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Italiano

Prima di iniziare I'assemblaggio, sballare tutti gli elementi della scala. Sistemarli su una superficie ampia e
verificare la quantita degli elementi (TAB. 1: A = Codice, B = Quantita).

Assemblaggio preliminare

1. Assemblare gli elementi C72 nei gradini (LO3) determinare la posizione dei fori (forare i gradini con punta @ 4,5
mm) con la sagoma fornita, con gli articoli C57 e BO2 (fig. 2).

2. Misurare attentamente I'altezza da pavimento a pavimento per determinare la quantita dei dischi distanziatori
(D45) e prepararli sopra il proprio distanziatore (D47) (TAB. 2).

3. Assemblaggio delle colonnine finali ("X"): assemblare gli elementi F35, F36, C79, D75, BR1, C76 e C74 alle
colonnine C67 e F35, F36, C79, D75, BR1, C76, alle colonnine C68 e C73 (fig. 3-3a).
Attenzione: allineare il foro presente sull’articolo F35 con i fori presenti sulla colonnina (C67-C68).

4. Assemblaggio delle colonnine intermedie ("Y"): assemblare gli elementi F35, F36, C79, D39, C77 e C74 alle
colonnine C67 e F35, F36, C79, D39 e C77 alle colonnine C68 (fig. 3-3a).
Attenzione: allineare il foro presente sull’articolo F35 con i fori presenti sulla colonnina (C67-C68).

5. Serrare con forza I'elemento F35 agendo sulla vite interna.

6. Assemblare la base GO3, B17 e B46 (fig. 1).

Assemblaggio

7. Determinare il centro del foro sul pavimento e posizionare la base (G0O3+B17+B46) (fig. 4).

8. Forare con la punta @ 14 mm e fissare la base (GO3+B17+B46) al pavimento con gli elementi B13 (fig. 1).

9. Awvitare il tubo (GO2) sulla base (GO3+B17+B46) (fig. 1).

10.Inserire il copri base (D46) nel tubo (GO2) (fig. 5).

11.Inserire nell’ordine i dischi distanziatori (D45), il distanziatore (D47), i dischi distanziatori (D45), il primo gradino
(LO3), i dischi distanziatori (D45), il distanziatore (D47), i dischi distanziatori (D45) e nuovamente, il gradino
(LO3) e cosi via. Sistemare i gradini alternativamente a destra e a sinistra, cosi da distribuire uniformemente il
peso (fig. 5).

12.Raggiunta I'estremita del tubo (GO2), avvitare I’elemento B47, awvitare il tubo (GO2) successivo e continuare ad
assemblare la scala (fig. 5).

13.Raggiunta I'estremita del tubo (GO2), avvitare I’elemento B46 e I'elemento GO1 (avvitare I’elemento GO1
considerando che deve superare I'altezza della scala di circa 15 cm (fig. 6). Continuare ad inserire i gradini
utilizzando I'elemento DO1 inserito nel gradino (LO3).

14.Inserire per ultimo il pianerottolo (E02). Dopo avere scelto il senso di rotazione (fig. 7), posizionare il
pianerottolo (vedi punto 13) sul lato d’arrivo dei gradini (LO3) (fig. 8). Tagliare il pianerottolo (E02), se
necessario, considerando le dimensioni del foro solaio (fig. 4). Determinare la posizione dei fori con la sagoma
fornita, forare il pianerottolo con punta @ 4,5 mm e assemblare gli elementi C72 con gli articoli BO2 e C57.

15.Inserire gli elementi BO5, BO4 e serrare I'elemento C70 a sufficienza, considerando che i gradini devono ancora
ruotare (fig. 1).

Fissaggio del pianerottolo

16.Awvicinare I’elemento F12 al solaio. Determinare la posizione, mantenendo una distanza di circa 15 cm dal
bordo esterno del pianerottolo (E02), forare con la punta @ 14 mm e fissare definitivamente utilizzando gli
elementi B13 (fig. 1).

17.Fissare gli elementi F12 al pianerottolo (E02), utilizzando gli elementi C58 (forare il pianerottolo (E02) con una
punta @ 5 mm).

18.Posizionare gli elementi B95.

Assemblaggio della ringhiera

19.Allargare a ventaglio i gradini (LO3). Ora € possibile salire sulla scala.

20.Cominciando dal pianerottolo (E02) inserire la colonnina “X” (C67) di collegamento con il gradino (LO3) e
successivamente le colonnine intermedie “Y” (C67) (fig.3a). Orientare le colonnine (C67) con I'elemento F36
con la parte forata verso I'alto (fig. 8). Stringere solamente I’elemento BO2 del gradino inferiore (fig. 2).

21. Verificare la verticalita di tutte le colonnine (C67) posizionate. Porre attenzione in quest’operazione perché &
molto importante per la buona riuscita dell’assemblaggio.

22. Stringere definitivamente I’elemento C70 (fig. 8).

23. Stringere definitivamente I’elemento BO2 dei gradini, partendo da quello superiore (fig. 2).
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24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.
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32.
33.

Ricontrollare la verticalita delle colonnine (C67) ed eventualmente correggerla ripetendo le operazioni
precedenti.

Posizionare la colonnina di partenza “X” (C67). Adeguare |'altezza di una colonnina lunga (C67), tagliando
I’estremita, all’altezza di quelle appena assemblate (fig. 1).

Fissare sul pavimento, in corrispondenza della prima colonnina (C67), I'elemento F34, forando con la punta @ 8 mm.
Utilizzare gli elementi C58, B12, B83 e BO2 (fig. 1).

Individuare i segmenti di corrimano non contrassegnati con il colore rosso (A13) e quello contrassegnato con il
colore rosso (A14) che sara utilizzato sul pianerottolo (E02) (fig. 9).

Iniziare a modellare i corrimani (A13), non contrassegnati con il colore rosso cercando di dargli una curvatura
che segua il pit possibile quella della scala (fig. 1).

Cominciando dalla colonnina (C67) del pianerottolo (E02), iniziare a fissare il corrimano (A13), appena piegato.
Utilizzare gli elementi C64, con I'awvitatore.

Attenzione: posizionare la linea di giunzione del rivestimento del corrimano verso il basso.

Unire gli altri segmenti di corrimano (A13), avvitandoli, incollandoli e modellandoli in successione. Utilizzare gli
elementi B33, X01 e D72.

.In corrispondenza della prima colonnina (C67) della scala, tagliare il corrimano in eccesso con una sega da

ferro.

Completare il corrimano (A13) fissando I’elemento (A12), utilizzando gli elementi (C64) e la colla (X01) (fig. 1).
Determinare la lunghezza dei tondini A28 in base alle caratteristiche dimensionali della scala e tagliarli. Inserire
i tondini A28 negli articoli D39 assemblati in precedenza sulle colonnine intermedie “Y” C67 e negli articoli
D75 assemblati in precedenza sulle colonnine finali “X” (C67) (fig. 1a) (fig. 3-3a). Unire tra loro i tondini A28
utilizzando I'articolo A41 e la colla in dotazione (X04) (fig. 1a). Infine serrare gli elementi C76 sull'elemento D75
(fig. 1).

34.Sulla colonnina intermedia “Y” (C67) posta a meta scala, assemblare gli elementi BG5, D40 e C76 (fig. 1a).
35.Ricontrollare la linearita del corrimano (A13) ed eventualmente correggerla utilizzando un martello di gomma.

Assemblaggio della balaustra

36.Assemblare la colonna (C73) sull’elemento GO1 che sporge dal pianerottolo (EO2), orientando gli articoli D75
verso |'esterno, utilizzando gli elementi D49 (fig. 8) (fig. 1).

37.Posizionare gli elementi F34, utilizzando gli elementi C58, B83, BO2 sul pianerottolo (E02). Forare con una
punta @ 5 mm il pianerottolo (E02), mantenendo un interasse tra i fori simile a quello presente tra le colonnine
(C67) della ringhiera assemblata in precedenza.

38.Posizionare le colonnine finali “X” e intermedie “Y” (C68) con gli elementi D75 e D39 posizionati verso I'esterno
e stringere gli elementi BO2 degli articoli F34 (fig. 1) (fig. 3a).

39. Fissare I'elemento A15 sulla colonna (C73) utilizzando I'elemento BO2 (fig. 1).

40.Fissare il corrimano (A14) contrassegnato con il colore rosso, utilizzando gli elementi C64 e la colla (XO1).
Tagliare il corrimano in eccesso con una sega da ferro. Completare il corrimano (A14) fissando I'elemento A12,
utilizzando gli elementi C64 e la colla (X01) (fig. 1).

41. Determinare la lunghezza dei tondini A28 in base alle caratteristiche dimensionali della balaustra e tagliarli (fig. 1).

42.A seconda della posizione e dell’esistenza di pareti attorno al foro della scala, potrebbe essere necessario
posizionare una o due colonnine (C68) in piu (fig. 10).

43.In questo caso & necessario considerare uno spazio che sia equidistante dalle altre colonnine o dalla parete.
Per il fissaggio si raccomanda di forare il pianerottolo (E02) con una punta @ 5 mm e di utilizzare gli elementi
F34, C58, B83, BO2 mentre si raccomanda di forare il pavimento con una punta @ 14 mm e di utilizzare gli
elementi F34, BO2, B13 (fig. 11). Nel caso fosse necessario raccordare la balaustra del pianerottolo con la
balaustra a pavimento, (fig. 10), modellare i corrimani con attenzione, eseguendo delle curve ben raccordate.
Se dovessero formarsi delle grinze sul lato interno dei corrimani, non & un difetto, strofinare energicamente
(generando calore) la parte con un tovagliolo di carta fino alla loro eliminazione.

Assemblaggio finale
44 Per irrigidire ulteriormente la scala nei punti intermedi, fissare a muro gli elementi FO9 e unirli, utilizzando gli

elementi F33, con le colonnine (C67). Forare con una punta @ 8 mm e utilizzare gli elementi C50, C49, C58,
B12 (fig. 12).
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English

Unpack each element before starting to assemble the staircase. Position them on an ample surface and check the
quality of the elements (TAB. 1: A = Code, B = Quality).

Preliminary assembly

1. Assemble elements C72 on the treads (LO3) and determine the position of the openings (drill the treads using a
@ 4,5 mm point) with the template provided, using articles C57 and BO2 (fig. 2).

2. Carefully measure the height from floor to floor to determine the number of plastic spacers (D45) required and
prepare above its spacer (D47) (TAB. 2).

3. End baluster assembly ("X"): assemble elements F35, F36, C79, D75, BR1, C76 and C74 to the balusters C67
and elements F35, F36, C79, D75, BR1, C76 to the balusters C68 and C73 (fig. 3-3a).
Warning: align the hole on article F35 with the holes on the baluster (C67-C68).

4. Intermediate baluster assembly ("Y"): assemble elements F35, F36, C79, D39, C77 and C74 to the balusters
C67 and elements F35, F36, C79, D39 and C77 to the balusters C68 (fig. 3-3a).
Warning: align the hole on article F35 wi th the holes on the baluster (C67-C68).

5. Secure F35 in a permanent manner working on the inner screw.

6. Assemble the base GO3, B17 and B46 (fig. 1).

Assembly

7. Determine the centre of the opening on the floor and position the base (GO3+B17+B46) (fig. 4).

8. Drill using a @ 14 mm point and secure the base (G0O3+B17+B46) to the floor with elements B13 (fig. 1).

9. Tighten the tube (GO2) on the base (GO3+B17+B46) (fig. 1).

10.Insert the base cover (D46) in the tube (GO2) (fig. 5).

11.Insert the following in order: plastic spacers (D45), the spacer (D47), plastic spacers (D45) the first tread (LO3),
plastic spacers (D45), the spacer (D47), plastic spacers (D45) and then again a tread (LO3) and so on. Position
the treads, alternating between right and left, so that the weight is evenly distributed (fig. 5).

12.0nce you have reached the end of the tube (G02), tighten element B47, tighten the following tube (G02) and
continue to assemble the staircase (fig. 5).

13.0nce you have reached the end of the tube (G02), tighten element B46 and element GO1 (tighten element GO1
taking into account the fact that it must be 15 cm taller than the height of the staircase) (fig. 6). Continue to
work on the treads using element DO1 inserted into the tread (LO3).

14.Insert the landing last (EO2). After choosing the sense of rotation (fig. 7), position the landing (see point 13) on
the tread arrival side (LO3) (fig. 8). Cut the landing (EO2), if necessary, taking into account the size of the floor
opening (fig. 4). Determine the position of the openings with the template provided, drill the landing using
a @ 4,5 mm point and assemble elements C72 with articles BO2 and C57.

15.Insert elements BO5, BO4 and secure element C70 sufficiently, considering that the treads must still rotate
(fig. 1).

Fixing the landing

16.Move element F12 next to the floor. Determine the position, maintaining a distance of approximately 15 cm from
the outer edge of the floor (E02), drill using a @ 14 mm point and secure permanently using elements B13
(fig. 1).
17.Secure elements F12 to the landing (E02) using elements C58 (drill the landing (E02) with a @ 5 mm point).
18.Position elements B95.

Assembling the railing

19.Fan the treads out (LO3). You can now climb the stairs.

20. Starting from the landing (E02) insert the “X” baluster (C67) connecting the tread (LO3) and then the "Y"
intermediate balusters (C67) (fig. 3a). Align the balusters (C67) with element F36 with the opening towards the
top (fig. 8). Only tighten element BO2 from the lower tread (fig. 2).

21.Check the verticality of all of the balusters (C67) positioned. Take care during this operation, since it is very
important to assembling the stairs correctly.

22.Tighten element C70 permanently (fig. 8).

23.Tighten tread element BO2 permanently, starting from the one at the top (fig. 2).

24.Check the verticality of the balusters (C67) again and correct by repeating the operations described above, if
necessary.
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25. Position the “X” initial baluster (C67). Adjust the height of a long baluster (C67) cutting the end to the same
height as those already assembled (fig. 1).

26. Secure element F34 in a position corresponding to the first baluster (C67) drilling a hole with a @ 8 mm point.
Use elements C58, B12, B83 and BO2 (fig. 1).

27.1dentify the segments of the handrail not marked in red (A13) and the one marked in red (A14), which will be
used on the landing (E02) (fig. 9).

28. Start modelling the handrails (A13), do not mark them in red and try to give them a curve which follows the
staircase as much as possible (fig. 1).

29. Start from the baluster (C67) on the landing (E02) and begin by securing the handrail (A13), bent slightly. Use
elements C64 with the screwer. Warning: position the seam of the coating on the handrail toward the bottom.

30.Join to the other segments of the handrail (A13) tightening, gluing and shaping them one after the other. Use
elements B33, X01 and D72.

31. Saw off the excess handrail next to the first (C67) baluster the staircase using a hacksaw.

32.Complete the handrail (A13) by securing element A12 using elements C64 and the glue (X01) (fig. 1).

33.Determine the length of the bars A28 based on the staircase dimensions and cut them. Insert the bars A28
in the parts D39 previously assembled on the “Y” C67 intermediate balusters and in the parts D75 previously
assembled on the “X” C67 end balusters (fig. 1a) (fig. 3-3a). Join the bars A28 to each other using the part A41
and the glue provided (X04) (fig. 1a). Finally, tighten the parts C76 on the part D75 (fig. 1).

34.Assemble the BG5, D40 and C76 elements on the “Y” C67 intermediate baluster, located halfway up the
staircase (fig. 1a).

35.Check the linearity of the handrail (A13) and correct using a rubber hammer, if necessary.

Assembling the balustrade

36.Assemble the column (C73) on element GO1 protruding from the landing (E02), positioning articles D75 towards
the outside, using elements D49 (fig. 8) (fig. 1).

37.Position elements F34, using elements C58, B83, BO2 on the landing (E02). Drill the landing (E02) using a
@ 5 mm point, maintaining the same centre to centre distance between the holes as the one used between the
balusters (C67) of the railings assembled before.

38.Position the “X” end balusters and the “Y” intermediate (C68) balusters with the D75 and D39 elements placed
outwards and tighten the elements BO2 of the articles F34 (fig. 1) (fig. 3a).

39.Fasten element A15 to the column (C73) using element BO2 (fig. 1).

40. Secure the handrail marked in red using elements C64 and the glue (X01). Saw off any handrail in excess using
a hacksaw. Complete the handrail (A14) by securing element A12 using elements C64 and the glue (X01)
(fig. 1).

41.Determine the length of the bars A28 based on the dimension of the balustrade and cut them (fig. 1).

42.Based on the position and the existence of walls around the opening of the staircase, one or two (CO3) extra
balusters may need to be positioned (fig. 10).

43.1n this case, consider a space equidistant from the other balusters or from the wall. To secure these, we
recommend drilling the landing (E02) with a @ 5 mm point and using elements F34, C58, B83, BO2. We also
recommend drilling the floor with a @ 14 mm point and using elements F34, B02, B13 (fig. 11). If necessary,
secure the balustrade on the landing to the balustrade on the floor, (fig. 10), model the handrails carefully,
following well secured curves. Any wrinkles that form on the inside of the handrails are not a defect, rub
energetically (generating heat) with a paper tower until they disappear.

Final Assembly

44 .To further stiffen the staircase at intermediate points, secure elements FO9 to the wall and join using elements
F33, with the balusters (C67). Drill using a @ 8 mm point and use elements C50, C49, C58, B12 (fig. 12).
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Deutsch

Vor dem Zusammenbau alle Treppenteile aus der Verpackung nehmen. Die Teile auf einer groen Flache auflegen und ihre
Anzahl Uberprifen (TAB. 1: A = Code, B = Anzahl).

Vorbereitende Arbeiten

1. Die Elemente C72, mit Hilfe der Artikel C57 und B0O2, an die Stufen (L30) befestigen, die Lage der Lécher mittels der
mitgelieferten Schablone bestimmen, (in der Stufe eine Bohrung mit der Bohrspitze @ 4,5 mm vornehmen) (Abb. 2).

2. Die Geschosshohe exakt messen, um die Anzahl der Distanzringe (D45) zu bestimmen. Diese auf die jeweiligen
Distanzhulsen (D47) (TAB. 2) legen.

3. Montage der Endgelénderstabe ("X"): Die Elemente F35, F36, C79, D75, BR1, C76 und C74 auf den
Gelanderstaben C67 und die Elemente F35, F36, C79, D75, BR1, C76 auf den Gelanderstaben C68 und
C73 befestigen (Abb. 3-3a). Achtung: Das Bohrloch auf dem Teil F35 mit den Lochern auf dem Gelanderstab
(C67-C68) ausrichten.

4. Montage der Zwischengelanderstabe ("Y"): Die Elemente F35, F36, C79, D39, C77 und C74 auf den
Gelanderstaben C67 und die Elemente F35, F36, C79, D39 und C77 auf den Gelanderstaben C68 befestigen
(Abb. 3-3a).

Achtung: Das Bohrloch auf dem Teil F35 mit den Lochern auf dem Gelanderstab ausrichten (C67-C68).

5. Das Teil F35 durch das interne Schraube endgliltig festziehen.

6. Die Basis GO3, B17 und B46 zusammensetzen (Abb. 1).

Montage

7. Den Mittelpunkt des Bohrlochs auf dem Fuboden bestimmen und die Basis (GO3+B17+B46) auflegen (Abb. 4).

8. Mit einem Bohrer @ 14 mm ein Loch ausflihren und die Basis (G03+B17+B46) mit den Teilen B13 auf dem Fuboden
befestigen (Abb. 1).

9. Das Rohr (GO2) auf die Basis (G03+B17+B46) aufschrauben (Abb. 1).

10. Die Basisabdeckung (D46) tiber das Rohr (GO2) ziehen (Abb. 5).

11. Die Distanzringe (D45), die Distanzhiilse (D47), die Distanzringe (D45), die erste Stufe (LO3), die Distanzringe (D45),
die Distanzhiilse (D47), die Distanzringe (D45), eine weitere Stufe (LO3) usw. in der angegebenen Reihenfolge
einsetzen. Die Stufen abwechselnd nach rechts bzw. links ausrichten, um das Gewicht gleichmagig zu verteilen
(Abb. 5).

12. Sobald das Ende des Rohrs (GO2) erreicht wurde, das Element B47 und dann das Rohr (G0O2) festschrauben und
anschlieRend mit der Treppenmontage fortsetzen (Abb. 5).

13. Sobald das Ende des Rohrs (GO2) erreicht wurde, die Elemente B46 und GO1 festschrauben (das Element GO1 so
festschrauben, dass es die Treppenhdhe um ca. 15 cm Uberragt (Abb. 6). Unter Verwendung des in die Stufe (LO3)
eingesetzten Elements DO1 mit dem Einsetzen der Stufen fortfahren.

14. Zuletzt das Podest (E02) einflihren. Nachdem der Drehsinn gewahlt worden ist (Abb. 7), das Podest (siehe Punkt
13), auf die Ankunftsseite der Stufen (LO3) hinstellen (Abb. 8). Bei Bedarf das Podest (E 02), unter Berlcksichtigung
der Ausmafie des Deckenlochs, zurechtschneiden.(Abb. 4) Die Lage der Lécher mittels der mitgelieferten Schablone
bestimmen, in dem Podest eine Bohrung mit der Bohrspitze @ 4,5 mm vornehmen und mit Hilfe der Artikel BO2 und
C57 die Elemente C72 befestigen.

15. Die Teile BO5 und BO4 einsetzen und das Element C70 so festziehen, dass die Stufen noch gedreht werden kénnen
(Abb. 1).

Befestigung des Podest:

16. Das Element F12 an die Zimmerdecke annahern. Die Lage bestimmen und dabei einen Abstand von ca. 15 cm vom
AuBenrand des Podests (E02) einhalten. Mit einem Bohrer @ 14 mm ein Bohrloch ausfiihren und das Podest unter
Zuhilfenahme der Teile B13 befestigen (Abb. 1).

17. Die Teile F12 unter Verwendung der Elemente C58 auf dem Podest (E02) befestigen (das Podest (E02) mit einem
Bohrer @ 5 mm anbohren).

18. Die Teile B95 montieren.

Zusammenbau des Gelanders

19. Die Stufen (LO3) facherartig auseinander ziehen. Die Treppe kann nun bestiegen werden.

20. Beim Podest (E02) beginnend, die Gelanderstabe "X" (C67), die die Stufen (LO3) miteinander verbinden und dann die
Zwischengelanderstabe "Y" (C67), einsetzen (Abb.3a). Die Gelanderstabe (C67) mit dem Teil F36 so ausrichten,
dass die angebohrte Seite nach oben schaut (Abb. 8). Nur das Element BO2 der unteren Stufe festziehen (Abb. 2).

21. Priifen, ob alle eingesetzten Gelanderstabe (C67) senkrecht stehen. Dabei sehr sorgfaltig vorgehen, weil das
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Endergebnis der Montage davon abhangt.

22. Das Element C70 endgliltig festziehen (Abb. 8).

23. Von der oberen Stufe beginnend, das Element BO2 der Stufen definitiv anziehen (Abb. 2).

24. Nochmals kontrollieren, ob die Gelanderstabe (C67) gerade stehen und ihre Position ggf. korrigieren, indem die
vorhergehenden Schritte wiederholt werden.

25. Den abgehenden Gelénderstab (C67) positionieren. Die Hohe eines langen Gelanderstabs (C67) anpassen, indem er
auf der Hohe der soeben eingesetzten Stabe abgeschnitten wird (Abb. 1).

26. Das Element F34 in Ubereinstimmung mit dem ersten Gelénderstab (C67) auf dem FuRboden befestigen. Dazu mit
einem Bohrer @ 8 mm ein Bohrloch ausflhren. Die Elemente C58, B12, B83 und BO2 verwenden (Abb. 1).

27. Die Abschnitte des Handlaufs, die nicht rot gekennzeichnet sind (A13) und jenen, der rot gekennzeichnet ist (A14) und
auf dem Podest (E02) verwendet wird, ausfindig machen (Abb. 9).

28. Die Teile des Handlaufs (A13), die nicht rot gekennzeichnet sind, formen, um ihre Krimmung so gut wie moglich an die
der Treppe anzupassen (Abb. 1).

29. Den soeben geformten Handlauf (A13) beginnend beim Gelanderstab (C67) des Podests (E02) befestigen.
Dazu die Teile C64 und einen Elektroschrauber verwenden.
Achtung: Die Verbindungslinie der Handlaufbeschichtung nach unten drehen.

30. Die anderen Abschnitte des Handlaufs (A13) miteinander verschrauben, verkleben und sie anschlieRend formen. Die
Elemente B33, X01 und D72 verwenden.

31. Den Uberfliissigen Abschnitt des Handlaufs in Ubereinstimmung mit dem ersten Gelénderstab (C67) der Treppe mit
einer Eisensage abschneiden.

32. Den Handlauf (A13) vervollstandigen, indem das Element A12 mit Hilfe der Teile C64 und des Klebstoffes (X01)
befestigt wird (Abb. 1).

33.Die Lange der Stabchen A28 je nach TreppengroRe bestimmen und sie zuschneiden. Die Stabchen A28 in die
Teile D39, die zuvor auf den Zwischengelanderstaben “Y” C67 montiert wurden und in die Teile D75, die zuvor
auf den Endgelanderstaben “X” C67 montiert wurden, einsetzen (Abb. 1a) (Abb. 3-3a). Die Stabchen A28 unter
Verwendung des Teils A41 und des mitgelieferten Klebstoffs (X04) miteinander verbinden (Abb. 1a). Zuletzt die
Elemente C76 auf dem Teil D75 festziehen (Abb. 1).

34.Auf dem in halber Treppe stehenden Zwischengelanderstab “Y” C67 die Elemente BG5, D40 und C76
zusammensetzen (Abb. 1a).

35. Den Verlauf des Handlaufs (A13) nochmals kontrollieren und ihn ggf. mit Hilfe eines Gummihammers korrigieren.

Montage der Balustrade

36. Die Mittelsaule (C73) unter Verwendung der Elemente D49 auf dem Element GO1, das aus dem Podest (E02)
hervorragt, befestigen und die Teile D75 so drehen, dass sie nach aufien gerichtet sind (Abb. 8, Abb. 1).

37. Die Teile F34 mit Hilfe der Elemente C58, B83 und BO2 auf dem Podest (E02) befestigen. Das Podest (E02) mit einem
Bohrer @ 5 mm anbohren und zwischen den Léchern denselben Abstand einhalten, der zwischen den Gelénderstaben
(C67) des zuvor zusammengebauten Gelanders besteht.

38. Die End- “X” und Zwischengelanderstabe “Y” (C68) mit den Elementen D75 und D39 auf der AuBenseite,
positionieren, und die Elemente BO2 der Teile F34 festziehen (Abb. 1) (Abb. 3-3a).

39. Das Element A15 mit Hilfe des Teils BO2 auf der Mittelsaule (C73) befestigen (Abb. 1).

40. Den in rot markierten Handlauf (A14), mit Hilfe der Elemente C64 und des Leims (X01), befestigen. Das Uberflissige
Handlaufstlck mit einer Eisensage abschneiden. Den Handlauf vervollstandigen, indem das Element A12 mit Hilfe von
den Elementen C64 und dem Leim (XO1) daran befestigt wird (Abb. 1).

41.Die Lange der Stabchen A28 je nach Grofe der Balustrade bestimmen und die Stébe zuschneiden (Abb. 1).

42. Je nach Position und Vorhandensein von Wanden rund um die Treppendffnung konnte es notwendig sein, einen oder
zwei zusatzliche Gelanderstabe (C68) einzusetzen (Abb. 10).

43. In diesem Fall muss zu den anderen Staben bzw. zur Wand derselbe Abstand eingehalten werden.

Firr die Befestigung wird empfohlen, das Podest (E02) mit einem Bohrer @ 5 mm anzubohrenund die Teile F34, C58,
B83 und B0O2 zu verwenden, wahrend der Fuboden mit einem Bohrer @ 14 mm anzubohren ist und die Teile F34, BO2
und B13 zu verwenden sind (Abb. 10).

AbschliefRende Arbeit
44. Um die Treppe im Mittelbereich zusétzlich zu stabilisieren, werden die Teile FO9 an der Wand befestigt und unter

Verwendung der Teile F33 mit den Gelénderstaben (C67) verbunden. Das Bohrloch mit einem Bohrer @ 8 mm
ausfiihren und die Teile C50, C49, C58 und B12 verwenden (Abb. 12).
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Francais

Avant de procéder a I'assemblage, déballer toutes les piéces de I'escalier. Les placer sur une surface suffisamment
grande et vérifier la quantité d’éléments (TAB. 1 : A = Code, B = Quantité).

Assemblage préliminaire

1. Assembler les éléments C72 dans les marches (LO3), déterminer la position des trous (percer avec une méche
@ 4,5 mm) avec le gabarit fournit, avec les articles C57 et BO2 (fig. 2).

2. Mesurer soigneusement la hauteur de plancher a plancher pour déterminer le nombre de disques entretoises
(D45) et les mettre sur leur entretoise (D47) (TAB. 2).

3. Assemblage des colonnettes finales ("X") : monter les piéces F35, F36, C79, D75, BR1, C76 et C74 sur les
colonnettes C67 et les pieces F35, F36, C79, D75, BR1, C76, sur les colonnettes C68 et C73 (fig. 3-3a).
Attention : aligner le trou se trouvant sur 'article F35 avec les trous se trouvant sur la colonnette (C67-C68).

4. Assemblage des colonnettes intermédiaires ("Y") : monter les piéces F35, F36, C79, D39, C77 et C74 sur les
colonnettes C67, et les piéces F35, F36, C79, D39 et C77 sur les colonnettes C68 (fig. 3-3a).

Attention : aligner le trou se trouvant sur 'article F35 avec les trous se trouvant sur la colonnette (C67-C68).

5. Serrer I'article F35 de maniére définitive en agissant sur la vis interne.

6. Assembler la base GO3, B17 et B46 (fig. 1).

Assemblage

7. Localiser le centre du trou sur le sol et positionner la base (G0O3+B17+B46) (fig. 4).

8. Percer avec une méche @ 14 mm et fixer la base (GO3+B17+B46) au sol avec les piéces B13 (fig. 1).

9. Visser le tube (GO2) sur la base (GO3+B17+B46) (fig. 1).

10.Introduire le couvre-base (D46) dans le tube (GO2) (fig. 5).

11.Introduire dans I'ordre les disques entretoises (D45), I’entretoise (D47), les disques entretoises (D45), la
premiére marche (LO3), les disques entretoises (D45), I'entretoise (D47), les disques entretoises (D45) et
de nouveau la marche (LO3) et ainsi de suite. Disposer les marches alternativement a droite et a gauche, de
maniére a répartir uniformément le poids (fig. 5).

12.Une fois I'extrémité du tube atteinte (G0O2), visser la piece B47, visser le tube (GO2) suivant et continuer a
assembler I'escalier (fig. 5).

13.Une fois I'extrémité du tube atteinte (GO2), visser la piece B46 et la piece GO1 (visser la piece GO1 en tenant
compte du fait qu’elle doit dépasser le haut de I'escalier d’environ 15 cm (fig. 6). Continuer a introduire les
marches en utilisant la piece DO1 insérée dans la marche (LO3).

14.Insérer en dernier le palier (E02). Aprés avoir choisi le sens de rotation (fig. 7), positionner le palier (voir point
13) sur le c6té d'arrivée des marches (LO3) (fig.8). Si nécessaire, scier le palier (E02), en considérant les
dimensions de la trémie (fig.4). Déterminer la position des trous avec le gabarit fournit, percer le palier avec une
méche @ 4,5 mm et assembler les éléments C72 avec les articles BO2 et C57.

15.Introduire les piéces BO5, BO4 et serrer suffisamment la piéce C70, en tenant compte du fait que les marches
doivent encore tourner (fig. 1).

Fixation du palier

16.Approcher la piéce F12 du plafond. En définir la position en conservant une distance d’environ 15 cm (6”) du
bord extérieur du palier (E02), percer avec une méche @ 14 mm et fixer de maniére définitive en utilisant les
piéces B13 (fig. 1).

17. Fixer les piéces F12 sur le palier (E02), en utilisant les piéces C 58 (percer le palier (E02) avec une méche @ 5 mm).

18. Positionner les piéces B95.

Assemblage du garde-corps

19.Espacer les marches (LO3) en éventail. Il est maintenant possible de monter sur I'escalier.

20.En commencant par le palier (EO2) introduire la colonnette “X” (C67) qui relie la marche (LO3) et ensuite les
colonnettes intermédiaires Y (C67) (fig. 3a). Orienter les colonnettes (C67) avec la piece F36, avec la partie
percée vers le haut (fig. 8). Ne serrer que la piece BO2 de la marche inférieure (fig. 2).

21. Vérifier la verticalité de toutes les colonnettes (C67) positionnées. Faire attention durant cette opération car
celle-ci est extrémement importante pour bien réussir I'assemblage.

22.Serrer de maniére définitive la piece C70 (fig. 8).

23. Serrer définitivement I'élément BO2 des marches, en partant de la marche supérieure (fig. 2).

24, Vérifier de nouveau la verticalité de la colonnette (C67) et la corriger éventuellement en recommengant
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lesopérations précédentes.

25. Positionner la colonnette de départ "X" (C67). Adapter la hauteur d’une colonnette longue (C67), a la hauteur de
celle qui vient d’étre montée, en en coupant I'extrémité (fig. 1).

26. Fixer au sol la piece F34, en correspondance de la premiére colonnette (C67), en percant avec une méche @ 8 mm.
Utiliser les piéces C58, B12, B83 et B0O2 (fig. 1).

27.Repérer les parties de la main-courante qui ne sont pas marquées en rouge (A13) et celle qui est marquée en
rouge (A14) qui sera utilisée sur le palier (E02) (fig. 9).

28.Commencer a modeler les mains-courantes (A13), non marquées en rouge en essayant de leur donner une
courbure qui suive le plus possible celle de I'escalier (fig. 1).

29.En commencant par la colonnette C67 du palier (E02), commencer a fixer la main-courante (A13), qui vient
d’étre courbée. Utiliser les pieces C64 avec une visseuse. Faire attention a positionner la ligne de jonction du
revétement de la main-courante vers le bas.

30.Ajouter les autres piéces de la main-courante (A13), en les vissant, en les collant et en les modelant les unes
aprés les autres. Utiliser les piéces B33, X01 et D72.

31.En correspondance de la premiére colonnette (C67) de I'escalier, couper la partie en excédent de la main-
courante avec une scie a métaux.

32.Terminer la main-courante (A13) en fixant la piéce A12, en utilisant les piéces C64 et la colle (X01) (fig. 1).

33.Déterminer la longueur des lisses A28 en fonction des caractéristiques des dimensions des escaliers et
les couper. Introduire les lisses A28 dans les articles D39 assemblés précédemment sur les colonnettes
intermédiaires “Y” C67 et dans les articles D75 assemblés précédemment sur les colonnettes finales "X" C67
(fig. 1a) (fig. 3-3a). Joindre les lisses A28 entre elles au moyen de I'article A41 et de la colle fournie (X04) (fig.
1a). Pour finir, serrer les articles C76 avec I'article D75 (fig. 1).

34.Sur la colonnette intermédiaire “Y” C67 posée au milieu de I'escalier, assembler les éléments BG5S, D40 et C76
(fig. 1a).

35. Vérifier de nouveau la linéarité de la main-courante (A13) et, éventuellement, la corriger en utilisant un maillet en
caoutchouc.

Assemblage de la balustrade

36.Monter la colonne (C73) sur la piece GO1 qui dépasse du palier (E02), en orientant les pieéces D75 vers
I’extérieur, en utilisant les piéces D49 (fig. 8) (fig. 1).

37.Positionner les piéces F34, en utilisant les piéces C58, B83, BO2 sur le palier (E02). Percer le palier (E02) avec
une méche @ 5 mm, en gardant un entraxe entre les trous qui soit équivalent a celui des colonnettes (C67) du
garde-corps qui vient d’étre assemblée.

38. Positionner les colonnettes finales "X" C67 et intermédiaires “Y” C68 avec les éléments D75 et D39
positionnés vers |'extérieur et serrer les pieces BO2 des articles F34 (fig. 1) (fig. 3a).

39. Fixer la piece A15 sur la colonne (C73) en utilisant la piéce BO2 (fig. 1).

40.Fixer la main courante (A14) marquée de couleur rouge, en utilisant les éléments C64 et la colle (X01). Couper
la main courante en excés avec une scie a métaux. Compléter la main courante (A14) en fixant I'élément A12,
en utilisant les éléments C64 et la colle (X01) (fig. 1).

41.Déterminer la longueur des lisses A28 en fonction des caractéristiques des dimensions de la balustrade et
couper (fig. 1).

42.En fonction de la position et de la présence de murs autour de I'ouverture de I'escalier, il pourrait étre
nécessaire d’ajouter une ou deux colonnettes (C68) (fig. 10).

43.1l faut dans ce cas envisager un espace qui soit équidistant des autres colonnettes ou du mur. Pour la fixation,
nous vous recommandons de percer le palier (EO2) avec une méche @ 5 mm et d'utiliser les piéces F34, C58,
B83, BO2 tandis que nous vous recommandons de percer le sol avec une méche @ 14 mm et d'utiliser les
pieces F34, B02, B13 (fig. 10).

Assemblage final
44. Afin de renforcer ultérieurement I'escalier dans les points intermédiaires, fixer les piéces FO9 au mur et les

monter en utilisant les pieéces F33 sur les colonnettes (C67). Percer avec une méche @ 8 mm et utiliser les
piéces C50, C49, C58, B12 (fig. 12).
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Espanol

Antes de empezar a montar, desembalar todos los elementos de la escalera. Colocarlos en una superficie amplia y
comprobar el nimero de elementos (TAB. 1: A = C6digo, B = Cantidad).

Montaje preliminar

1. Ensamblar los elementos C72 en los peldaios (LO3), determinando la posicién de las aberturas (perforar los
peldaios con una punta de @ 4,5 mm) con la plantilla suministrada, con los articulos C57 y BO2 (fig. 2).

2. Medir con cuidado la altura de suelo a suelo para determinar la cantidad de discos distanciadores (D45) y
prepararlos sobre el mismo distanciador (D47) (TAB. 2).

3. Ensamblaje de los barrotes finales ("X"): ensamblar los elementos F35, F36, C79, D75, BR1, C76 y C74 a los
barrotes C67 y los elementos F35, F36, C79, D75, BR1, C76 a los barrotes C68 y C73 (fig. 3-3a).
Cuidado: alinear el agujero del articulo F35 con los del barrote (C67-C68).

4. Ensamblaje de los barrotes intermedios ("Y"): ensamblar los elementos F35, F36, C79, D39, C77 y C74 a los
barrotes C67 y los elementos F35, F36, C79, D39 y C77 a los barrotes C68 (fig. 3-3a).
Cuidado: alinear el agujero del articulo F35 con los del barrote (C67-C68).

5. Fijar definitivamente el articulo F35 manejando el tornillo interno.

6. Montar la base GO3, B17 y B46 (fig. 1).

Ensamblaje

7. Determinar el centro del agujero en el suelo y colocar la base (GO3+B17+B46) (fig. 4).

8. Taladrar con broca @ 14 mm y fijar la base (GO3+B17+B46) en el suelo con los elementos B13 (fig. 1).

9. Enroscar el tubo (GO2) en la base (GO3+B17+B46) (fig. 1).

10.Colocar el cubre base (D46) en el tubo (GO2) (fig. 5).

11.Colocar en este orden los discos distanciadores (D45), el distanciador (D47), los discos distanciadores (D45),
el primer peldafo (LO3), los discos distanciadores (D45), el distanciador (D47), los discos distanciadores (D45)
y otra vez, el peldaio (LO3) y asi sucesivamente. Colocar los peldafios alternativamente a la derechay a la
izquierda, para distribuir uniformemente el peso (fig. 5).

12.Una vez alcanzado el extremo del tubo (GO2), enroscar el elemento B47, enroscar el tubo (G02) siguiente y
seguir montando la escalera (fig. 5).

13.Una vez alcanzado el extremo del tubo (GO2), enroscar el elemento B46 y el elemento GO1 (enroscar el
elemento GO1 considerando que debe superar 15 cm la altura de la escalera (fig. 6). Seguir colocando los
peldafos utilizando el elemento DO1 colocado en el peldaio (LO3).

14. Por dltimo, introducir la meseta (E02). Después de elegir el sentido de rotacion (fig. 7), colocar la meseta (ver el
punto 13) en el lado de llegada de los peldafos (LO3) (fig. 8). Si es necesario, cortar la meseta (E02) tomando
en cuenta las dimensiones de la abertura del suelo (fig. 4). Determinar la posicién de las aberturas con la
plantilla suministrada, perforar la meseta con una punta de @ 4,5 mm y ensamblar los elementos C72 con los
articulos BO2 y C57.

15.Introducir los elementos BO5, BO4 y apretar el elemento C70 lo suficiente, considerando que los peldafios
todavia tienen que rotar (fig. 1).

Fijacion de la meseta

16.Acercar el elemento F12 al suelo. Determinar la posiciéon, manteniendo una distancia de alrededor de 15 cm del
borde exterior de la meseta (E02), taladrar con broca @ 14 mm y fijar definitivamente utilizando los elementos
B13 (fig. 1).

17.Fijar los elementos F12 a la meseta (E02), utilizando los elementos C58 (taladrar la meseta (EO2) con una
broca @ 5 mm).

18.Colocar los elementos B95.

Ensamblaje barandilla

19.Ensanchar los peldaios (LO3) en forma de abanico (LO3). Ahora es posible subir a la escalera.

20.Desde la meseta (EO2) introducir el barrote “X” (C67) que une el peldafio (LO3) y luego los barrotes intermedios
"Y” (C67) (fig. 3a). Orientar los barrotes (C67) con el elemento F36 con la parte taladrada hacia arriba (fig. 8).
Apretar solamente el elemento BO2 del peldafo inferior (fig. 2).

21.Comprobar la verticalidad de los barrotes (C67) colocados. Poner mucha atencién en esta operacion porque es
muy importante para que el montaje se haga correctamente.

22. Apretar definitivamente el elemento C70 (fig. 8).
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23. Apretar definitivamente el elemento BO2 de los peldahos, comenzando por el superior (fig. 2).

24.Volver a comprobar que los barrotes estén perfectamente verticales (C67) y, si es necesario, corregirlos
repitiendo las operaciones anteriores.

25.Colocar el barrote de salida "X" (C67). Adaptar la altura de un barrote largo (C67), cortando un extremo, a la
altura de los que se acaban de montar (fig. 1).

26. Fijar en el suelo, en correspondencia con el primer barrote (C67), el elemento F34, taladrando con broca @ 8 mm.
Utilizar los elementos C58, B12, B83 y BO2 (fig. 1).

27.Separar los segmentos del pasamanos que no estdn marcados con el color rojo (A13) del que si lo esta (A14),
que se usara para la meseta (E02) (fig. 9).

28.Empezar a dar forma al pasamamos (A13), con los segmentos que no estan marcados de rojo intentando darles
una forma curva que siga lo mas posible la de la escalera (fig. 1).

29. Empezando por el barrote (C67) de la meseta (E02), empezar a fijar el pasamanos (A13), que se acaba de
curvar. Utilizar los elementos C64, con el destornillador. Cuidado: colocar la linea de union del revestimiento del
pasamanos hacia abajo.

30. Unir los demas segmentos del pasamanos (A13), enroscandolos, pegandolos y dédndoles forma uno a uno.

Utilizar los elementos B33, XO1 y D72.

.En correspondencia con el primer barrote (C67) de la escalera, cortar el pasamanos que sobra con una sierra

para hierro.

32.Completar el pasamanos (A13) fijando el elemento A12, utilizando los elementos C64 y la cola (X01) (fig. 1).

33.Determine la longitud de las barras A28 en funcidn de las caracteristicas dimensionales de la escalera y
cértelas. Introducir las barras A28 en los articulos D39 previamente ensamblados en los barrotes intermedios "Y"
C67 y en los articulos D75 previamente ensamblados en los barrotes finales "X" C67 (fig. 1a) (fig. 3-3a). Unir
las barras A28 utilizando el articulo A41 y el pegamento suministrado (X04) (fig. 1a). Por dltimo, apretar los
elementos C76 sobre el articulo D75 (fig. 1).

34.Sobre el barrote intermedio "Y" (C67) que estd a mitad de la escalera, montar los elementos BG5, D40 e C76
(fig. 1a).

35. Volver a controlar la linea del pasamanos (A13) y, si es necesario, corregirla con un martillo de goma.

3

=

Ensamblaje de la balaustrada

36.Montar el barrote (C73) en el elemento GO1 que sobresale de la meseta (E02), orientando los articulos D75
hacia el exterior, utilizando los elementos D49 (fig. 8) (fig. 1).

37.Colocar los elementos F34, utilizando los elementos C58, B83, BO2 en la meseta (E02). Taladrar con una broca
@ 5 mm la meseta (E02), manteniendo una distancia entre los agujeros como la que hay entre los barrotes
(C67) de la barandilla montada anteriormente.

38.Colocar los barrotes finales "X" e intermedios "Y" (C68) con los elementos D75 y D39 posicionados por el
externo y apretar los elementos BO2 a los elementos F34 (fig. 1) (fig. 3a).

39. Fijar el elemento A15 en el barrote (C73) utilizando el elemento BO2 (fig. 1).

40.Fijar el pasamanos (A14) marcado con el color ojo utilizando los elementos C64 y el pegamento (X01). Cortar
el pasamanos excedente con una sierra de hierro. Completar el pasamanos (A14) fijando el elemento A12,
utilizando los elementos C64 y el pegamento (X01) (fig. 1).

41.Determine la longitud de las barras A28 en funcion de las caracteristicas dimensionales de la balaustrada y
cortelas (fig. 1).

42.Segun la posicion y, si hay o no, paredes alrededor del hueco de la escalera, podria ser necesario colocar uno o
dos barrotes (C68) mas (fig. 10).

43.En este caso hay que considerar un espacio equidistante de los otros barrotes o de la pared. Para la fijacién se
aconseja taladrar la meseta (E02) con una broca @ 5 mm y utilizar los elementos F34, C58, B83, BO2 mientras
que se aconseja taladrar el suelo con una broca @ 14 mm y utilizar los elementos F34, B02, B13 (fig. 10).

Ensambilaje final
44 . Para dar mas rigidez a la barandilla, en los puntos intermedios, fijar en la pared los elementos FO9, y unirlos,

utilizando los elementos F33 a los barrotes (C67). Taladrar con una broca @ 8 mm y utilizar los elementos C50,
C49, C58, B12 (fig. 12).
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Portugués

Antes de comecar a montagem, retirar da embalagem todos os elementos da escada. Ordend-los numa superficie
ampla e verificar a quantidade dos elementos (TAB. 1: A = Cédigo, B = Quantidade).

Montagem prévia

1. Montar os elementos C72 nos degraus (LO3) determinar a posicao dos furos (furar os degraus com a broca @
4.5 mm) com o perfil fornecido, com as pegas C57 e BO2 (fig. 2).

2. Medir atentamente a altura de pavimento a pavimento para determinar a quantidade dos discos separadores
(D45) e prepara-los em cima do seu préprio separador (D47) (TAB. 2).

3. Montagem das colunas finais (“X”): montar os componentes F35, F36, C79, D75, BR1, C76 e C74 nas colunas
C67 e F35, F36, C79, D75, BR1, C76 nas colunas C68 e C73 (fig. 3-3a).
Atencao: alinhar o furo presente na peca F35 com os furos presentes na coluna (C67-C68).

4. Montagem das colunas intermédias (“Y”): montar os componentes F35, F36, C79, D39, C77 e C74 nas colunas
C67 e F35, F36, C79, D39 e C77 nas colunas C68 (fig. 3-3a).
Atencao: alinhar o furo presente na peca F35 com os furos presentes na coluna (C67-C68).

5. Apertar definitivamente a pega F35 através do parafuso interior.

6. Montar a base GO3, B17 e B46 (fig. 1).

Montagem

7. Determinar o centro do furo no pavimento e posicionar a base (G0O3+B17+B46) (fig. 4).

8. Furar com a broca @ 14 mm e fixar a base (G03+B17+B46) ao pavimento com os elementos B13 (fig. 1).

9. Aparafusar o tubo (GO2) na base (GO3+B17+B46) (fig. 1).

10.Inserir a cobertura da base (D46) no tubo (GO2) (fig. 5).

11.Inserir por ordem os discos separadores (D45), o separador (D47), os discos separadores (D45), o primeiro
degrau (LO3), os discos separadores (D45), o separador (D47), os discos separadores (D45) e novamente, o
degrau (LO3) e assim sucessivamente. Colocar alternadamente os degraus a direita e a esquerda, de modo a
distribuir uniformemente o peso (fig. 5).

12.Alcancada a extremidade do tubo (GO2), aparafusar o elemento B47, aparafusar o tubo (GO2) seguinte e
continuar a montar a escada (fig. 5).

13.Alcancada a extremidade do tubo (GO2), aparafusar o elemento B46 e o elemento GO1 (aparafusar o elemento
GO1 considerando que deve superar a altura da escada em cerca 15 cm (6”) (fig. 6). Continuar a inserir os
degraus utilizando o elemento DO1 inserido no degrau (L30).

14.Inserir por Ultimo o patamar (E02). Depois ter escolhido o sentido de rotacao (fig. 7), posicionar o patamar
(ver ponto 13) do lado de chegada dos degraus (LO3) (fig. 8). Se necessario cortar o patamar (E02),
considerando as dimensdes do furo do sétéo (fig.4). Determinar a posi¢ao dos furos com o perfil fornecido, furar
o patamar com a broca @ 4,5 mm e montar os elementos C72 com as pecas BO2 e C57.

15.Inserir os elementos BO5, BO4 e apertar quanto baste o elemento C70, considerando que os degraus devem
ainda rodar (fig.1)

Fixar o patamar

16.Aproximar o elemento F12 ao s6tdo. Determinar a posicéo, mantendo uma distancia de cerca 15 cm da borda
externa do patamar (E02), furar com a broca @ 14 mm e fixar definitivamente utilizando os elementos B13
(fig. 1).

17.Fixar os elementos F12 ao patamar (E02), utilizando os elementos C58 (furar o patamar (EO2) com uma broca
@ 5 mm).

18.Posicionar os elementos B95.

Montar o balaustre

19.Alargar em leque os degraus (LO3). Agora é possivel subir pela escada.

20.Comecando pelo patamar (E02), introduzir a coluna “X” (C67) de ligagdo com o degrau (LO3) e, posteriormente,
as colunas intermédias “Y” (C67) (fig. 3a). Orientar as colunas (C67) com o elemento F36 com a parte furada
para cima (fig. 8). Apertar somente o elemento BO2 do degrau inferior (fig. 2).

20. Verificar a verticalidade de todas as colunas (C67) posicionadas. Prestar atengao a esta operagao porque é
muito importante para conseguir uma montagem correcta.

21. Apertar definitivamente o elemento C70 (fig. 8).

22. Apertar definitivamente o elemento BO2 dos degraus, partindo do degrau superior (fig. 2).
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23.Controlar novamente a verticalidade das colunas (C67) e eventualmente corrigi-la repetindo as operacoes
anteriores.

24.Posicionar a coluna inicial (C67). Ajustar a altura de uma coluna comprida (C67), cortando a extremidade, a
altura das acabadas de montar (fig. 1).

25. Fixar no pavimento, na correspondéncia da primeira coluna (C67), o elemento F34, furando com a broca @ 8 mm.
Utilizar os elementos C58, B12, B83 e BO2 (fig. 1).

26. Identificar os segmentos de corrimao nao marcados a vermelho (A13) e o marcado a vermelho (A14) que sera
utilizado no patamar (EO2) (fig. 9).

27.Comecgar a modelar os corrimaos (A13), nao marcados a vermelho tentando dar uma curvatura que acompanhe
a da escada o mais possivel (fig. 1).

28.Comegando pela coluna (C67) do patamar (E02), comegar a fixar o corrimao (A13), recém-dobrado. Utilizar os
elementos C64, com o aparafusador. Atengao: posicionar a linha de junca@o do revestimento do corrimao para
baixo.

29.Juntar os outros segmentos do corrimao (A13), aparafusando-os, colando-os e modelando-os sucessivamente.
Utilizar os elementos B33, X01 e D72.

30.Na correspondéncia da primeira coluna (C67) da escada, cortar o corrimdo em excesso com uma serra de ferro.

31. Concluir o corrimao (A13) fixando o elemento A12, utilizando os elementos C64 e a cola (X01) (fig. 1).

33. Determinar o comprimento das barras A28 consoante as caracteristicas dimensionais da escada e corta-las.
Introduzir as barras A28 nas pecas D39 montadas anteriormente nas colunas intermédias “Y” C67 e nas pegas
D75 montadas anteriormente nas coluna finais “X” (C67) (fig. 1a) (fig. 3-3a). Unir entre elas as barras A28
utilizando a peca A41 e a cola fornecida (X04) (fig. 1a). Finalmente, apertar os componentes C76 na peca D75
(fig. 1).

34.Na coluna intermédia “Y” (C67) colocada a meio da escada, montar os componentes BG5, D40 e C76 (fig. 1a)

35. Voltar a controlar a linearidade do corrimao (A13) e eventualmente corrigi-la utilizando um martelo de borracha.

Montagem do guarda-corpo

36.Montar a coluna (C73) no elemento GO1 que sobressai do patamar (E02), orientando as pecas D75 para o
exterior, utilizando os elementos D49 (fig. 8) (fig. 1).

37.Posicionar os elementos F34, utilizando os elementos C58, B83, BO2 no patamar (EO2). Furar com uma broca
@ 5 mm o patamar (E02), mantendo um entre-eixo entre os furos semelhante ao presente entre as colunas
(C67) do baladstre montado anteriormente.

38.Posicionar as colunas finais “X” e intermédias “Y” (C68) com os componentes D75 e D39 voltados para o
exterior e apertar os componentes BO2 das pecas F34 (fig. 1) (fig. 3a).

39.Fixar o elemento A15 na coluna (C73) utilizando o elemento BO2 (fig. 1).

40. Fixar o corrimao (A14) marcado a vermelho, utilizando os elementos C64 e a cola (X01). Cortar o corrimao em
excesso com uma serra de ferro. Completar o corrimao (A14) fixando o elemento A12, utilizando os elementos
C64 e a cola (X01) (fig. 1).

41.Determinar o cumprimento das barras A28 em funca@o das caracteristicas dimensionais do guarda-corpo e corta-
las.

42.De acordo com a posicao e a existéncia de paredes & volta do furo da escada, podera ser necessério posicionar
uma ou duas colunas (C68) adicionais (fig. 10).

43.Neste caso é necessario considerar um espaco que seja equidistante das outras colunas ou da parede. Para
a fixacdo recomenda-se furar o patamar (E02) com uma broca @ 5 mm e utilizar os elementos F34, C58, B83,
BO2 e recomenda-se furar o pavimento com uma broca @ 14 mm e utilizar os elementos F34, B0O2, B13
(fig. 10).

Montagem final
44.Para que a escada resulte mais firme nos pontos intermédios, fixar os elementos FO9 na parede e junté-los,

utilizando os elementos F33, com as colunas (C67). Furar com uma broca @ 8 mm e utilizar os elementos C50,
C49, C58, B12 (fig. 12).
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Nederlands

Voordat u met het in elkaar zetten begint, alle elementen van de trap uitpakken. Deze op een groot viak neerleggen en de
hoeveelheid nagaan van de elementen (TAB. 1: A = Code, B = Hoeveelheid).

Montage vooraf

1. De elementen C72 in de treden(LO3) monteren, de positie bepalen van de gaten (een gat maken in de treden met punt
@ 4,5 mm) met de geleverde sjabloon, met artikels C57 en BO2 (fig. 2).

2. Aandachtig de hoogte van de vloer tot vioer meten om de hoeveelheid van de afstandschijven te bepalen (D45) en deze
voorbereiden, elke boven zijn eigen afstandsblokje (D47) (TAB. 2).

3. Montagem das colunas finais (“X”): montar os componentes F35, F36, C79, D75, BR1, C76 e C74 nas colunas
C67 e F35, F36, C79, D75, BR1, C76 nas colunas C68 e C73 (fig. 3-3a).
Atencao: alinhar o furo presente na peca F35 com os furos presentes na coluna (C67-C68).

4. Montagem das colunas intermédias (“Y”): montar os componentes F35, F36, C79, D39, C77 e C74 nas colunas
C67 e F35, F36, C79, D39 e C77 nas colunas C68 (fig. 3-3a).
Atencao: alinhar o furo presente na peca F35 com os furos presentes na coluna (C67-C68).

5. Draai het onderdeel F35 stevig vast met behulp van de interne schroef.

6. De basis GO3, B17 en B46 (fig. 1) in elkaar zetten.

In elkaar zetten

7. Het midden bepalen van het gat op de vioer en de basis positioneren (G03+B17+B46) (fig. 4).

8. Een gat maken met de punt @ 14 mm en de basis (G03+B17+B46) aan de vloer vastmaken met de elementen B13
(fig. 1).

9. De buis (GO2) aandraaien op de basis (GO3+B17+B46) (fig. 1).

10. De basisafdekking (D46) in de buis (GO2) zetten (fig. 5).

11. In volgorde de afstandschijven (D45), het afstandblokje (D47), de afstandschijven (D45), de eerste trede (LO3), de
afstandschijven (D45), het afstandblokje (D47), de afstandschijven (D45) en vervolgens weer de trede (LO3) enzovoort
erin zetten. De treden om en om rechts en links neerzetten, om het gewicht op uniforme wijze te verdelen (fig. 5).

12. Wanneer het uiteinde van de buis (GO2) bereikt is, het element B47 vastdraaien, de volgende buis (GO2) vastdraaien
en verdergaan met het in elkaar zetten van de trap(fig. 5).

13. Wanneer het uiteinde van de buis (GO2) bereikt is, het element B46 en het element GO1 vastdraaien (het element GO1
vastdraaien terwijl u in beschouwing neemt dat deze de hoogte van de trap ongeveer 15 cm te boven moet gaan
(fig. ©). Verdergaan met het inzetten van de treden m.b.v. het element DO1 dat in de trede (LO3) zit.

14. Het trapbordes (E02) als laatste erin zetten. Nadat u de draairichting gekozen heeft (fig. 7), het trapbordes positioneren
(zie punt 13) op de aankomstkant van de treden (LO3) (fig.8). Het trapbordes (E02) afsnijden, indien nodig, de
afmetingen in beschouwing nemend van het trapgat (fig.4). De positie bepalen van de gaten met de geleverde sjabloon,
een gat maken in het trapbordes met punt @ 4,5 mm en de elementen C72 in elkaar zetten met de artikels BO2 en
C57.

15. De elementen BO5, BO4 erin zetten en het element B70 voldoende aandraaien, in gedachte houdend dat de treden
nog moeten draaien (fig. 1).

Bevestiging van het trapbordes

16. Het element F12 naar de vliering brengen. De positie bepalen, een afstand behoudend van ongeveer 15 ¢cm vanaf
de buitenrand van het trapbordes (E02), een gat maken met de punt @ 14 mm en definitief bevestigen m.b.v. de
elementen B13 (fig. 1).

17. De elementen F12 bevestigen aan het trapbordes (E02) m.b.v. de elementen C58 (een gat maken in het trapbordes
(EO2) met een punt @ 5 mm).

18. De elementen B95 positioneren.

In elkaar zetten van de trapleuning

19. De treden als een waaier (LO3) uiteen doen. Nu is het mogelijk de trap op te gaan.

20.Comecando pelo patamar (E02), introduzir a coluna “X” (C67) de ligagdo com o degrau (LO3) e, posteriormente,
as colunas intermédias “Y” (C67) (fig. 3a). De colunas (C67) met het element F36 met het van gat voorziene deel
omhoog toe (fig. 8) richten. Alleen het element BO2 van de onderste trede aandraaien (fig. 2).

21. Het verticaal zijn nagaan van alle gepositioneerde colunas (C67). Opletten bij deze operatie omdat deze zeer belangrijk
is voor het goed lukken van het in elkaar zetten.

22. Het element C70 (fig. 8) definitief aandraaien.
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23. Het element BO2 van de treden definitief aandraaien, beginnende bij de bovenste (fig. 2).

24. Het verticaal zijn controleren van de colunas (C67) en deze eventueel corrigeren door de eerdere operaties te herhalen.

25.Posicionar a coluna inicial (C67). De hoogte aanpassen van een lange coluna (C67), door het uiteinde af te snijden,
aan de hoogte van de net in elkaar gezette colunas (fig. 1).

26. Het element F34, in overeenstemming met de eerste coluna (C67), bevestigen, een gat makend met de punt @ 8 mm.
De elementen C58, B12, B83 en BO2 (fig. 1) gebruiken.

27. De segmenten van de handregel die niet aangegeven zijn met rood (A13) en de handregel die wel aangegeven is met
rood (A14) die gebruikt zal worden op het trapbordes (E02) opzoeken (fig. 9).

28. Beginnen met het in model brengen van de handregels (A13), die niet aangegeven worden met de kleur rood proberend
er een buiging aan te geven die zo veel mogelijk die van de trap volgt (fig. 1).

29. Beginnend bij de coluna (C67) van het trapbordes (E02), de net gebogen handregel (A13) gaan bevestigen. De
elementen C64 gebruiken, met de schroevendraaier. Let op: de verbindingslijn van de bekleding van de handregel naar
beneden te positioneren.

30. De andere handregelelementen (A13) verenigen, deze aandraaiend, vastlijmend en in model brengend in opeenvolging.
De elementen B33, X01 en D72 gebruiken.

31. In overeenkomst met de eerste coluna (C67) van de trap het teveel aan handregel afsnijden met een ijzerzaag.

32. De handregel (A13) voltooien door het element A12 te bevestigen, m.b.v. de elementen C64 en de lijm (X01) (fig. 1).

33.Determinar o comprimento das barras A28 consoante as caracteristicas dimensionais da escada e corta-las.
Introduzir as barras A28 nas pecas D39 montadas anteriormente nas colunas intermédias “Y” C67 e nas pegas
D75 montadas anteriormente nas colunas finais “X” (C67) (fig. 1a) (fig. 3-3a). Unir entre elas as barras A28
utilizando a peca A41 e a cola fornecida (X04) (fig. 1a). Finalmente, apertar os componentes C76 na peca D75.

34.Na coluna intermédia “Y” (C67) colocada a meio da escada, montar os componentes BG5, D40 e C76 (fig. 1a).

35. Het lineair zijn controleren van de handregel (A13) en deze eventueel corrigeren m.b.v. een rubberen hamer.

In elkaar zetten van de balusterleuning

36. De coluna (C73) in elkaar zetten op het element GO1 dat uit het trapbordes (E02) steekt, de artikels D75 naar buiten
toe richtend, m.b.v. de elementen D49 (fig. 8) (fig. 1).

37. De elementen F34 positioneren, m.b.v. de elementen C58, B83, BO2 op het trapbordes (E02). Een gat maken met een
punt @ 5 mm in het trapbordes (E02), een tussenas behoudend tussen de gaten, gelijk aan die, die aanwezig is tussen
de colunas (C67) van de trapleuning die eerder in elkaar gezet is.

38.Posicionar as colunas finais “X” e intermédias “Y” (C68) com os componentes D75 e D39 voltados para o
exterior e apertar os componentes BO2 das pecas F34 (fig. 1) (fig. 3a).

39. Het element A15 bevestigen op de coluna (C73) m.b.v. het element BO2 (fig. 1).

40. De handregel (A14) bevestigen die aangegeven wordt met rood, m.b.v. de elementen C64 en de lijm (X01). Het teveel
aan handregel afsnijden met een ijzerzaag. De handregel (A14) voltooien door het element A12 te bevestigen, m.b.v.
de elementen C64 en de lijm (X01) (fig. 1).

41.Bepaal de lengte van de buizen A28 aan de hand van de dimensie-eigenschappen van de balusterleuning en snijd
ze af (fig. 1).

42. Afhankelijk van de positie van en van het bestaan van wanden rond het gat van de trap, zou het nodig kunnen zijn één
of twee extra colunas (C68) te positioneren (fig. 10).

43. In dit geval is het nodig een ruimte te beschouwen die even ver van de andere colunas of van de wand afligt. Voor de
bevestiging wordt het aangeraden een gat te maken in het trapbordes (E02) met een punt @ 5 mm en de elementen
F34, C58, B83, BO2 te gebruiken terwijl er aangeraden wordt een gat in de vioer te maken met een punt @ 14 mm en
de elementen F34, BO2, B13 (fig. 10) te gebruiken.

In elkaar zetten aan het einde
44. 0m de trap nog steviger te maken in de tussenpunten, de elementen FO9 aan de muur vastmaken en deze verenigen

m.b.v. elementen F33, met de colunas (C67). Een gat maken met een punt @ 8 mm en elementen C50, C49, C58,
B12 (fig. 12) gebruiken.
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Polsky

Przed rozpoczeciem montazu, rozpakowac wszystkie elementy schodow. Rozmiescic je na obszernej powierzchni
i sprawdzic ilos¢ elementéw (TAB. 1: A = Kod, B = 1l0s¢).

Montaz wstepny

1. Zamontowac elementy C72 w stopniach (L03), wyznaczyc potozenie otwordw (wierci¢ stopnie wierttem
@ 4,5 mm) przy pomocy dostarczonego szablonu, z uzyciem elementow C57 i BO2 (rys. 2).

2. Zmierzy¢ doktadnie wysokos¢ od podtogi do podtogi, w celu ustalenia ilosci tarcz odlegtosciowych (D45) i
przygotowac je wedtug wtasciwego elementu odlegtosciowego (D47) (TAB. 2).

3. Montaz stupkow (“X”): zamontowac elementy F35, F36, C79, D75, BR1, C76 i C74 na tralkach C67 i F35, F36,
C79, D75, BR1, C76 na tralkach C68 i C73 (rys. 3-3a).
Uwaga: otwor znajdujacy sie w elemencie F35 z otworami znajdujacymi sie na tralce (C67-C68).

4. Montaz tralek wewnetrznych (“Y”): zamontowac elementy F35, F36, C79, D39, C77 i C74 na tralkach C67 i
F35, F36, C79, D39 i C77 na tralkach C68 (rys.3-3a).
Uwaga: otwor znajdujacy sie w elemencie F35 z otworami znajdujacymi sie na tralce (C67-C68).

5. Mocno dokreci¢ element F35 oddziatujac na srube wewnetrzna.

6. Montowac podstawe GO03, B17 i B46 (rys. 1).

Montaz

7. Wyznaczy¢ srodek otworu na podtodze i ustawi¢ podstawe (G03+B17+B46) (rys. 4).

8. Wykonac wiercenie wierttem @ 14 mm i przymocowac podstawe (G03+B17+B46) do podtogi przy pomocy
elementow B13 (rys. 1).

9. Przykrecic rure (G02) do podstawy (G03+B17+B46) (rys. 1).

10. Umiescic przykrycie podstawy (D46) w rurze (G02) (rys. 5).

11. Umieszczac kolejno, tarcze odlegtosciowe (D45), element dystansowy (D47), tarcze odlegtosciowe (D45),
pierwszy stopien (L03), tarcze odlegtosciowe (D45), element dystansowy (D47), tarcze odlegtosciowe (D45)
i ponownie stopien (L03), i tak dalej. Rozmieszczac stopnie naprzemiennie, po lewej i po prawej stronie, w
ten sposob rownomiernie rozktadajac ciezar (rys. 5).

12. Po osiagnieciu konca rury (G02), wkreci¢ element B47, wkreci¢ nastepna rure (G02) i kontynuowac¢ montaz
schodow (rys. 5).

13. Po osiagnieciu konca rury (G02), wkreci¢ element B46 i element GO1 (wkrecac element GO1 biorac pod
uwage, ze powinien przekraczac¢ wysokosc¢ schodow o okoto 15 cm (6”) (rys. 6). Kontynuowac uktadanie
stopni wykorzystujac element DO1 umieszczony w stopniu (L03).

14. Na koniec, umiesci¢ podest (E02). Po dokonaniu wyboru kierunku skretu (rys. 7). ustawi¢ podest (E02) (patrz
punkt 13) odpowiednio do stopni (LO3) (rys.8). Obciac podest (E02), jezeli to konieczne, biorac pod uwage
wymiary otworu w stropie (rys.4). Wyznaczy¢ potozenie otwordw przy pomocy dostarczonego szablonu,
wierci¢ podest wierttem @ 4,5 mm i zamontowac elementy C72 przy uzyciu elementow ztacznych B02 i C57.

15. Umiescic¢ elementy B05, B04 i dokreci¢ odpowiednio element C70, biorac pod uwage, ze stopnie powinny
jeszcze sie obracac (rys. 1).

Zamocowanie podestu

16. Przysunac element F12 do stropu. Ustali¢ potozenie, zachowujac odlegtos¢ okoto 15 cm od krawedzi
zewnetrznej podestu (E02), wierci¢ wierttem @ 14 mm i zamocowac ostatecznie wykorzystujac elementy B13
(rys. 1).

17. Zamocowac elementy F12 do podestu (E02) wykorzystujac elementy C58 (wierci¢ podest (E02) wierttem @ 5 mm).

18. Ustawi¢ elementy B95.

Montaz poreczy

19. Roztozy¢ stopnie wachlarzowo (L03). Od tego momentu, mozna wchodzi¢ na schody.

20. Rozpoczynajac od podestu (E02), umiescic tralke “X” (C67) potaczeniowa ze stopniem (L03), a nastepnie
umiescic tralki wewnetrzne “Y” (C67) (rys. 3a). Ustawiac tralki (C67) z elementem F36 strona wiercong ku
gorze (rys. 8). Dokrecac tylko element B02 stopnia dolnego (rys. 2).

21. Sprawdzi¢ pionowos¢ wszystkich ustawionych tralek (C67). Zwracac szczegdlng uwage na te operacje,
poniewaz jest bardzo wazna dla prawidtowego montazu.

22. Dokreci¢ ostatecznie element C70 (rys. 8).

23. Dokreci¢ ostatecznie element B02 stopni, rozpoczynajac od gornego (rys. 2).
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24. Ponownie sprawdzi¢ pionowosc tralek (C67) i ewentualnie skorygowac ja powtarzajac poprzednie operacje.

25. Ustawic pierwsza tralke “X” (C67). Dopasowac wysokos¢ dtugiej tralki (C67), obcinajac jej koniec, zgodnie z
wysokoscia wczesniej zamontowanych tralek (rys. 1).

26. Przymocowac do podtogi, odpowiednio do pierwszej tralki (C67), element F34,wykonujac wiercenie wierttem
@ 8 mm. Wykorzystac¢ elementy C58, B12, B83 i BO2 (rys. 1).

27. Wyodrebni¢ segmenty pochwytu nie oznaczone kolorem czerwonym (A13) od tych oznaczonych kolorem
czerwonym (A14), a ktore zostang wykorzystane na podescie (E02) (rys. 9).

28. Rozpoczac ksztattowanie pochwytéw (A13), nie oznaczonych kolorem czerwonym starajac sig¢ nadac im
krzywizne, ktora odzwierciedla w mozliwie najwiekszym stopniu profil schodéw (rys. 1).

29. Zaczynajac od tralki (C67) podestu (E02), rozpocza¢ mocowanie pochwytu (A13), wtasnie wygietego.
Wykorzystac elementy Cé64, uzywajac wkretarki. Uwaga:ustawic linie taczenia pokrycia pochwytu poreczy, w
kierunku do dotu.

30. Potaczy¢ pozostate segmenty pochwytu (A13), kolejno, przykrecajac je, przyklejajac i ksztattujac.
Wykorzystac¢ elementy B33, X01 i D72.

31. Odpowiednio do pierwszej tralki (C67) schodow, obcia¢ nadmiar pochwytu przy pomocy pity do metalu.

32. Zakonczy¢ montaz pochwytu (A13) przymocowujac element A12 z wykorzystaniem elementdw C64 i kleju
(X01) (rys. 1).

33. Okresli¢ dtugos¢ pretow okragtych A28 w oparciu o parametry wymiarowe schodéw, a nastepnie obciaé je w
zaleznosci od potrzeb. Wtozy¢ prety okragte A28 do artykutow D39 zamontowanych poprzednio na tralkach
wewnetrznych “Y” C67 i do artykutow D75 zamontowanych poprzednio na stupkach “X” (C67) (rys. 1a) (rys.
3-3a). Potaczy¢ miedzy soba prety okragte A28 wykorzystujac artykut A41 oraz klej dotaczony do zestawu
(X04) (rys. 1a). Na zakonczenie dokrecic¢ elementy C76 do elementu D75 (rys. 1).

34. Zamontowac elementy BG5, D40 i C76 na tralce wewnetrznej “Y” (C67), znajdujacej sie po srodku schodow
(rys.1a)

35. Ponownie sprawdzi¢ ustawienie pochwytu (A13) w linii i ewentualnie skorygowac je przy uzyciu gumowego
mtotka.

Montaz balustrady

36. Montowac kolumne (C73) na elemencie GO1, ktory wystaje z podestu (E02), kierujac elementy D75 na
zewnatrz i wykorzystujac elementy D49 (rys. 8) (rys. 1) 8) (rys. 1).

37. Ustawic elementy F34, wykorzystujac elementy C58, B83, B02 na podescie (E02). Wierttem @ 5 mm wykonad
wiercenie podestu (E02), zachowujac rozstaw otworow taki, jaki istnieje pomiedzy tralkami (C67) poreczy
wczesniej zamontowanej.

38. Umiescic stupki “X” i tralki wewnetrzne “Y” (C68) z elementami D75 i D39 skierowanymi na zewnatrz i
dokrecic elementy B02 artykutow F34 (rys. 1) (rys. 3a).

39. Przymocowac element A15 do kolumny (C04) wykorzystujac element B02 (rys. 1).

40. Zamocowac pochwyt (A14) oznaczony kolorem czerwonym, wykorzystujac elementy C64 i klej (X01).

Obcia¢ nadmiar pochwytu pita do metalu. Zakonczy¢ montaz pochwytu (A14) przymocowujac element A12 z
wykorzystaniem elementow C64 i kleju (X01) (rys. 1).

41. Okresli¢ dtugosc pretow okragtych A28 w oparciu o parametry wymiarowe balustrady, a nastepnie, obciac. (fig. 1).

42. W zaleznosci od usytuowania i istnienia $cian wokot otworu schodéw, konieczne moze okazac sig ustawienie
jednej lub dwoch kolumn (C68) wigcej (rys. 10).

43. W takim przypadku, niezbedne jest uwzglednienie odstepu, ktory powinien by¢ jednakowy w stosunku
do innych kolumn lub $ciany. Do mocowania, zalecamy wiercenie podestu (E02) wierttem @ 5 mm i
wykorzystanie elementow F34,C58, B83, B02, podczas gdy, podtoge zalecamy wierci¢ wierttem @ 14 mm i
wykorzystaé elementy F34,B02, B13 (rys.11).

Montaz koncowy
44. W celu pozniejszego usztywnienia schodow w punktach posrednich, przymocowac do Sciany elementy

F09 i potaczy¢ je, wykorzystujac elementy F33, z tralkami (C67). Wykonac¢ wiercenie wierttem @ 8 mm i
wykorzystaé elementy C50, C49, C58, B12. (rys. 12).
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Romana

Tnainte de a incepe asamblarea, despachetati toate elementele scarii. Plasati-le pe o suprafata intinsa si verificati
cantitatea elementelor (TABELUL 1: A = Cod, B = Cantitate).

Asamblare preliminara

1. Asamblati elementele C72 pe trepte (LO3) cu elementele C57 si BO2; determinati pozitia gaurilor cu ajutorul
sablonului furnizat in pachet; efectuati gaurile in trepte cu burghiul @ 4,5 mm (fig. 2).

2. Masurati cu atentie indltimea de la podea la planseu, pentru a determina cantitatea de discuri distantiere
(D45), care vor fi montate deasupra fiecarui tub distantier (D47) (TABEL 2).

3. Asamblarea coloanelor finale (“X”): asamblarea elementelor F35, F36, C79, D75, BR1, C76 si C74 la
coloanele C67 si F35, F36, C79, D75, BR1, C76 la coloanele C68 si C73 (fig. 3-3a).
Atentie: aliniati gaura de pe articolul F35 cu gaurile prezente pe coloanele (C67-C68).

4. Asamblarea coloanelor intermediare (“Y”): asamblarea elementelor F35, F36, C79, D39, C77 si C74 la
coloanele C67 si F35, F36, C79, D39 si C77 la coloanele C68 (fig. 3-3a).
Atentie: aliniati gaura de pe articolul F35 cu gaurile prezente pe coloanele (C67-C68).

5. Strangeti cu putere elementul F35 actionand asupra surubului intern.

6. Asamblati baza G03, B17 si B46 (fig. 1).

Asamblare

7. Stabiliti centrul gaurii pe podea si pozitionati baza (G03+B17+B46) (fig. 4).

8. Efectuati gaurile cu burghiul de @ 14 mm si fixati baza (G03+B17+B46) pe podea, cu ajutorul elementelor B13
(fig. 1).

9. Tn§uruba§i tubul (G02) pe baza (G03+B17+B46) (fig. 1).

10. Introduceti capacul de acoperire a bazei (D46) in tubul (G02) (fig. 5).

11. Introduceti in ordine: discurile distantiere (D45), tubul distantier (D47), discurile distantiere (D45), prima
treapta (L03), discurile distantiere (D45), tubul distantier (D47), discurile distantiere (D45) si, din nou, o
treapta (L03), si asa mai departe. Aranjati treptele alternativ, la dreapta si la stanga, pentru a distribui
greutatea in mod uniform (fig. 5).

12. Dupd ce ati ajuns la capatul tubului (G02), insurubati elementul B47, insurubati urmatorul tub (G02) si
continuati cu asamblarea scarii (fig. 5).

13. Dupa ce ati ajuns la capatul tubului (G02), insurubati elementul B46 si elementul GO1 (insurubati elementul
GO1 tinand cont ca trebuie sa fie cu aproximativ 15 cm mai nalt decat inaltimea scarii) (fig. 6). Continuati cu
introducerea treptelor, utilizadnd elementul DO1 introdus in treapta (L03).

14. La sfarsit, introduceti podestul (E02). Dupa ce ati ales sensul de rotatie (fig. 7), pozitionati podestul (vezi
punctul 13) pe sensul de urcare a treptelor (L03) (fig. 8). Daca este necesar, taiati podestul (E02), in functie de
dimensiunile golului din tavan (fig. 4). Determinati pozitia gaurilor cu ajutorul sablonului furnizat in pachet,
dati gauri in podest cu burghiul @ 4,5 mm si introduceti elementele C72 cu ajutorul articolelor C57 si B02.

15. Introduceti elementele B05, B04 si strangeti suficient piulita C70, tinand cont ca treptele trebuie sa se poata
inca roti (fig. 1).

Fixarea podestului

16. Apropiati elementul F12 de tavan. Stabiliti-i pozitia mentinand o distanta de aproximativ 15 cm fata de partea
exterioara a podestului (E02), efectuati o gaura cu burghiul @ 14 mm si fixati definitiv, utilizind elementele
B13 (fig. 1).

17. Fixati elementele F12 la podest (E02), utilizdnd elementele C58 (efectuati gauri in podest (E02) cu un burghiu
@5 mm).

18. Pozitionati elementele B95.

Montajul parapetului

19. Desfaceti treptele (L03) in forma de evantai. Acum puteti urca pe scara.

20. incepand de la podest (E02), introduceti coloana “X” (C67) de legaturd cu treapta (LO3) si apoi coloanele
intermediare “Y” (C67) (fig. 3a). Orientati coloanele (C67) cu elementul F36 cu partea gaurita in sus (fig. 8).
Nu strangeti decat elementul BO2 de pe treapta inferioara (fig. 2).

21. Verificati ca toate coloanele (C67) montate sa fie la verticala. Acordati atentie acestei operatiuni, pentru ca
este foarte importanta pentru succesul montajului.

22. Strangeti definitiv elementul C70 (fig. 8).
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26.

27.

28.

29.

34.

35.

. Strangeti definitiv elementul B02 de pe trepte, plecand de la treapta superioara (fig. 2).
. Verificati din nou verticalitatea coloanelor (C67) si, eventual, corectati-o, repetand operatiunile anterioare
. Pozitionati coloana de pornire “X” (C67). Adaptati inaltimea unei coloane lungi (C67) in functie de inaltimea

celor asamblate anterior (fig. 1).

Fixati pe podea elementul F34, in functie de pozitia primei coloane (C67), dupa ce ati efectuat o gaura cu
burghiul @ 8 mm. Utilizati elementele C58, B12, B83 si B2 (fig. 1).

Alegeti segmentele de mana curenta care nu sunt marcate cu rosu (A13) si segmentul marcat cu rosu (A14),
care va fi utilizat pentru podest (E02) (fig. 9).

incepeti s modelati segmentele de mana curentd (A13) care nu sunt marcate cu rosu, incercand si le dati o
curburd care sa respecte, pe cat posibil, curbura scarii (fig. 1).

Tncepénd de la coloana (C67) montatd pe podest (E02), incepeti sa fixati mana curenta (A13), pe care tocmai
ati curbat-o. Tnsurubati elementele Cé4 cu ajutorul unei surubelnite electrice. Atentie: pozitionati linia de
jonctiune a protectiei pentru mana curenta catre partea de jos.

. Uniti si celelalte segmente de mana curenta (A13), insurubandu-le, lipindu-le si modelandu-le, unul cate unul.

Utilizati elementele B33, X01 si D72.

. Tinand cont de pozitia primei coloane (C67) a scarii, taiati mana curenta in exces cu ajutorul unui bomfaier.
. Finalizati montajul mainii curente (A13), fixand elementul A12. Utilizati elementele Cé4 si lipiciul (X01) (fig.1).
. Stabiliti lungimea tijelor A28 pe baza caracteristicilor dimensionale ale scarii si taiati-le. Introduceti tijele

A28 in articolele D39 asamblate anterior pe coloanele intermediare “Y” C67 si in articolele D75 asamblate
anterior pe coloanele finale “X” (C67) (fig. 1a) (fig. 3-3a). Uniti intre ele tijele A28 utilizand articolul A41 si
adezivul din dotare (X04) (fig. 1a). La sfarsit, strangeti elementele C76 pe elementul D75 (fig. 1).

Pe coloana intermediara “Y” (C67) situata la jumatatea scarii, asamblati elementele BG5, D40 si C76 (fig.
1a).

Controlati din nou liniaritatea mainii curente (A13) si, daca este cazul, corectati utilizand un ciocan de
cauciuc.

Asamblarea balustradei

36.

37.

38.

39

41

43.

Montati coloana (C73) pe elementul GO1 care iese din podest (E02), orientand elementele D75 catre exterior,
cu ajutorul elementelor D49 (fig. 8) (fig. 1).

Pozitionati elementele F34 pe podest (E02), utilizand elementele C58, B83, B02. Efectuati gauri in podest
(E02) cu un burghiu @ 5 mm, pastrand un interax intre gauri, similar cu cel prezent intre coloanele (C67) ale
parapetului asamblat anterior.

Pozitionati coloanele finale “X” si intermediare “Y” (C68) cu elementele D75 si D39 pozitionate catre partea
exterioara si strangeti elementele B02 ale articolelor F34 (fig. 1) (fig. 3a).

. Fixati elementul A15 pe coloana (C73) cu ajutorul articolului BO2 (fig. 1).
40.

Fixati mana curenta (A14), marcatd cu culoarea rosie, utilizand elementele Cé4 si lipiciul (X01). Taiati mana
curentd in exces cu un bomfaier. Finalizati montajul mainii curente (A14), fixand elementul A12. Utilizati
elementele Cé4 si lipiciul (X01) (fig. 1).

. Stabiliti lungimea barelor A28 in baza caracteristicilor dimensionale ale balustradei si taiati-le (fig. 1).
42.

in functie de pozitia si prezenta peretilor in jurul golului pentru scard, ar putea fi necesar s mai adaugati
una sau doua coloane (C68) (fig. 10).

in acest caz, trebuie s& le montati la o distanta egala fatd de celelalte coloane sau fata de perete. Pentru
fixare, se recomanda gaurirea podestului (E02) cu un burghiu @ 5 mm si utilizarea elementelor F34, C58,
B83, B02; va recomandam sa gauriti podeaua cu un burghiu @ 14 mm si sa utilizati elementele F34, B02, B13
(fig.10).

Asamblarea finala

44,

Pentru a rigidiza ulterior scara in punctele intermediare, fixati elementele F09 pe zid si uniti-le cu coloane
(C67), folosind elementele F33. Gauriti cu un burghiu @ 8 mm si utilizati elementele C50, C49, C58, B12 (fig. 12).
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Pycckui

lMNepep HavaloM MOHTaXa pacnakoBaTb BCE JeTa/M IECTHULbI. PasMecTHTb JeTas Ha NPOCTOPHOM MOBEPXHOCTU U
nposepuTb KoMmnaekTHocTb (TAB. 1: A= Koa, B = KonnyecTso).

MpeABapuTENbHBIM MOHTaXK

1.

YctaHoBWTb feTasm C72 B cTynenu (LO3) npu nomolum anemeHToB C57 1 BO2 (Puc. 2), onpesesmtb NonoxeHue
OTBEPCTMI NpY NOMOLLM TpadhapeTa, NOCTaBNAEMOro B KOMMIEKTE. MPocBep/IMTb OTBEPCTUS B CTYMEHAX CBEPJIOM
@ 4,5 MM.

2. AKKypaTHO M3MepMTb BbICOTY OT MoJ1a [0 NoJia CeAYIOLEro 3Taxa, YTo6bl onpesesMTb U NOAroTOBUTb HEOGX0AMMOE
KO/IMYECTBO KOJ/IbLIEBbIX NPOKIAZOK (D45) ansa pasmelLeHns Haj Kaxzon pacropkoi (D47) (TAB. 2).

3. C60pKa KoHLeBbIX cToeK (“X”): cobpatb anemeHTsl F35, F36, C79, D75, BR1, C76 1 C74 Ha cToMKax C67 1
F35, F36, C79, D75, BR1, C76 Ha cToMKkax C68 u C73 (Puc. 3-3a).

BHumaHue! C oBMeCTUTb 0TBEPCTUE B coeanHeHmu F35 ¢ otBepcTuamm B cTonbuke (C67-C68).

4. C6opKa NPOMEeKYTOUHbIX cToeK (“X”): cobpaTb anemeHTbl F35, F36, C79, D39, C77 1 C74 Ha cToMKax C67 n
F35, F36, C79, D39 1 C77 Ha cToiKax C68 (Puc. 3-3a).

BHumaHue! C oBMecTUTb oTBEpCTUE B coeanHeHnn F35 c otBepcTmAmM B cTonbuke (C67-C68).

5. CunbHO 3axkaTb aneMeHT F35 ¢ NoOMOLLbio BHYTPEHHETO BUHTA.

6. Cobpatb ocHoBaHWe GO3, B17 1 B46 (Puc. 1).

MoHTax

7. OnpepaenvTb LEHTP OTBEPCTMA B NOJTY M YCTaHOBUTL ocHoBaHWe (GO3+B17+B46) (Puc. 4).

8. TpocBep/mTb oTBEpCTUA CBEP/IoM @ 14 MM 1 3adprKcupoBaTb ocHoBaHWe (G03+B17+B46) Ha oy npy NomoLLm
netanei B13 (Puc. 1).

9. TMpuBMHTUTL TPYBY (GO2) K ocHoBaHMto (GO3+B17+B46) (Puc. 1).

10. HageTb nokpbiTHe ocHoBaHMA (D46) Ha Tpyby (G02) (Puc. 5).

11. YcTaHOBMTb MO NOPAAKY Ko/bLiEeBble Npoknaaku (D45), pacnopky (D47), konblesble npoknaaku (D45), nepsyto
cTyneHb (LO3), KonbLeBble npoknasku (D45), pacnopky (D47), konbleBble Npoknagku (D45), cnepytolyto CTyneHb
(LO3) 1 TaK ganee. CTyneHun pasmeLLaTb NOOYEPESHO CripaBa M C/1eBa, YTOObl PABHOMEPHO pacnpeae/iuTb Harpysky
(Puc. 5).

12. Mo pocTmkeHnn Kpaa Tpy6bl (GO2) NpuBMHTUTL AeTasb B47 u cnepytowyto Tpy6y (G02), 3aTeM NpoAO/IKMTb MOHTaXkK
NecTHmubl (Puc. 5).

13. Mo pocTukeHnn Kpas Tpy6bl (GO2) NpUBMHTUTL AeTasm B46 n GO1 (npu aTom Aetanb GO1 foKHaA NpeBbIaTh
BbICOTY IECTHMLbI NPUMEPHO Ha 15 cM (PUC. 6). MPOAOKMTL YCTAHOBKY CTYMEHeH, ncnonb3ys getans DO1,
BCTPOEHHY!0 B cTyneHb (L03).

14. JlectHnyHas niowaaka (E02) yctaHaBMBaeTCA B NOC/EAHIO0 ovepeb. Bbibpas Hanpas/ieHMe NoBOpoTa IECTHMLbI
(PuC. 7), YCTAHOBMTb NIECTHUYHYIO MJIOWAAKY (CM. MyHKT 13) O CTOpPOHbI Noaxoga ctynexei (L03) (Puc. 8). Mpu
Heo6X0AMMOCTH 06pe3aThb IECTHUYHYIO niowaaKy (E02) ncxoasa 13 pasmepoB NoTo04MHOro npoema (Puc. 4).
OnpeaenmTb MeCTa PacrnosioKEHUs OTBEPCTMIA NPK NOMOLLM TpadapeTa, NOCTaBASEMOrO B KOMI/IEKTE, NPOCBEPUTL
OTBEPCTHSA B JIECTHUYHOM NIOLIAJKE CBEPIOM @ 4,5 MM U YCTaHOBUTL AeTaam C72 npy NOMOLUM 3n1emeHToB BO2 1
C57.

15. BctaButb getanm B05, BO4 1 goctaTouHO NIOTHO 3aTAHYTb AeTasb C70, C y4eTOM TOro, YTo CTyneHu elle 6yayT

nosopaumsatbca (Puc. 1).

KpenneHue NeCTHUYHOM NIOWAAKM

. MoaHaTb getanb F12 K notosKy. OnpeaemTb MECTO €€ YCTaHOBKM, COXPaHAS AUCTAHLMIO NPUBIM3UTENBHO B

15 CM OT BHELWHEro Kpas IECTHUYHOM naowagaku (E02), NpocBepanTL OTBEPCTMA CBEPIOM @ 14 MM U NJIOTHO
3admKCMpoBaTh NJIOLWAAKY, MCMob3ya aeTanm B13 (Puc. 1).

. MpuKpenuTb aeTaam F12 K nectHuyHoM naowaake (E02) npy nomolum C58 (MPocBEpIMTL OTBEPCTUS B IECTHUYHOM

nnowgazxe (E02) ceepsiom @ 5 mm ).

. YctaHoBuTb getasm B95.

MoHTax nepun

19.
20.

21.

Beepoo6pasHo pasasuHyTb cTynenu (LO3). Tenepb N0 NECTHMLEE MOXKHO NOAHMMATBLCA.

HauuHas ot necTHuuHoM naowagku (E02) BctaBuTb cTomKy “X” (C67) coeguHenus co ctynenbto (L03), a 3atem
NPOMEXKYTOUHbIE CTOMKM “Y” (C67) (Puc. 3A). YcTaHoBUTbL cToNGMKM (C67) Ha AeTanb F36 oTBEpCTMAMM BBEPX
(Puc. 8). 3aKpenmTb TobKO AeTasib BO2 HuKHelM cTynenm (Puc. 2).

MpoBepuTb, YTO BCE CTONBMKM (C67) pacrosioKeHbl BEPTUKaIbHO. ITOM onepaumu ciesyeT yaenmTb 0co6oe
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22.
. NMnoTHo 3aTsHyTb AeTanb BO2 cTyneHel, HaumMHan ceepxy (Puc. 2).
24.
25.
26.
27.
28.

29.

30.
31.

32.
33.

34.

35.

BHMMaHUe, TaK KaK OHa O4YeHb BaxkHa f/11 NPaBMJ/IbHOIO 3aBEPLUEHNS MOHTAXKa IECTHMLbI.
MnotHo 3ataHyTb AeTtanb C70 (Puc. 8).

Ewe pa3 npoBepuTb M NpM HEOBXOANUMOCTM OTPEryIMPOBaTh BEPTUKA/IbHOE MOJIOKEHME CTONGMKOB (C67) C MOMOLLbIO
OMnMCaHHbIX BbILLE OMnepaLyi.

Pacrnonoxutb oTnpaBHyto cTorKy “X” (C67). O6pe3atb Kpai AIMHHOrO CTosIGMKa (C67) Mo YPOBHIO yKe
YCTAHOB/IEHHbIX CTONGUKOB (PUC. 1).

Pasom c nepbiM cTonbrkom (C67) npukpenuTb K nony Aetanb F34, npocBepams oTBepcTMA CBepsiom @ 8 MM.
Ucnonb3oBatb agetanm C58, B12, B83 1 BO2 (Puc. 1).

Pazgesmtb Aetanm nopyyHs, He OTMeYeHHble KpacHbIM LiBeToM (A13) 1 aeTasb, OTMEYEHHYIO KPaCHbIM LIBETOM
(A14), KoTopas 6yAeT UCNo/b30BaTbCA HA IECTHUMYHOM niowagake (E02) (Puc. 9).

HauaTb c6opKy nopy4Hei (A13), He OTMEYEHHbIX KPacHbIM LIBETOM, MPUAaBas MM M3rM6, MakCMMasibHO
NPUGAKEHHBIN K U3rMBy NecTHUupl (Puc. 1).

HaumHas co cton6uka (C67) nectHuuHoM nowwaaku (E02), npucTynuTb K ycTaHoBKe nopyyHs (A13), obecneumsas
HEOBXOAMMBIM M3rn6. 3aKpenuTb AeTaam C64 npy NOMOLUM WypynosepTa. BHMMaHWe! J/IuHuA WwBa 06LUMBKM
NOpyYHEeN Ao/KHa pacronaraTbCsa CHusy!

MocnepoBaTeNnbHO COEANHUTL (M30THYTb, MPUKPYTUTL U MPUKIENTb) OCTasIbHble JeTanu nopyyHs (A13).
Mcnonb3oBatb aetaam B33, X01 1 D72.

Ha ypoBHe nepBoro cton6uka (C67) necTHumupl C 3anacom obpesatb NOpyyeHb NP NMOMOLLM MWbI A1 PE3KK
meTanna.

3aBepLumMTb COOPKY Nnopy4Hs (A13), 3admkcmpoBas aetanb A12 npu nomowm C64 u knes (X01) (Puc. 1).
OnpegenvTb ANMHY METaNZIMYECKUX NMPYTKOB A28 B 3aBUCMMOCTH OT rabapUTHbIX XapaKTEPUCTUK SIECTHULIbI
oTpesatb ux. BctaButb MeTannnyeckme npytba A28 B getann D39, npesBapuTe/IbHO yCTAHOB/IEHHbIE HA
NPOMEXKYTOUHbIX CTOMKax “Y” C67 v Ha usgenusx D75, npesBapuTe/IbHO YCTAHOBIEHHbIX HA KOHLEBbIX
cTomkax “X” (C67) (Puc. 1a) (Puc. 3-3a). CoeanHUTb Mexay co6oi TpM MeTaIMYecKmx npyTka A28,
ucnonb3ys getanu A 41 1 Knei, BXoAAWMM B KOMNIEKT NocTaBku (X04) (Puc. 1a). Mocne 3toro HEO6X0AMMO
3aTAHYTb 3nemeHTbl C76 Ha anemeHTe D75 (Puc. 1).

Ha npomexyTouHoM cTorke “Y” (C67), pacnosioXXEHHOM No cepearHe NeCTHULbI, HEO6X0AMMO Co6paTh
anemeHTbl BG5, D40 1 C76 (Puc. 1a).

[MpoBEpPUTL NPAMOIMHEMHOCTL NOPYYHSA (A13) M NPU HEOBXOAMMOCTHM BbIPOBHATBL MPU MOMOLLM PE3MHOBOIO MOJIOTKA.

MoHTax 6antocTpagpl

36.

37.

38.

39.

40.

41,

42.

43.

YcTaHoBMTb Ko/oHHY (C73) Ha geTanb GO1, BbICTyNatoLLyto Ha IeCTHUYHOM nowwaake (E02), npy nomoum getanem
D49, 4T0o6bl 3nemeHTbl D75 6biaM noBepHyTbI HapyKy (Puc. 8) (Puc. 1).

YCTaHOBMTb Ha IECTHUYHOM nowwazke (E02) aetanm F34 ¢ nomolubio C58, B83, B02. Ceepsiom @ 5 npoceBep/mTb
OTBEPCTHA B IECTHUYHOM niowazke (E02), TakmMm 06pa3om, YTOBbI LIar MeKAY OTBEPCTMAMM COOTBETCTBOBAI
PaccTosaHMIO Mexay cTonbrkamu (C67) cobpaHHbIX Nepumi.

CocTbIKOBaTb KoHLEBbIE “X” 1M NpoMeskyTouHble “Y” cToMKM (C68) ¢ anemeHTamu D75 1 D39, pacnonoeHHbIX
Hapy»Xy U CKaTb 3nemeHTbl BO2 getaner F34 (Puc. 1) (Puc. 3a).

3akpenuTtb Aetasib A15 Ha KosoHHe (C04) npu nomoluy BO2 (Puc. 1).

3aKpenuTb nopyyeHb (A14), OTMEHEHHbIM KpacHbIM LIBETOM, Npu Nomolum AeTanei C64 u knes (X01). C 3anacom
o6pe3aTb Nopy4YeHb MUK 1Sl Pe3Ku MeTanna. 3aBepLunTb CGOpKY nopyyHs (A14), 3adukcuposas AeTanb A12 npu
nomoum C64 u knea (X01) (Puc. 1).

OnpeaenunTb ANMHY M 06pe3aTb MeTasl/IMieckue npyTbs A28 B COOTBETCTBMM C pa3MEPHbIMM XapaKTepPUCTMKaMM
6antoctpagbl (Puc. 1).

B 3aBMCMMOCTH OT Ha/IMUMS M PACTO/IONKEHNA CTEH BOKPYT IECTHWUYHOMO NMPOema, MOXET NoTpe6oBaTbCs YCTaHOBKa
0ZJHOr0 MM [IBYX AOMOJIHMTE IbHbIX CTON6MKOB (C68) (Pmc. 10).

B 3TOM CJlyyae HeOBXOAMMO NpesyCMOTPETb, YTOBbI MECTO YCTAHOBKM Gbl10 paBHOYa/IEHHbIM OT ApYriX CTONGMKOB
M OT CTeHbl. [INs KpenneHus cneayeT npocBEpP/IUTbL OTBEPCTUS B IECTHUYHOM Miolazke (E02) ceepiom @ 5 mm n
mcnonb3oBath Aetanu F34, C58, B83, BO2. NMpoceepanTb COOTBETCTBYIOLME OTBEPCTMA B MOy CBEP/IoM @ 14 MM U
mcnonb3oBatb Aetaam F34, B02, B13 (Puc. 10).

3aBep|.ueHMe MOHTaXa

44.

YT106b1 3aPUKCUPOBaTL JIECTHMLIY B MPOMEXYTOUHBIX OTPE3Kax, HE06X0AMMO 3aKPenuTb Ha CcTeHe aetasm F09
U COeMHUTB MX CO CToNGUKaMK (C67) npu nomoLuy AeTanei F33. MpocBepanTb 0TBEpCTUSA cBEpIoM B 8 MM M
mcnonb3oBatb getaam C50, C49, C58, B12 (Puc. 12).
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EAANVIKG

Mptv amo v évapén tng cuvappoAdynong, TPAYHATOTOWOTE TNY AMOCUCKEUAGIA OAWY TWV CTOIXEIWY TNG OKAAAG.
TomoBEeTrOoTE Ta o€ pla eUpEia eM@Avela Kat emMBeBalwoTe tnv moootnta twv otoxeiwv (MIN. 1: A = Kwokag,
B = Mooodtnta).

MpomapackeuacTiKr cuvappoAdynon

1. ZuvappoAoynote ta otowxeia C72 ota okahomdatia (L03) kabopiote tnv B€on Twv omwv (Tpumiote pe pitn tpumavio’
@ 4,5) Slapéocou TG XopnyoUKEVNG POPHAg HE Ta avtikeipeva C57 kat B0, (ek. 2).

2. EKteAéoTte 6XOAAOTIKA TNV PETPNON TOU UYOoUG amd MATwHA OE TTATWHA Yid ToV KaBoplopd Tou aptBpol diokwv
Sldotaong (D45) Kat MPOETOACTE TOUG TTAvw amo tov OIKO Ttoug Slactactomontr (D47) (MIN. 2).

3. ZuvappoAdynon Twv TEAIKWV dokwv (“X”): ocuvapporoynote ta otowxeia F35, F36, C79, D75, BR1, C76 kat
C74 otig 6okoUg C67 kat F35, F36, C79, D75, BR1, C76 otig dokoug C68 kat C73 (sik. 3-3a).
Mpoooxn: eubuypappiote TNy mapovoa SLATPNon Tou avTikelpévou F35 pe tig diatprioelg mou mapoucialovrat
otnv doko (C67-C68).

4. ZuvappoAdynon twv evolduecwy Sokwv (“Y”): cuvappohoynote ta otowxeia F35, F36, C79, D39, C77 kat

C74 otg 6okoug C67 kat F35, F36, C79, D39 kat C77 otig Sokoug C68 (K. 3-3a).

Mpoooxn: eubuypappiote tnv mapoloa SIATPNoN Tou avTikelpévou F35 pe tig Slatproelg mou mapoucidlovrat

otnv 60Ko (C67-C68).

Zpi€te duvatd to otowxeio F35 evepywvtag otnv ecwtepikn Bida.

Juvappohoynote tn Baon GO3, B17 kat B46 (ek. 1).

oo

ZuvappoAdynon

7. Kabopiote to KEVTPO TNG OTING OTO MATWHA Kat Tomobetnote tn Baon (G03+B17+B46) (ek. 4).

8. Tpumnote pe pa pitn @ 14 kal otepewote tn Bdon (G03+B17+B46) oto matwya pe ta otowxeia B13 (. 1).

9. Biwwote 10 cwArva (G02) otn Baon (GO3+B17+B46) (k. 1).

10. Ewodyete 1o KAAuppa tg Baong (D46) oto owAnva (G02) (e. 5).

11. Elodyete pe tn oelpd toug diokoug didotaong (D45), to Slactactomontr (D47), toug diokoug didctaong (D45), to
mpwto okaomdatt (LO3), toug diokoug didotaong (D45), to diactactomointry (D47), toug Siockoug Sidotaong (D45)
Kat MM to okaAomdrt (LO3) Kat GUVEXIZETE pe QuTO Tov TPOTO. TAKTOMOOTE Ta oKaAomdtia evaAAGE Se€id kat
aplotepd, yia vy opolopop@n dlavopr tou Bapoug (eKK. 5).

12. ‘Otav @Tdoete otny akpn tou cwAnva (G02), Bidworte to otoxeio B47, Bidwote tov emdpevo cwAnva (G02) kat
GUVEXIOTE JE TNV OUVAPHOAGYNON NG OKAAAG (EIK. 5).

13. 'Otav @Tdacete otnv Akpn tou cwAnva (G02), Bidworte to otowxeio B46 kat to otowxeio GO1 (Bidwote o otoixeio GO1
Bewpivtag ot Ba mpémel va EemepAcel To UYoG TNG OKAAAG Katd 15 cm mepImou (£IK. 6). ZUVEXIOTE Va ELOAYETE
OKaAOTIATIA KAVOVTag Xpron tou otowxeiou DO1 mou €lorx0n oto okaomdrt (LO3).

14. Ewodyete teAeutaio to mAatiokalo (E02). Metd amo thyv emAoyn TG Popag mEPLOTPOPNS (EIK. 7), TOTTOBETAOTE TO
mAatUokalo (3eite onpeio 13) oto MAGIVO NG EKKivong Twv okaAomatiwy (L03) (g1k.8). Koyte to mAatUokaio
(E02) kat av sival avaykaio, AapBavovtag umoyn Tig SIacTACELG TOU avoiypatog Tou mataplou (K. 4). KaBopiote
v 6éon Twv omwv SLaPECOU TNG XOPNYOUHEVNG POPHAG, TPUTOTE pe PUTN Tputaviol @ 4,5 kat cuvappoAoynote
Ta otoixeia C72 pe ta avtikeipeva BO2 kat C57.

15. Ewodyete ta otowxeia BO5, B04 kat oi€te to otoixeio C70 apkeTd, Bewpwvtag 6Tt Ta okaAld Ba mpEMeL va akopa va
UTTOpOUV va TEPLOTPEPOVTAL (EIK.1).

Ztipign tou mAatUokaAou

16. Mpooeyyiote To otoixeio F12 oto matdpt. Kabopiote tnv B€on, Slatnpwvtag pia améotacn mepimou 15 cm and to
£€WTEPIKO Oplo Tou MAatUokaiou (E02) kat TpUTAOTE pE pia pUtn @ 14 CTEPEWVOVTAG OPLOTIKA KAVOVTAG Xprion
Twv otoxeiwy B13 (k. 1).

17. Ztepewote Ta otoxeia F12 oto mAatUokaio (E02), kavovtag xprion Twv otoxeiwv C58 (TpUTACTE To TAATUCKAAO
(E02) pe pa putn tpumaviou @ 5).

18. TomoBetrote Ta otowxeia B95.

ZuvappoAdynon tou KiyKAISwHarog

19. Amoctactomolgiote oe pop@r BevtdAag ta okaiomdatia (L03). Twpa pmopeite va aveBeite otnv okdAa.

20. Eekivwvtag amo to mAatUokaho (E02) ewodyete tn 6okd “X” (C67) olvdeong pe to okahomatt (LO3) kat
akoAoUBwg Tig evOlapeceg Gokoug “Y” (C67) (eik. 3a). Zuvtoviote Tig Gokoug (C67) pe To otoixeio F36 Kal pe T0
S1ATPNTO PEPOG TIPOG TA EMAVW (EIK.8). Z@i€Te povo To otoixeio BO2 tou katwtepou okaAomatiol (£1K.2).

21. EmBeBawwote TV Katakopugn tomobétnon twv Sokwv (C67). Awote dlaitepn onpacia o autr tn Sladikacia yati
€ivat TOAU GNUAvTIkn yla Ty dptia KatdAnén thg cuvappoAdynong.
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22.
. Zpi€te 0plOTIKA TO OTOIXEIO BO2 Twv oKaAomatiwy, EEKIVIVTAG Ao TO avWTEPO OKAAOTIATL (E1K.2).
24,
25.
26.
27.
28.

29.

30.

31.
32.

33.

34.

35.

Zpite oploTika to otowxeio C70 (elk. 8).

EAéy€te Kat mAAL TV Katakopugn Béon twv Sokwv (C67) kat evOexopévwg SlopBwoTe Tn emavaAapBavovtag g
TponyoUpeveg Sladikaoieg.

TomoBetrote ™ GoKO ekkivnong “X” (C67). Mpooappoote To Uyog pag WnAng 6okou (C67), kGBovtag To Akpo Tng,
0T0 UYOG EKEIVNG TIOU OAG cuvappoAoyroate (£KK. 1).

JTEPEWOTE OTO MATWHA, OE AVTIoTOWXid HE TNV TPwTn doko (C67), To otowxeio F34, Tpumwvtag pe Ty putn
Tpumaviol @ 8 mm. KAvete xprion Twv otoixeiwv €58, B12, B83 kat BO2 (k. 1).

Evtomiote Ta onpeia otnv KoumaoTr) mou GeV XOUV HAPKAPLOTEL HE KOKKIVO Xpwpda (A13) Kat EKEIVO TIoU €xel
HOPKAPIOTEL HE KOKKIVO Xpwid (A14) kat Tou Ba xpnotpomondei oto mAatUokaho (E02) (gwk. 9).

ApxioTe va SlapopPWVETE TIG KouTraoTEG (A13), Tou eV gival HAPKAPIOPEVES HE KOKKIVO XpWHA TpooTiabwvtag va
TOUG OWOETE UL KAUTUAGTNTA TTOU AKOAOUBEL OO0 TTO TOTA YivETAl EKEIVO TNG OKAAAG (EIK 1).

Apxiovtag amo tn doko (C67) tou mAatuokalou (E02), apxiote va oTepewVeTal TNV Koutraotn (A13), mou HOAG
avadimAwdnke. Kavete xprion twv otowxeiwv C64, e Tov NAEKTPIKO KatoaBidl. Mpocoxn: TomoBetioTe Ty ypappn
6UCeuEng g emMévEUONG TNG KOUTIAGTNG P0G T KATW.

Evote ta GAAa Koppdtia tng Koutrdotng (A13), Bidwvovtag, KOAWYTAg Kat SLIapHopQwvovVTag Td 0T CUVEXEL.
Kdavete xprion twv otoxeiwy B33, X01 kat D72.

Te avriotowxia pe Ty mpwtn 6oko (C67) tng OKAAAG, KOWTE TNV KOUTIAGTH TIOU TEPIOCEUEL pE £va OLOEPOTIPIOVO.
OAoKANPWOTE TNV kourraoth (A13) €lGAYOVTAG TO OTOIXEID A12 XPNOIHOTIOWWVTAG TO AVTIKE(HEVO C64 Kal TNV KOAA
X01 (ex. 1).

KaBopiote 1o prikog twv Bepywv A28 pe Baon ta SlacTAcloAOYIKA XAPAKTNPIOTIKA TNG OKAAAG KAl KOYTE TIG.
Ewcayete tig Bépyeg A28 ota avtikeipeva D39 mou cuvappoAoyndnkav mponyoupEVwE oTig evOLAPESEG GOKOUG
“Y” C67 kat ota avtikeipeva D75 mou ouvappoAoynénkav mponyoupévwg oTig TEAKEG GokoUg “X” C67 (€iK.
1a) (gik. 3-3a). Evwote petafl toug Tig BEPyeg A28 XpNOIHOTIOWVTAG TO AVTIKEIUEVO A41 Kal TNV TTAPEXOEVN
KOAAA (X04) (eik. 1a). TEAog, o@i€te ta otowxeia C76 oto otoixeio D75 (k. 1).

Ztnv evdidpeon 6oko “Y” (C67) mou Bpioketal otn péon tng oKAAag, cuvappoAoynote ta otoixeia BG5, D40
kat C76 (gk.1a).

EAéy€te kat mAAL TNV euBuypdppon tng Kourmaotng (A13) Kat evEeXopévwg S1opBWOTE TN, XPNOOTIOWWVTAG Eva
AQOTIXEVIO GQUPI.

JuvappoAdynon Tou TapanEtou

36.

37.

38.

39.

40.

1.

42.

43.

Juvappoioynote th 6oko (C73) oto otowxeio GO1 mou e€éxet amd to mAatUokaho (E02), oTpépovag Ta avTkeipeva
D75 mpog To EWTEPIKO, KAVOVTag Xpron Twv otowxeiwv D49 (k. 8) (k. 1).

TomoBetrote ta otowxeia F34 kavovtag xprion twv otowxeiwv €58, B83, BO2 oto mAatUokalo (E02). Tpummote e
Hla putn tpumaviou @ 5 to mAatUokaho (E02), Slatnpwvtag pia aovikn amdotacn avapeod oTig OmmEG (010 HE EKEiVO
o givat mapov avapeoa otig 3okoug (C67) Tou KyKAWHATOG TTOU GUVAPHOAOYNBNKE TTPONYOUHEVWG,.
TomoBetnote TIg TEAKEG OoKOUG “X” Kal Tig evildpeoeg “Y” (C68) pe ta otoxeia D75 kat D39 tomoBetnpéva
mpog ta £€§w Kat o@i€te ta otoxeia BO2 twv aviikelpévwy F34 (k. 1) (€lk.3a).

J1epewoTe To oToXelo A15 otnv Goko (C73) XpNOWOTTOWVTAG TO AVTIKEipEVO BO2 (gK. 1).

ZTEPEWOTE TNV KOUTIACTH (A14) HAPKAPWVTAG HE KOKKIVO XPWHA, XPNOIHOTIOWWVTAG Ta oTolxeia C64 Kat Tnv KOAMa
(X01). Koyte v Koumaotr mou MePLoCEUEL e Eva oldepompiovo. OAOKANPWOTE Ty Koutraotr (A14) elcdyovtag to
OTOIXEI0 A12 XPNOIHOTIOWOVTAG TO AVTIKEIPEVO C64 Kal Ty KOAMa X01 (. 1).

KabBopiote 1o prkog twv Bepywv A28 pe Bdon ta 51acTacloAoyLlkd XApaKTNPIOTIKA TOU TTAPATTETOU Kal KOWTE
g (fig. 1).

TUp@wva e T 6€on Kat Ty UMapén Twv Toixwv yUpw amo Tto avolypa tng okAAag, Ba pmopoloe va Kataotel
avaykaia n emmAéov tomobétnon plag 1 Suo dokwv (C68) (k. 10).

T€ QUTA TNV TEPIMTWON EiVal avayKaio va BewprooupE £va XwPo ToU BPIOKETAL OE (0£G AMOCTACELG ATTO TIG AAAEG
SoKkoug 1} amo tov toixo. Ma tnv otnpi€n mpoteivetat n didtpnon tou mAatuokaAou (E02) pe pa putn tpumaviol @ 5
Kal va n xpron twv otoixeiwv F34, C58, B83, B02 evw emiong mpoteivetat n SIATpnon Tou TATwHATog HE Hida Putn @
14 kat n xpron Twv otowxeiwv F34, B02, B13 (. 10).

TeAIKR) cuvappoAdynon

44,

Ma va yivel n okaAa mo cupmayng ota evOIAPESA TNG ONKEIT, CTEPEWOTE OTOV TOIXO Ta otowxeia FO9 Kat
OUVOESTE T, KAVOVTAG XPron Twv otolxeiwv F33, pe Tig dokoug (C67). TpumAote He pla putn tputaviol @ 8 kat
xpnotpormolote ta otowxeia C50, C49, C58, B12 (ek. 12).
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Svenska

Packa upp trappans alla element innan monteringen paborjas. Lagg ut dem pa en stor yta och kontrollrdkna
elementen (TAB. 1: A = Kod, B = Antal).

Forberedande montering

1. Montera elementen C72 i trappstegen (LO3). Faststall positionen for halen (borra trappstegen med borr
@ 4,5 mm) med den medlevererade mallen. Anvand delarna C57 och BO2 (fig. 2).

2. Mat noggrant héjden mellan golv och golv for att faststalla antalet mellanlaggsbrickor (D45) och lagg dem pa
respektive mellanlagg (D47) (TAB. 2).

3. Montering av slutstolpar ("X"): Montera elementen F35, F36, C79, D75, BR1, C76 och C74 pa standarna C67
och F35, F36, C79, D75, BR1, C76 pa standarna C68 och C73 (fig. 3-3a).
OBS! Linjera halen pa del F35 med halen som finns pa stolpen (C67-C68).

4. Montering av mellanstolparna ("Y"): montera elementen F35, F36, C79, D39, C77 och C74 pa standarna C67
och F35, F36, C79, D39 och C77 pa standarna C68 (fig. 3-3a).
OBS! Linjera halen pa del F35 med halen som finns pa stolpen (C67-C68).

5. Dra at element F35 ordentligt med den inre skruven.

6. Montera basen GO3, B17 och B46 (fig. 1).

Montering

7. Faststéll halets centrum pa golvet och placera basen (GO3+B17+B46) (fig. 4).

8. Borra med ett @ 14 mm borr och fast basen (G0O3+B17+B46) pa golvet med elementen B13 (fig. 1).

9. Skruva fast roret (GO2) pa basen (GO3+B17+B46) (fig. 1).

10. Satt in basévertackningen (D46) i roret (GO2) (fig. 5).

11.Satt in dessa delar i féljande ordning: Mellanlaggsbrickorna (D45), mellanlagget (D47), mellanlaggsbrickorna
(D45), det forsta trappsteget (L30), mellanlaggsbrickorna (D45), mellanlagget (D47), mellanlaggsbrickorna (D45)
och aterigen trappsteget (L30) och sa vidare. Placera trappstegen omvaxlande till hdger och vanster for att
fordela vikten jamnt (fig. 5).

12.Nar du har natt anden for réret (GO2), skruva fast element B47, skruva fast nasta ror (GO2) och fortsatta att
montera trappan (fig. 5).

13.Nar du har natt rorets (GO2) ande, skruva fast element B46 och element GO1 (skruva fast element GO1). Kom
ihag att det ska sticka upp cirka 15 cm (fig. 6) 6ver trappans hojd. Fortsatt att satta i trappsteg med hjélp av
element DO1 som sitter i trappsteget (L30).

14.Satt till sist in trappavsatsen (E02). Efter att rotationsriktningen har valts (fig. 7), placera trappavsatsen (se
punkt 13) pa trappstegens (L03) ankomstsida (fig. 8). Kapa trappavsatsen (E02) om det ar nédvandigt sa att
den passar for matten for bjalklagets 6ppning (fig. 4). Faststalla positionen for halen med den medlevererade
mallen. Borra trappavsatsen med borr @ 4,5 mm och montera elementen C72 med delarna BO2 och C57.

15.Satt in elementen BO5, BO4 och dra at element C70 ordentligt, men trappstegen ska kunna vridas fortfarande
(fig. 1).

Fasta trappavsatsen

16.For element F12 intill bjalklaget. Faststall positionen, uppréatthall ett avstand pa cirka 15 cm fran trappavsatsen
(EO2) ytterkant. Borra med borr @ 14 mm och fast definitivt med hjélp av elementen 13 (fig. 1).

17.Fast elementen F12 pa trappavsatsen (E02) med hjalp av elementen C58 (borra hal i trappavsatsen (E02) med
borr @ 5 mm).

18.Placera elementen B95.

Montering av riacket

19. Sprid ut trappstegen (LO3) i spiralform. | detta lage kan du ga upp i trappan.

20.Borja fran trappavsatsen (E02) och satt in den langsta forbindelsestolpen “X” (C67) i trappsteget (LO3) och
darefter mellanstolparna “Y” (C67) (fig. 3a). Rikta stolparna (C67) med element F36 sa att den borrade delen ar
vand uppat (fig. 8). Dra endast at element BO2 pa det nedre trappsteget (fig. 2).

21.Kontrollera att alla stolparna (C67) som har monterats ar vertikala. Var mycket uppmarksam under detta
moment eftersom det ar mycket kansligt fér att monteringen ska lyckas.

22.Dra at element C70 definitivt (fig. 8).

23.Dra at element BO2 definitivt. Borja fran det 6vre trappsteget (fig. 2).

24, Kontrollera aterigen att stolparna (C67) ar vertikala och justera dem eventuellt genom att upprepa féregaende
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25.

26.

2

Ry

28.

29.

30.

31.
32.

33.

34.
35.

moment.

Placera den forsta stolpen “X” (C67). Anpassa langden for en lang stolpe (C67). Kapa anden till samma langd
som de pelare som precis har monterats (fig. 1).

Fast element F34 i golvet vid den forsta stolpen (C67) genom att borra med borr @ 8 mm. Anvand element C58,
B12, B83 och BO2 (fig. 1).

.Lokalisera ledstangsdelarna som inte ar markerade med rod farg (A13) och delen som ar markerad med rod farg

(A14) som ska anvandas pa trappavsatsen (E02) (fig. 9).

Borja med att forma ledstangerna (A13) som inte ar markerade med rod farg. Stréva efter att ge dem samma
form som trappan (fig. 1).

Fast ledstangen (A13) som du precis har bockat, med borjan fran stolpen (C67) pa trappavsatsen (E02). Anvand
elementen C64 med skruvmejseln. OBS! Vand skarvlinjen for ledstangens belaggning nedat.

Satt samman de dvriga ledstangsdelarna (A13) genom att skruva, limma ihop och forma dem i ordningsféljd.
Anvand element B33, X01 och D72.

Kapa av ledstangen till lamplig langd med en metallsag vid trappans forsta stolpe (C67).

Avsluta monteringen av ledstangen (A13) genom att fasta element A12 med hjalp av elementen C64 och limmet
(X01) (fig. 1).

Faststall langden pa kablarna A28 utifran trappmatten och saga av dem. For in kablarna A28 i delarna D39 som
formonterats i mellanstolparna "Y" C67 och i artiklarna D75, som formonterats pa slutstolparna "X" (C67) (fig.
1a) (fig. 3-3a). Sammanfoga kablarna A28 med delarna A41 med hjalp av medféljande lim (X04) (fig. 1a). Skruva
slutligen at elementen C76 i artikel D75 (fig. 1).

Fast elementen BG5, D40 och C76 i mellanstolpen “Y” (C67) som ar placerad i mitten av trappan (fig.1a).
Kontrollera linjeringen for ledstangen (A13) och justera eventuellt med en gummiklubba.

Montering av balustraden

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

Montera stolpen (C73) pa element GO1 som sticker ut ur trappavsatsen (E02). Rikta elementen D75 utat och
montera med hjalp av elementen D49 (fig. 8) (fig. 1).

Placera elementen F34 med hjalp av elementen C58, B83, BO2 pa trappavsatsen (E02). Borra ett hal med
borr @ 5 mm i trappavsatsen (E02). Uppréatthall ett avstand mellan halen som éverensstdmmer med avstandet
mellan stolparna (C67) for racket som har monterats tidigare.

Placera slutstolparna "X” och mellanstolparna "Y” (C68), med artiklarna D75 och D39 riktade utat, och dra at
elementen BO2 for delarna F34 (fig. 1) (fig. 3a).

Fast element A15 pa pelaren (C73) med hjalp av element BO2 (fig. 1).

Fast ledstangen (A14) som ar markt med rott, med hjalp av elementen C64 och limmet (X01).

Kapa ledstangen till lamplig langd med en metallsag. Avsluta monteringen av ledstangen (A14) genom att fasta
element A12 med hjalp av elementen C64 och limmet (X01) (fig. 1).

Faststall langden pa stalkablarna A28 utifran vaningsrackets matt och saga av dem (fig. 1).

Beroende pa positionen och eventuella vaggar som finns runt trappans 6ppning, kan det vara nodvandigt att
placera ytterligare en eller flera stolpar (C68) (fig. 10).

| detta fall &r det nodvandigt att ta hansyn till ett avstand som ar lika langt som for de dvriga stolparna eller
fran vaggen. For fastsattningen rekommenderas att borra ett hal i trappavsatsen (E02) med borr @ 5 mm och
anvanda elementen , C58, B83 och B02. Golvet ska i stallet borras med borr @ 14 mm och anvand element
F34, BO2 och B13 (fig. 10).

Slutmontering

44,

For att styva upp stegen ytterligare vid mellanpunkterna, fast elementen FO9 pa vaggen och koppla ihop dem
med stolparna (C67) med hjalp av elementen F33. Borra med borr @ 8 mm och anvand element C50, C49, C58
och B12 (fig. 12).
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Norsk

Pakk ut alle elementene fgr du starter & montere trappen. Legg dem pa et sted hvor det er god plass, og kontrollere
at du har alle elementene (TAB. 1: A = Kode, B = Antall).

Forhandsmontering

1. Montere elementene C72 i trappetrinnene (LO3) ved hjelp av artiklene C57 og BO2; finn hullplasseringen med
malen som fglger med (bor hull i trinnene med bor-@ 4,5 mm) (fig. 2).

2. Mal takhgyden ngyaktig slik at du vet hvor mange avstandsstykker (D45) du méa ha, og legg dem klare pa hver
sin avstandsholder (D47) (TAB. 2).

3. Sammensetning av sluttspilene (“X”): Monter elementene F35, F36, C79, D75, BR1, C76 og C74 pa spilene
C67 og F35, F36, C79, D75, BR1, C76 pa spilene C68 og C73 (fig. 3-3a).
Advarsel: tilpass hullet i artikkel F35 med hullene i spilen (C67-C68).

4, Sammensetning av de mellomliggende spilene (“Y”): Monter elementene F35, F36, C79, D39, C77 og C74 pa
spilene C67 og F35, F36, C79, D39 og C77 pa spilene C68 (fig. 3-3a).
Advarsel: tilpass hullet i artikkel F35 med hullene i spilen (C67-C68).

5. Stram elementet F35 til med kraft ved hjelp av den innvendige skruen.

6. Montere sokkelen GO3, B17 og B46 (fig. 1).

Montering

7. Finn midten av hullet pa gulvet og plassere sokkelen (GO3+B17+B46) (fig. 4).

8. Bor hull med bor-@ 14 mm og fest sokkelen (GO3+B17+B46) til gulvet med elementene B13 (fig. 1).

9. Skru rgret (GO2) pa sokkelen (GO3+B17+B46) (fig. 1).

10. Sett sokkeldekslet (D46) i rgret (GO2) (fig. 5).

11.Sett pa delene i folgende orden: avstandsstykker (D45), avstandsholder (D47), avstandsstykker (D45), farste
trinn (LO3), avstandsstykker (D45), avstandsholder (D47), avstandsstykker (D45) og deretter trinnet (LO3), osv.
Plassere trinnene vekselvis til hgyre og til venstre, slik at vekten fordeles likt (fig. 5).

12.Nar du har nadd toppen av rgret (GO2) skrur du pa elementet BA7; deretter skrur du pa det neste rgret (G02) og
fortsetter @ montere trappen (fig. 5).

13.Nar du har nadd toppen av rgret (GO2) skrur du pa elementet B46 og elementet GO1 (ta i betraktning at nar
du skrur pa elementet GO1 skal dette overskride trappelengden med ca. 15 cm) (fig. 6). Bruk elementet DO1 i
trinnet (LO3) og fortsett & sette pa trinnene.

14.Til slutt setter du pa trappeavsatsen (E02). Nar du har bestem rotasjonsretningen (fig. 7) plasserer du
trappeavsatsen (se punkt 13) pa samme side hvor trinnene slutter (LO3) (fig.8). Om ngdvendig, skjeeres
trappeavsatsen (E02) til etter stgrrelsen pa apningen i bjelkelaget (fig. 4). Finn hullplasseringen med malen som
fglger med, bor hull i trappeavsatsen med bor-@ 4,5 mm og sett sammen elementene C72 med artiklene BO2 og
C57.

15. Sett pa elementene BO5, BO4 og fest ikke elementet C70 fastere enn at trinnene fremdeles kan dreies (fig. 1).

Hvordan du fester trappeavsatsen

16. Flytt elementet F12 bort til bjelkelaget. Bestem plasseringen; hold en avstand pa ca. 15 cm fra ytterkanten pa
trappeavsatsen (E02), bor et hull med bor-@ 14 mm og fest det permanent med elementene B13 (fig. 1).

17.Fest elementene F12 til trappeavsatsen (E02) med elementene C58 (bor hull i trappeavsatsen (E02) med
bor-@ 5 mm).

18.Plassere elementene B95.

Montering av rekkverket

19.Bre trinnene ut i vifteform (LO3). Na kan du ga i trappen.

20.Begynn fra trappeavsatsen (E02) og sett inn stangen “X” (C67) som forbinder med trinnet (LO3), og deretter de
mellomliggende spilene “Y” (C67) (fig. 3a). Snu spilene (C67) med elementet F36 slik at den delen hvor det er
hull vender opp (fig. 8). Stram bare elementet BO2 i det nederste trinnet (fig. 2).

21.Kontrollere at alle spilene (C67) du har satt pa star loddrett. Veer veldig ngyaktig nér du kontrollere dette; det er
meget viktig for at monteringen skal bli vellykket.

22.Stram elementet C70 permanent til (fig. 8).

23. Stram elementet BO2 pa trinnene permanent til; start med det gverste (fig. 2).

24. Kontrollere om igjen at spilene (C67) star loddrett, rett dem eventuelt opp igjen pd samme mate som beskrevet
ovenfor.
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25.Sett den fgrste spilen “X” (C67) pa plass. Justere hgyden pa en lang spile (C67) ved a skjaere av toppen i
samme hgyde som de du allerede har montert (fig 1).

26.Fest elementet F34 i gulvet ved den farste spilen (C67); bruk bor-@ 8 mm. Bruk elementene C58, B12, B83 og
BO2. (fig. 1).

27.Legg frem handlgpersegmentene som ikke er merket med rgdt (A13), og det som er merket med rgdt (A14) som
du skal bruke pa trappeavsatsen (E02) (fig. 9).

28.Begynn a@ modellere handlgperne (A13) som ikke er merket med rgdt, og forsgk a bgye dem slik at de fglger
trappefasongen mest mulig (fig. 1).

29. Start fra spilen (C67) i trappeavsatsen (E02) og begynn a feste handlgperen (A13) som du nettopp har bgyd.
Bruk elementene C64 med skruverktgy. Advarsel: sgrg for at skjgten pa belegget pa handlgperen blir liggende
pa undersiden.

30. Skru og lim sammen de andre delene av handlgperen (A13) og modellere dem fortlgpende. Bruk elementene
B33, X01 og D72.

31. Skjeer av den overflgdige delen av handlgperen med en metallsag, ved den farste spilen (C67) i trappen.

32.Fullfgr handlgperen (A13) ved a feste elementet A12 ved hjelp av elementene C64 og lim (X01) (fig. 1).

33.Bestem lengden pa stengene A28 pa grunnlag av trappens dimensjonale egenskaper og kutt dem. Sett
stengene A28 inn i artiklene D39 montert pa de mellomliggende spilene “Y” C67, og artiklene D75 montert pa
sluttspilene “X” C67 (fig. 1a) (fig. 3-3a). Sett sammen stengene A28 med artikkel A41 og limet som fglger med
(X04) (fig. 1a). Stram til slutt elementene C76 pa elementet D75 (fig. 1).

34.Sett sammen elementene BG5, D40 og C76 (fig. 1a) pa den mellomliggende spilen “Y” (C67) plassert halvveis
i trappen.

35. Kontrollere om igjen at handlgperen (A13) er rett og rett den eventuelt opp med en gummihammer.

Montering av verneskranken

36.Montere sgylen (C73) pa elementet GO1 som stikker ut fra trappeavsatsen (E02); orientere artiklene D75 slik at
de peker utover ved hjelp av elementene D49 (fig. 8) (fig. 1).

37.Plassere elementene F34 pa trappeavsatsen (E02) ved hjelp av elementene C58, B83, BO2. Bor hull i
trappeavsatsen (E02) med bor-@ 5 mm, behold den samme avstanden mellom hullene som det er mellom
spilene (C67) i rekkverket som du nettopp har montert.

38.Plasser sluttspilene “X” og de mellomliggende spilene “Y” (C68) med elementene D75 og D39 vendt utover, og

stram elementene BO2 til artiklene F34 (fig. 1) (fig. 3a).

39.Fest elementet A15 pa sgylen (C73) ved hjelp av elementet BO2 (fig. 1).

40.Fest handlgperen (A14), merket med rgdt, ved hjelp av elementene C64 og lim (X01). Sag av den overflgdige
delen av handlgperen med en metallsag. Fullfer handlgperen (A14) ved a feste elementet A12 ved hjelp av
elementene C64 og lim (X01) (fig. 1).

.For stalkablene F30 (fig. 13) inn i artiklene D39 pa spilene. Bruk artiklene D40 og C76, og skru fast kablene i
den ene enden; la et kabelstykke pa 15 mm stikke ut fra artikkel D39. Stram kablene for hand og skru fast med
artiklene D40 og C76. Kutt kablene i en avstand av 15 mm fra artikkel D39.

Sett pa artiklene D38 for a beskytte kablene, og fest dem med artiklene C76. Advarsel: nar du kutter av kablene

bgr du bruke en egnet saks, og teipe endestykkene slik at de ikke fliser seg (fig. 1).

42.Bestem lengden pa stengene A28 pa grunnlag av verneskrankens dimensjonale egenskaper og kutt dem (fig. 1).

43.1 sa fall ma du passe pa at du har samme avstand som du har mellom de andre spilene, eller fra veggen. Nar du
fester dem anbefaler vi at du borer hull i trappeavsatsen (E02) med bor-@ 5 mm og bruker elementene F34, C58,
B83, B02, og at du borer hull i gulvet med bor-@ 14 mm og bruker elementene F34, B02, B13 (fig. 10).

4

Y

Sluttmontering
44.For & stive opp trappen ytterligere i de mellomliggende punktene, fester du elementene FO9 til veggen og fayer

dem sammen med spilene (C67) ved hjelp av elementene F33. Bore med bor-@ 8 mm og bruk elementene C50,
C49, C58, B12 (fig. 12).
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Suomi

Ennen asennuksen aloittamista pura kaikki osat laatikoistaan. Aseta ne nakyviin tilavalle alustalle ja tarkista osien
lukumaara (TAUL. 1: A = Koodi, B = Maara).

Alustava asennus

1. Asenna osat C72 askelmiin (LO3) (maarita reikien sijainti toimitetun mallin avulla ja suorita poraus teralla
@ 4,5 mm) tuotteiden C57 ja BO2 avulla (kuva 2).
2. Mittaa huolellisesti korkeus lattiasta lattiaan, jotta voit maaritella valilevyjen (D45) maaran ja valmistella ne
kunkin valikappaleen (D47) paalle (TAUL. 2).
3. Paatypystypinnojen (X) asennus: asenna osat F35, F36, C79, D75, BR1, C76 ja C74 pystypinnoihin C67 ja F35,
F36, C79, D75, BR1, C76 pystypinnoihin C68 ja C73 (kuva 3-3a).
Varoitus: aseta tuotteessa F35 oleva reika suoraan linjaan pystypinnassa (C67-C68) olevien reikien kanssa.
4. Valipystypinnojen (Y) asennus: asenna osat F35, F36, C79, D39, C77 ja C74 pystypinnoihin C67 ja F35, F36,
C79, D39 ja C77 pystypinnoihin C68 (kuva 3-3a).
Varoitus: aseta tuotteessa F35 oleva reika suoraan linjaan pystypinnassa (C67-C68) olevien reikien kanssa.
5. Kirista voimakkaasti osa F35 késitellen sisaista ruuvia.
6. Kokoa jalusta GO3, B17 ja B46 (kuva 1).

Asennus

7. Maarita reian keskipisteen sijainti lattialla ja sijoita jalusta (GO3+B17+B46) (kuva 4).

8. Suorita poraus teralla @ 14 mm ja kiinnita jalusta (G03+B17+B46) lattiaan osien B13 avulla (kuva 1).

9. Ruuvaa putki (GO2) jalustaan (GO3+B17+B46) (kuva 1).

10.Aseta jalustan suojus (D46) putkeen (GO2) (kuva 5).

11.Aseta oikeassa jarjestyksessa valilevyt (D45), valikappale (D47), valilevyt (D45), ensimmainen askelma (LO3),
valilevyt (D45), valikappale (D47), valilevyt (D45) ja uudelleen askelma (LO3) ja niin edelleen. Asettele askelmat
vuorotellen oikealle ja vasemmalle, jotta paino jakaantuu tasaisesti (kuva 5).

12.Kun saavutat putken (GO2) aaripaan, ruuvaa kiinni osa B47, sitten ruuvaa kiinni seuraava putki (GO2) ja jatka
sen jalkeen portaiden kokoamista (kuva 5).

13.Kun saavutat seuraavan putken (G02) aaripaan, ruuvaa kiinni osa B46 ja osa GO1 (ruuvaa osa GO1 kiinni pitden
mielessa, ettd sen tulee ylittda portaiden korkeus noin 15 cm (kuva 6). Jatka askelmien laittamista kayttaen
osaa D01, joka on asetettu askelmaan (LO3).

14.Aseta viimeiseksi porrastasanne (E02). Kiertosuunnan valinnan jalkeen (kuva 7), sijoita porrastasanne
(katso kohta 13) askelmien (LO3) asennon mukaisesti (kuva 8). Leikkaa porrastasannetta (E02) tarpeen
mukaan ottaen huomioon valipohjan aukon mitat (kuva 4). Maarita reikien sijainti toimitetulla mallilla, suorita
porrastasanteen poraus terallda @ 4,5 mm ja asenna osat C72 tuotteiden BO2 ja C57 avulla.

15.Aseta osat BO5, BO4 ja kiristd osa C70 riittdvasti huomioiden, etta askelmien tulee viela kiertya (kuva 1).

Porrastasanteen kiinnittaminen

16.Aseta osa F12 valipohjan viereen. Maarita oikea asento sailyttden noin 15 cm etdisyys porrastasanteen (E02)
ulkoreunalta, suorita poraus teralld @ 14 mm ja suorita lopullinen kiinnitys osien B13 avulla (kuva 1).

17.Kiinnita osat F12 porrastasanteeseen (E02), kdyttden osia C58 (suorita porrastasanteen (EO2) poraus teralla
@ 5 mm).

18.Aseta osat B95 paikalleen.

Kaiteen asennus

19. Levitd askelmat (LO3) viuhkan muotoon. Nyt voit nousta portaille.

20.Porrastasanteesta (E02) aloittaen aseta askelman (LO3) yhdistava pystypinna X (C67) ja sen jalkeen
valipystypinnat Y (C67) (kuva 3a). Suuntaa pystypinnat (C67) osan F36 kanssa siten, etta reidllinen puoli on
yléspain (kuva 8). Kiristé ainoastaan alemman askelman osa BO2 (kuva 2).

21.Tarkista, etta kaikki pinnat (C67) on asetettu tarkasti pystysuoraan. Suorita tdma toimenpide huolellisesti, koska
se on erittain tarkeda hyvan asennustuloksen saamiseksi.

22.Suorita osan C70 lopullinen kiristys (kuva 8).

23. Kirista lopullisesti askelmien osa B02, aloittaen ylimmasta (kuva 2).

24 . Tarkista uudelleen pinnojen (C67) pystysuoruus ja tarpeen mukaan korjaa asentoa toistaen edella luetellut
toimenpiteet.

25. Aseta paikalleen ensimmainen pystypinna X (C67). Sovita pitkdn pystypinnan (C67) korkeus leikkaamalla aaripaa
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sopivan korkuiseksi aiemmin asennettujen kanssa (kuva 1).

26. Kiinnita lattiaan ensimmaista pystypinnaa (C67) vastaavasti osa F34 suorittaen poraus teralla @ 8 mm. Kiinnita
osat C58, B12, B83 ja BO2 (kuva 1).

27.Etsi kasijohteen punaiselle merkityt osat (A13) ja osa, jota ei ole merkitty punaisella (A14) ja joka tulee kayttaa
porrastasanteella (E02) (kuva 9).

28. Aloita muiden kuin punaisella merkittyjen kasijohteiden (A13) muotoilu ja pyri saamaan aikaan kaarre, joka
noudattaa mahdollisimman tarkasti portaiden muotoa (kuva 1).

29. Aloita juuri taivutetun kasijohteen (A13) kiinnittdminen porrastasanteen (E02) pystypinnasta (C03).
Kiinnitd osat C64 ruuvauskoneen kanssa. Varoitus: aseta kasijohde siten, ettd sen pinnoitteen liitoskohta
osoittaa alaspain.

30.Yhdista kasijohteen (A13) muut patkat ruuvaten, liimaten ja muotoillen ne jarjestyksessa. Kayta osat B33, X01
jaD72.

31.Portaiden ensimmaisen pystypinnan (C67) mukaisesti poista liiallinen kasijohde rautasahalla.

32.Viimeistele kasijohde (A13) kiinnittden osa A12 osien C64 ja liiman (X01) avulla (kuva 1).

33.Maarita tankojen A28 pituus portaiden mittojen mukaan ja leikkaa ne. Aseta tangot A28 valipystypinnoihin Y
C67 asennettuihin tuotteisiin D39 ja paatypystypinnoihin X C67 asennettuihin tuotteisiin D75 (kuva 1a) (kuva
3-3a). Yhdista tangot A28 toisiinsa tuotteella A41 ja ohessa toimitetulla liimalla (X04) (kuva 1a). Kirista lopuksi
osat C76 osaan D75 (kuva 1).

34.Asenna portaiden keskiosaan sijoitettuun valipystypinnaan Y (C67) osat BG5, D40 ja C76 (kuva 1a).

35. Tarkista kasijohteen (A13) lineaarisuus ja tarpeen mukaan korjaa asentoa kumivasaralla.

Reunakaiteen asennus

36.Asenna pylvas (C73) osaan GO1, joka tyontyy ulos porrastasanteelta (EO2) suunnaten tuotteet D75 ulkoreunaa
kohti, kiinnittden osat D49 (kuva 8) (kuva 1).

37.Aseta osat F34 paikalleen osien C58, B83, BO2 avulla porrastasanteelle (E02). Suorita poraus terélla @ 5
mm porrastasanteeseen (E02) ja sailyta reikavali aiemmin asennetun kaiteen pystypinnojen (C67) reikavalin
mittaisena.

38. Sijoita paatypystypinnat X ja valipystypinnat Y (C68), niin ettd osat D75 ja D39 on suunnattu ulospain ja kirista
tuotteiden F34 osat BO2 (kuva 1) (kuva 3a).

39. Kiinnitd osa A15 pylvaaseen (C73) osan B0O2 avulla (kuva 1).

40. Kiinnita punaisella merkitty kasijohde (A14) osien C64 ja liiman (X01) avulla. Leikkaa ylimaarainen kasijohde
rautasahalla. Viimeistele kasijonde (A14) kiinnittden osa A12 osien C64 ja liiman (X01) avulla (kuva 1).

41.Maarita tankojen A28 pituus kaiteen mittojen mukaan ja leikkaa ne (kuva 1).

42.Porrasaukon asennosta ja sen ymparillda mahdollisesti olevista seinista riippuen, voi olla tarpeen asettaa yksi tai
kaksi ylimaaraista pystypinnaa (C68) (kuva 10).

43. Kyseisessa tapauksessa tulee maaritella tila, joka on yhta etdalla muista pystypinnoista tai seinasta. Kiinnitysta
varten suositellaan poraamaan porrastasanne (E02) teralla @ 5 mm ja kiinnittdmaan osat F34, C58, B83, B02,
sen sijaan lattia suositellaan poraamaan teralla @ 14 mm ja kayttdmaan kiinnitykseen osia F34, BO2, B13 (kuva
10).

Lopullinen asennus

44. Portaiden vahvistamiseksi valikohdissa, kiinnitad seindan osat FO9 ja yhdista ne pystypinnoihin (C67) osien F33
avulla. Suorita poraus teralla @ 8 mm ja kayta osat C50, C49, C58, B12 (kuva 12).
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TAB 1

A B A B
¢118-0128 | |@138- @148 - #158 §118-0128 | |@138- @148 - ¢158

A12 3 3 DO1 6 6

A13 5 5 D39 98 98

Al4 1 1 D40 7 7

A15 2 2 D45 65 65

A28 35 35 D46 1 il

A41 21 21 D47 13 13

BO2 40 40 D49 2 2

BO4 1 1 D72 6 6

BOS 1 1 D75 42 42

B12 7 10 E02 1 1

B13 7 7 FO9 2 3

B17 1 1 F12 4 4

B33 6 6 F30 1 il

B46 2 2 F33 4 6

B47 1 1 F34 7 7

B83 7 7 F35 19 19

BO5 4 4 F36 19 19

BG5 7 7 GO1 1

BR1 42 42 GO2

c49 2 3 GO3

€50 2 3 LO3 12 12

c57 50 50 X01 1 1

c58 21 24 X04 1 1

c64 42 42

c67 13 13

c68 6 6

c70 1

c72 25 25

c73 i 1

c74 12 12

c76 49 49

c77 98 98

c79 19 19
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Italiano

Per determinare la quantita necessaria dei dischi distanziatori (D45) utilizzare la TAB.2 (H = altezza, A = alzate).

Esempio: per un’altezza misurata da pavimento a pavimento di 291 c¢cm e una scala con 13 gradini occorre:

1. In corrispondenza dell’altezza 291 c¢cm, nella colonna H, leggere la quantita dei dischi distanziatori necessari,
n° 40 nella colonna A/13.

2. Distribuire i dischi D45, in successione, su tutti i distanziatori D47, uno per volta, fino al loro esaurimento
(mantenere I'allineamento del punto di iniezione presente sul bordo a vista, per migliorare I'aspetto estetico).
Sul 1° distanziatore D47 si possono inserire fino ad un massimo di 4 dischi D45 (3 sopra e 1 sotto).

Sui restanti distanziatori D47 si possono inserire fino ad un massimo di 6 dischi D45 (3 sopra e 3 sotto).

3. llrisultato finale € di 4 dischi D45 sul 1° distanziatore D47 (3 sopra e 1 sotto), 3 dischi sui dodici distanziatori

D47 rimanenti (2 sopra e 1 sotto).

English

Use TAB. 2 to calculate the number of plastic spacers (D45) required (H = height, A = rises).

Example: for a measured height of 291 cm from floor to floor and a staircase with 13 treads:

1. Go to column H, and check the number of plastic spacers necessary for a height of 291 cm, no. 40 in the
column A/13.

2. Distribute the plastic spacers D45 in sequence, one at the time, on each spacer D47 until you have used
them all (keep aligned with the point of injection present on the visible edge, to improve its aesthetics). Up to
a maximum of 4 plastic spacers D45 can be inserted on the 1st spacer D47 (3 above and 1 below). Up to a
maximum of 6 plastic spacers D45 can be inserted on the remaining spacers D47 (3 above and 3 below).

3. The final result is 4 plastic spacers D45 on the 1st spacer D47 (3 above and 1 below), 3 plastic spacers on the
12 remaining spacers (2 above and 1 below).

Deutsch

Zur Bestimmung der notwendigen Anzahl von Distanzringen (D45) die TAB. 2 heranziehen (H = Hohe, A =
Steigungen).

Beispiel: bei einer gemessenen Geschosshohe von 291 ¢cm und einer Treppe mit 13 Stufen:

1. In der Spalte H ablesen, wie viele Distanzringe fir die Hohe 291 cm notwendig sind; 40 in der Spalte A/13.
2. Einen Ring D45 nach dem anderen auf alle Distanzhiilsen D47 verteilen, bis sie aufgebraucht sind (um den
asthetischen Aspekt zu bertlicksichtigen, die Spritzstelle, die am Rand zu sehen ist, in dieselbe Richtung

drehen). Auf die 1. Distanzhulse D47 konnen bis zu 4 Ringe D45 gelegt werden (3 darliber und 1 darunter). Auf
die restlichen Distanzhllsen D47 kénnen bis zu 6 Ringe D45 gelegt werden (3 dartber und 3 darunter).

3. Zuletzt befinden sich 4 Ringe D45 auf der 1. DistanzhUllse D47 (3 darliber und 1 darunter), 3 Ringe auf den
restlichen zwolf Distanzhiilsen D47 (2 darliber und 1 darunter).

Francais

Pour déterminer combien de disques entretoises (D45) il faut utiliser le TAB. 2 (H = hauteur totale, A = hauteurs).

Exemple: si la hauteur de plancher a plancher est de 291 cm et I'escalier est de 13 marches, il faut:

1. En correspondance de la hauteur 291 cm, dans la colonne H, lire la quantité de disques entretoises
nécessaires, 40 dans la colonne A/13.

2. Distribuer les disques D45, les uns aprés les autres, sur toutes les entretoises D47, un a la fois, jusqu’a ce
qu’il n’y en ait plus (garder I'alignement du point d’injection qui se trouve sur le bord apparent, pour améliorer
I'aspect esthétique). Sur la 1%¢ entretoise D47, on peut introduire jusqu’a un maximum de 4 disques D45
(3 au-dessus et 1 en dessous). Sur les autres entretoises D47, on peut introduire jusqu’a un maximum de 6
disques D45 (3 au-dessus et 3 en dessous).

3. Le résultat final est de 4 disques D45 sur la 1% entretoise D47 (3 au-dessus et 1 en dessous) et 3 disques sur
les douze entretoises D47 qui restent (2 au-dessus et 1 en dessous).

Espaiiol

Para determinar la cantidad necesaria de discos distanciadores (D45) utilizar la TAB.2 (H = altura, A = contrahuellas)

Ejemplo: para una altura de suelo a suelo de 291 cm y una escalera con 13 peldanos hay que:

1. En correspondencia con la altura 291 cm, en el barrote H, leer la cantidad de discos distanciadores necesarios,
n° 40 en la columna A/13.

2. Distribuir los discos D45, en todos los distanciadores D47, uno cada vez, hasta que se acaben (mantener la
alineacion del punto de inyeccion que hay en el borde, para mejorar el aspecto estético). En el 1° distanciador
D47 se pueden colocar hasta un maximo de 4 discos D45 (3 arriba y 1 abajo).

En los demds D47 se pueden colocar hasta un méximo de 6 discos D45 (3 arriba y 3 abajo).

3. El resultado final es de 4 discos D45 en el 1° distanciador D47 (3 arriba y 1 abajo) y 3 discos en los doce

distanciadores D47 restantes (2 arriba y 1 abajo).

Portugués

Para determinar a quantidade necessaria de discos separadores (D45) utilizar a TAB.2 (H=altura, A=espelhos).

Exemplo; para uma altura de pavimento a pavimento de 291 cm e uma escada com 13 degraus é necessario:

1. Na correspondéncia da altura 291 cm, na coluna H, ler a quantidade dos discos separadores necessarios,
n° 40 na coluna A/13.

2. Distribuir os discos D45, de seguida, em cima de todos os separadores D47, um de cada vez, até acabarem
(manter o alinhamento do ponto de inser¢ao presente na borda a vista, para melhorar o aspecto estético).
No 1° separador D47 podem ser colocados no maximo 4 discos D45 (3 em cima e 1 em baixo). Nos restantes
separadores D47 podem ser colocados no maximo 6 discos D45 (3 em cima e 3 em baixo).

3. O resultado final é de 4 discos D45 no 1° separador D47 (3 em cima e 1 em baixo), 3 discos nos 12
separadores D47 remanescentes (2 em cima e 1 em baixo).
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Nederlands

Om de hoeveelheid te bepalen die nodig is van de afstandschijven (D45) TAB.2 gebruiken (H=hoogte, A=optreden).

Voorbeeld; voor een hoogte gemeten van vloer tot vioer van 291 cm en een trap met 13 treden dient u:

1. In overeenkomst met de hoogte 291 cm, in de kolom H, de hoeveelheid van afstandschijven die nodig zijn af te
lezen, n°® 40 in de kolom A/13.

2. De schijven D45 te verdelen, in opeenvolging, op alle afstandblokjes D47, één per keer, totdat ze op zijn (de
uitlijning van het injectiepunt behouden dat aanwezig is op de rand in zicht, om het uiterlijk ervan te verbeteren).
Op delste afstandschijf D47 kunnen er tot een maximum van 4 schijven D45 ingezet worden (3 boven en 1
beneden). Op de resterende afstandsstukjes D47 kunnen er tot een maximum van 6 schijven D45 ingezet
worden (3 boven en 3 beneden).

3. Het eindresultaat is 4 schijven D45 op het 1ste afstandstukje D47 (3 boven en 1 beneden), 3 schijven op de
resterende 12 afstandstukjes D47 (2 boven en 1 beneden).

Polsky

W celu ustalenia niezbednej ilosci tarcz odlegloscmwych (D45) wykorzystac TAB.2 (H = wysokos¢, A = wzniosy).

Pryktad; przy wysoko$ci 291 cm, zmierzonej od podtogi do podtogi i schodach o 13 stopniach , nalezy:

1. Dla wysokosci 291 cm, w kolumnie H, odczytac ilos¢ niezbednych tarcz odlegtosciowych, 40 szt. w kolumnie
A/13.

2. Rozmieszczac tarcze D45, kolejno, na wszystkich elementach odlegloscwwych D47, po jednej, az do ich
wyczerpania sie (zachowac ustawienie w linii punktu wtrysku znajdujacego sie na w1doczne] krawedzi, dla
poprawienia estetycznego wygladu). Na 1-ym elemencie odlegtosciowym D47 mozna umiesci¢ maksymalnie
4 tarcze D45 (3 od gory i 1 od dotu). Na pozostatych elementach odlegtosciowych D47, mozna umiescic¢
maksymalnie 6 tarcz D45 (3 od gory i 3 od dotu).

3. W wyniku koncowym 4 tarcze D45 znajda sie na 1-szym elemencie odlegtosciowym D47 (3 od gory i 1 od
dotu), po 3 tarcze na pozostatych 12 elementach odlegtosciowych D47 (2 od gory i 1 od dotu).

Romana

Pentru a calcula numarul necesar de discuri distantiere din plastic (D45), utilizati TABELUL 2 (H = inaltime,

A = contratrepte).

Exemplu: pentru o inal{ime masurata de la podea la planseu, de 291 cm si o scara cu 13 trepte:

1. Infunctie de lnaltlmea de 291 cm, in coloana H aveti cantitatea de discuri distantiere necesare: 40, in coloana
A/13.

2. Distribuiti discurile de plastic D45, cate unul pentru fiecare tub distantier D47, pana la terminarea lor
(pastrati la vedere alinierea punctulu1 de injectie de pe margine, pentru a ameliora aspectul estetic). Pe
primul distantier D47 pot fi introduse pana la 4 discuri de plastic D45 (3 deasupra si 1 dedesubt). Pe celelalte
distantiere D47 pot fi introduse pana la maxim 6 discuri de plastic D45 (3 deasupra si 3 dedesubt).

3. Rezultatul final este de 4 discuri de plastic D45 pe primul distantier D47 (3 deasupra si 1 dedesubt) si trei
discuri pentru fiecare dintre cele 12 distantiere D47 ramase (2 deasupra si 1 dedesubt).

Pycckuit

[ins onpeaeneHns Heo6XoAMMOro KOIMYeCTBa KoJlbLeBbIX MPoKnagok (D45) ucnonb3yite TAB.2 (H=BbicoTa,

A=cekumn).

lpuMep: npu BbICOTE OT Nosia A0 MoJia C/IEAYIOWEro Taxa 291 CM Ans NeCTHUUbI € 13 CTyneHsaMM Heo6X0AMMO:

1. B KonoHKke H Hangute HeEo6X0AMMOE KOIMHECTBO KOJbLEBbIX MPOKNAZLOK ANA BbICOTbl 291 cm: 40 WwT. B
KOJIOHKe A/13.

2. Mo oyepeam pasNoKMUTb MO OAHOM KOJbLEBOM npoknagke D45 Ha Bcex pacnopkax D47, noka Bce nNpokiadku He
6yayT pacnpefesieHbl (TOYKM BBOAA HA JIMLIEBON CTOPOHE AO0/IKHbI PACNONAraTbCA POBHO, YTOGbI KOHCTPYKLMA
Mmena 6osiee 3CTeTUYHbINM BUA). Ha 1-t0 pacnopky D47 MOXHO MOJIOKUTb MaKCMMYM 4 KOJIbLIEBbIE MPOKIAAKM
D45 (3 cBepxy 1 1 cHu3y). Ha octanbHble pacnopku D47 MOXHO MONOXMTb MAaKCMMYM 6 KONbLEBbIX MPOKAAA0K
D45 (3 cBepxy M 3 CcHM3Yy).

3. B pe3ynbTaTe AO/IKHO NOAYyYUTbCA creaytowlee: 4 npoknagkm D45 Ha 1-to pacnopky D47 (3 cBepxy 1 1 cHu3y),
3 NpoKnaAKM Ha ocTasbHble 12 pacrnopok D47 (2 ceepxy U 1 cHM3y).

EAAnVIKa

lNa tov Kaeoplouo Tou avaykaiou apBuou Siokwy Sidotaocng (D45) kavete xprion tou MIN.2 (H=0yog,

A= avutpwoslg)

MNapdadetypa: yua Uyog usrpncng and to mdtwypa 291 cm Kat yia okaAa pe 13 cKaAonatla Oa mpémet:

1. Ze avuotowxia pe To Uyog 291 cm , otnv otiAn H, daBdote tov aplBpo twv avaykaiwv Sickwv diactaocng,
ap. 40 otnv oTNAn A/13.

2. Mwaveipete Toug dickoug D45, dladoxikd oe 6Aoug Toug dlactactomowntég D47, eva kabe popd, péxpl va
€€avtAnBouv (Slatnprote TNy £U9UYpauplcn amd To onueio £éyxuong oTo OTTIKG GpLo Yia TV BeAtiwon Tou
aloenthou xapaktpa). Ztov 1° Slactactomowntri D47 pmopolyv va £lcax90uv T0 athspo 4 Siokol D45 (3
rravw Kat 1 Katw) 2toug utroAotmoug Slactactonointég D47 pmopouv va eloaxBouv 1o avwtepo 6 diokol D45
(3 mavw Kat 3 KAtw).

3. To teAko amotéAecpa eival auto twv 4 diokwv D45 otov 1° diactactomointr D47 (3 mavw kat 1 katw), 3
diokot otoug 12 Slactactomointég D47 mou amopévouy (2 mavw Kat 1 KAtw).

Svenska

For att faststalla nédvandigt antal mellanlaggsbrickor (D45) hanvisas till TAB. 2 (H = hdjd, A = steghdjd).

Exempel: for en hdjd uppmatt fran golv till golv pa 291 ¢cm och en trappa med 13 trappsteg krévs:

1. Se i kolumn H for héjden 291 cm och las av antalet nddvandiga mellanlaggsbrickor i kolumn A/13 (40 st.).

2. Fordela brickorna D45 en och en pa alla mellanlagg D47 tills de tar slut. Uppréatthall av estetiska skal linjering
av insprutningspunkten pa den synliga kanten. Pa det forsta mellanlagget D47 gar det att séatta in upp till max. 4
brickor D45 (3 6ver och 1 under). Pa de 6vriga mellanlaggen D47 gar det att satta in upp till max. 6 brickor D45
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3.

(3 éver och 3 under).
Slutresultatet ar 4 brickor D45 pa det forsta mellanlagget D47 (3 6ver och 1 under), 3 brickor pa de tolv
aterstaende mellanlaggen D47 (2 6ver och 1 under).

Norsk
Benytt TAB.2 (H = hgyde, A = opptrinn), for a finne hvor mange avstandsstykker (D45) du trenger.
Eksempel: for takhgyde 291 cm og trapp med 13 trinn ma du:

1. Ga til kolonne H hvor du finner hgyde 291 c¢cm, pd samme linje i kolonne A/13 finner du ant. 40, som tilsvarer
hvor mange avstandsstykker du trenger.

2. Fordel avstandsstykkene D45 fortlgpende, pa alle avstandsholderne D47, én om gangen, til du ikke har
flere (av estetiske grunner bgr du plassere dem pa linje med injeksjonspunktet som du ser pa kanten). Pa
1. avstandsholder D47 kan man legge inntil 4 avstandsstykker D45 (3 over og 1 under). Pa de resterende
avstandsholderne D47 kan man legge inntil 6 avstandsstykker D45 (3 over og 3 under).

3. Resultatet blir 4 avstandsstykker D45 pa 1. avstandsholder D47 (3 over og 1 under), 3 avstandsstykker pa de
resterende tolv avstandsholderne D47 (2 over og 1 unde).

Suomi

Jotta voit maaritella tarvittavien valilevyjen (D45) lukumaaran, kayta Taulukkoa 2 (H = korkeus, A = nousut).
Esimerkki: jos lattiasta lattiaan mitattu korkeus on 291 cm ja kdytéssa on portaat 13 nousun kanssa, tulee:

1.
2.

Korkeutta 291 cm vastaavasti sarakkeessa H, katso tarvittavien valilevyjen lukumaara sarakkeesta A/13 eli
tassa tapauksessa 40.

Laita valilevyt D45 perakkain kaikkiin valikappaleisiin D47 yksitellen, kunnes ne kaikki on asetettu paikalleen
(sailyta reunalla nakyva ruiskutuspiste suorassa linjassa, jotta saadaan esteettisesti kauniimpi lopputulos).
valikappaleeseen D47 voidaan asettaa korkeintaan 4 valilevya D45 (3 ylapuolelle ja 1 alapuolelle). Muihin
valikappaleisiin D47 voidaan asettaa korkeintaan 6 valilevya D45 (3 ylapuolelle ja 3 alapuolelle).

Lopputulos on 4 valilevyd D45 1. valikappaleeseen D47 (3 ylapuolelle ja 1 alapuolelle), 3 valilevyd muihin
kahteentoista valikappaleeseen (D47) (2 ylapuolelle ja 1 alapuolelle).
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TAB 2

208
209
210
211
212
213
214
215
216
217
218
219
220
221
222
223
224
225
226
227
228
229
230
231
232
233
234
235
236
237
238
239
240
241
242
243
244
245
246
247
248
249
250
251
252
253
254
255
256
257
258
259
260
261

A=12 A=13
H H
D45 D45

250 0 291
251 2 292
252 4 293
253 6 294
254 8 295
255 10 296
256 12 297
257 14 298
258 16 299
259 18 300
260 20 301
261 22 302
262 24 303
263 26 304
264 28 305
265 30 306
266 32 307
267 34 308
268 36 309
269 38 310
270 40 311
271 42 0 312
272 44 2 313
273 46 4 314
274 48 6 315
275 50 8 316
276 52 10 317
277 54 12 318
278 56 14 319
279 58 16 320
280 60 18 321
281 62 20 322
282 64 22 323
283 66 24 324
284 68 26 325
285 70 28 326
286 30 327
287 32 328
288 34 329
289 36 330
290 38 331
291 40 332
292 42 333
293 44 334
294 46 335
295 48 336
296 50 337
297 52 338
298 54 339
299 56 340
300 58 341
301 60 342
302 62 343
303 64 344
304 66 345
305 68 346
306 70 347
307 72 348
308 74 349
309 76 350

351

352

353

354

355

356

D45

PWPOPRONNNNNDNDADANOTAOTAL BB BWOWRWNNNNNERRREERGG NN
VODRANOOOOIRNOWORNOVXOORANOONDOANOOIRLNONORNOOORANO
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IT)

dati identificativi del prodotto
denominazione commerciale: RING TUBE
tipologia: scala a chiocciola a pianta tonda

materiali impiegati

STRUTTURA
descrizione
composta da distanziali (1) in metallo e spessori (2)
in plastica impilati e compressi sul palo (3) centrale
modulare
materiali
distanziali: Fe 370
spessori: nylon
palo: Fe 370 zincato
finitura
distanziali: verniciatura a forno con polveri epossidiche

GRADINI
descrizione
gradini (4) in legno circolari impilati sul palo (3) centrale
materiali
faggio
finitura
tinta: all’acqua
fondo: poliuretanico
finitura: poliuretanica

RINGHIERA
descrizione
composta da colonnine (6) verticali in metallo fissate ai
gradini (4) da tondini in acciaio inox (5) e da un corrimano
(7) diPVC
materiali
colonnine: Fe 370
tondini: acciaio inox
corrimano: PVC con anima in alluminio
fissaggi (8): alluminio/zama
finitura
colonnine: verniciatura a forno con polveri epossidiche
fissaggi (8): cromatura

PULIZIA

pulire con panno morbido inumidito in acqua, privo di
qualsiasi prodotto contenente solventi o materiali abrasivi.
pulire con panno morbido inumidito in acqua, privo di
qualsiasi prodotto contenente solventi o materiali abrasivi.
le parti metalliche verniciate a polvere con il colore cromo
possono essere pulite con un panno morbido inumidito con
acqua e con sapone neutro, o, in alternativa, con dell’alcol
etilico. le parti pulite devono essere asciugate nel pit breve
tempo possibile, sempre con un panno morbido, per evitare
che le finiture lucide perdano la loro brillantezza, a causa
dell’ossidazione delle parti metalliche.

MANUTENZIONE
dopo circa 12 mesi dalla data di installazione, controllare il
serraggio della viteria dei vari componenti. la manutenzione
straordinaria deve essere eseguita a regola d'arte.

PRECAUZIONI D’'USO
evitare usi impropri e non consoni al prodotto. eventuali
manomissioni o installazioni non rispondenti alle istruzioni
del produttore possono inficiare le conformita prestabilite
del prodotto.

EN)

product details
trade name: RING TUBE
type: spiral round staircase

used materials

STRUCTURE
description
composed by metal spacers (1) and plastic spacers (2)
stacked and packed on the central modular pole (3)
materials
spacers: Fe 370
plastic spacers: nylon
pole: Fe 370 galvanized
finishing
spacers: oven varnishing with epoxy powders

TREADS
description
wooden circular treads (4) stacked on the central pole (3)
materials
beech
finishing
colour: water-base
undercoat: polyurethane
finishing: polyurethane

RAILING
description
composed by metal vertical balusters (6) fixed to
treads (4), by stainless steel bars (5) and by a PVC
handrail (7)
materials
balusters: Fe 370
bars: stainless steel
handrail: PVC with aluminium core
fixings (8): aluminium/zamac
finishing
balusters: oven varnishing with epoxy powders
fixings (8): chromium plate

CLEANING

clean with a soft wet cloth, without any product containing
solvents or abrasive materials. the chrome color powder
varnished metallic parts can be cleaned with a soft cloth,
after dampening it with a solution of water and neutral soap
or, in alternative, with ethyl alcohol. the clean parts must be
dried as soon as possible, with a soft cloth, in order to avoid
that the shiny parts lose their brilliance, due to the oxidation
of the metallic parts.

MAINTENANCE
about 12 months after the installation date, check the
tightening of bolts on the various components. all non-
routine maintenance procedures must be carried out in a
strictly professional manner.

USE PRECAUTION
avoid any improper use that is not in accordance with the
product. possible violations or installations which don’t
comply with the providers instructions can invalidate the
agreed product conformities.
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DE)

Produkteigenschaften
kommerzielle Bezeichnung: RING TUBE
Typologie: Spindeltreppe mit rundem Grundriss

verwendete Materialien

STRUKTUR
Beschreibung
bestehend aus Metalldistanzhllsen (1) und
Distanzringen (2) aus Kunststoff um die Spindel (3) im
Baukastensystem herum gestapelt und komprimiert
Materialien
Distanzhilsen: Fe 370
Distanzringe: Nylon
Spindel: Fe 370, verzinkt
Ausfithrung
Distanzhllsen: Pulverbeschichtung mit Epoxydharzen

STUFEN
Beschreibung
runde Holzstufen (4) um die Spindel (3) herum
gestapelt
Materialien
Buche
Ausfithrung
Beizung: Wasserfarbe
Grundierung: aus Poliurethan
Oberlack: aus Polyurethan

GELANDER
Beschreibung
bestehend aus Edelstahllangsstaben (5), senkrechten
Gelanderstaben (6) die auf den Stufen (4) und am
PVC-Handlauf (7) befestigt sind
Materialien
Gelanderstabe: Fe 370
Langsstaben: Edelstahl
Handlauf: PVC mit Aluminiumkern
Befestigungen (8): Aluminium/Zamak-Legierung
Ausfithrung
Gelanderstabe: Pulverbeschichtung mit Epoxydharzen
Befestigungen (8): Verchromung

REINIGUNG

mit einem weichen feuchten Tuch reinigen. keine
Reinigungsmittel verwenden, die Losungs- oder
Scheuermittel beinhalten. die mit chromfarbenem Pulverlack
beschichteten Metallteile kénnen mit einem weichen, mit
Wasser und neutraler Seife angefeuchteten Tuch oder aber
auch mit Athylalkohol gereinigt werden. die gereinigten Teile
mussen so schnell wie moglich und ebenfalls mit einem
weichen Tuch abgetrocknet werden, um zu vermeiden, dass
die blanken Ausfihrungen durch die Oxidation der Metallteile
ihren Glanz verlieren.

WARTUNG
ungefahr 12 Monate nach dem Einbau, die Festigkeit der
einzelnen Schrauben Uberprifen. die auferordentliche
wartung muss nach allen regeln der Kunst ausgefiihrt
werden.

VORSICHTSMARNAHMEN FUR DIE ANWENDUNG
die falsche und unangemessene Verwendung des Produkts
vermeiden. eventuelle Beschadigungen oder nicht der
Montageanleitung des Herstellers gemasse Einrichtungen
kénnen die vorgegebene Produktkonformitat fir ungultig
erklaren.

FR)

données d’identification du produit
denomination commerciale : RING TUBE
typologie : escalier helicoidal a plan rond

materiaux utilisés

STRUCTURE
description
composée de entretoises (1) en métal et cales (2)en
plastique empilées et comprimées sur le pylone (3)
modulaire central
materiaux
entretoises : Fe 370
cales : nylon
pyldne : Fe 370 galvanisé
finition
entretoises : vernissage a chaud avec poudres époxy

MARCHES
description
marches (4) en bois circulaires empilées sur le pyléne
(3) central
materiaux
hétre
finition
vernis : a I'eau
mordant : polyuréthanique
finition : polyuréthanique

GARDE-CORPS
description
composé de colonnettes (6) verticales en métal fixées
aux marches (4), de lisses en acier inox (5) et main
courante en PVC (7)
materiaux
colonnettes : Fe 370
lisses : acier inox
main courante : PVC avec noyau en aluminium
fixations (8) : aluminium/zamak
finition
colonnettes : vernissage a chaud avec poudres époxy
fixations (8) : chromage

NETTOYAGE

nettoyer avec un chiffon souplé humidifié a I'’eau, sans aucun
produit contenant des solvants ou matiéres abrasives. les
éléments métalliques peints a la poudre couleur chrome
peuvent étre nettoyés a I'aide d’un chiffon doux, trempé
dans de I’eau savonneuse (savon neutre) ou, en alternative
avec de I'alcool éthylique. les éléments propres doivent étre
séchés le plus vite possible, toujours a I'aide d’un chiffon
doux, pour éviter que les finitions brillantes ne perdent leur
brillant, & cause de I'oxydation des éléments métalliques.

ENTRETIEN
aprés environ 12 mois de la date d’installation, contréler le
serrage de la visserie et des differents éléments. I'entretien
extraordinaire doit etre executé dans les régles de I'art.

PRECAUTION D’UTILISATION
eviter l'utilisation impropre et non conforme au
produit. d’éventuelles alterations ou installations non
correspondantes aux instructions du producteur peuvent
invalider les conformités préetablies du produit.
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ES)

datos de identificacion del producto
denominacion comercial: RING TUBE
tipo: escalera de caracol de planta redonda

materiales empleados

ESTRUCTURA
descripcion
compuesta por distanciadores (1) de metal y
espaciadores (2) de plastico enfilados y comprimidos en
el palo (3) central modular
materiales
distanciadores: Fe 370
espaciadores: nylon
palo central: Fe 370 galvanizado
acabado
distanciadores: barnizado en horno con polvos
epoxidicos

PELDANOS
descripcion
peldafios (4) circulares de madera enfilados en el palo (3)
central
materiales
haya
acabado
barniz: al agua
imprimacion: poliureténica
acabado: poliuretanico

BARANDILLA
descripcion
compuesta por barrotes (6) verticales de metal fijados
a los peldanos (4), por barras de acero inoxidable (5)
y por un pasamanos (7) de PVC
materiales
barrotes: Fe 370
barras: acero inoxidable
pasamanos: PVC con alma de aluminio
fijaciones (8): aluminio/zamak
acabado
barrotes: barnizado en horno con polvos epoxidicos
fijaciones (8): cromado

LIMPIEZA

limpiar con un trapo suave humedecido con agua y sin
ninglin producto que contenga disolventes o materiales
abrasivos. las partes de metal pintadas en polvo con el color
cromo se pueden limpiar con un pafo suave humedecido con
agua y jabon neutral o, como alternativa, con alcohol etilico. las
partes limpiadas se deben secar lo antes posible, siempre con
un pano suave, para evitar que los acabados en brillo pierdan su
brillantez debido a la oxidacion de las partes metdlicas

MANTENIMIENTO
transcurridos unos 12 meses desde la fecha de instalacién,
comprobar que los tornillos que fijan las distintas partes
sigan bien apretados. el mantenimiento extraordinario debe
ser efectuado como corresponde.

PRECAUCIONES DE USO
evitar usos impropios y no conformes con el producto.
eventuales manipulaciones o instalaciones que no cumplan
con las instrucciones del fabricante pueden menoscabar las
cualidades certificadas en las pruebas de conformidad a las
que previamente fue sometido el producto.

PT)
dados do produto

denominacao comercial: RING TUBE
tipologia: escada em caracol com planta redonda

materiais utilizados

ESTRUTURA
descricao
composta por separadores (1) em metal e espessores
(2) em plastico empilhados e comprimidos no poste (3)
central modular
materiais
separadores: Fe 370
espessores: nylon
poste: Fe 370 galvanizado

acabamentos

separadores: pintura no forno com pés epoxi
DEGRAUS

descricao

degraus (4) em madeira circulares empilhados no poste (3)
central

materiais

faia

acabamentos

tinta: de agua

fundo: em poliuretano

acabamento: em poliuretano

BALAUSTRE
descricao
composto por colunas (6) verticais em metal presos
aos degraus (4), por barras em aco inoxidavel (5) e por
um corrimao (7) em PVC
materiais
colunas: Fe 370
barras: aco inoxidavel
corrimao: PVC com alma em aluminio
fixacoes (8): aluminio/zama
acabamentos
colunas: pintura no forno com pés epéxi
fixacoes (8): cromagem

LIMPIEZA

limpar com um pano macio humedecido com &gua, sem
qualquer produto com solventes ou materiais abrasivos. a
limpeza das partes metdlicas envernizadas a p6 com a cor cromo
pode ser feita com um pano macio humedecido com &agua e
sabao neutro ou, em alternativa, com alcool etilico.

em seguida, secar o quanto antes as partes interessadas,
sempre com um pano macio, para evitar que os acabamentos
polidos percam o brilho, por causa da oxidagao das partes
metdlicas.

MANUTENCAO
depois de aproximadamente 12 meses ap6s a data de
instalacao, verifique se os parafusos e as porcas das varias
pecas estdo apertados. a manutencao extraordinaria deve
ser perfeitamente realizada, em conformidade com os
padroes viegentes.

PRECAUGOES NO USO
evite usos impréprios, ndo em conformidade, do produto.
quaisquer alteracdes e instalagcées nao correspondentes as
instrucdes do fabricante podem prejudicar as conformidades
preestabelecidas para o produto
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NL)

kenmerkende productgegevens
commerciéle benaming: RING TUBE
typologie: spiltrap met rond grondvlak

gebruikte materialen

STRUCTUUR
beschrijving
bestaande uit stalen trededragers (1) en kunststof
opbouwsegmenten (2) die stapelsgewijs en
samengedrukt aan de modulaire binnenspil (3) zijn
materialen
trededragers: Fe 370
opbouwsegmenten: nylon
spil: Fe 370 verzinkt

afwerking

trededragers: in oven uitgeharde epoxy-poeder coating
TREDEN

beschrijving

cirkelvormige houten treden (4) stapelsgewijs aan de
binnenspil (3) bevestigd

materialen

beukenhout

afwerking

kleur: naturel

basis: van polyurethaan

afwerking: van polyurethaan

BALUSTRADEWERK
beschrijving
bestaande uit verticale stalen tussenbalusters (6) die
aan de treden (4) zijn bevestigd, inox stangen (5) en
een handregel (7) van PVC
materialen
tussenbalusters: Fe 370
stangen: inox
handregel: PVC met kern van aluminium
bevestigingsmateriaal (8): aluminium/zamak
afwerking
tussenbalusters: in oven uitgeharde epoxy
poedercoating
bevestigingsmateriaal (8): verchromen

REINIGEN

reinigen met een zachte met water bevochtigde doek, vrij van
enig product dat oplos- of schuurmiddelen bevat. de metalen
delen die een stoflak hebben met een chroomkleur kunnen
worden gereinigd met een zachte doek met water of sop of,
eventueel met ethylalcohol. de gereinigde delen moeten z.s.m.
worden afgedroogd met een zachte doek, om te voorkomen dat
de glanzende afwerking zijn schittering verliest als gevolg van
de oxidatie van de metalen delen.

ONDERHOUD
controleer, na ongeveer 12 maanden na de installatiedatum,
of het schroefwerk van de verschillende onderdelen nog
goed vastzit. buitengewoon onderhoud moet uitgevoerd
worden volgens de regelen der kunst.

VOORZORGSMAATREGELEN
vermijd onjuist en ongeschikt gebruik van het product.
eventuele handelingen of installaties die niet volgens de
aanwijzingen van de producent zijn uitgevoerd, kunnen de
vooraf bepaalde conformatie van het product wijzigen.

PL)

dane identyfikacyjne wyrobu
nazwa handlowa: RING TUBE
typ: schody krete na planie kotowym

zastosowane materiaty

KONSTRUKCJA
opis
sktada sie z metalowych elementow dystansowych (1)
i podktadek regulacyjnych z tworzywa sztucznego (2)
utozonych jedna na drugiej i sciSnietych na centralnym
stupie (3) modutowym
materiaty
elementy dystansowe: Fe 370
podktadki regulacyjne: nylon
stup: Fe 370 ocynkowany
wykoniczenie
elementy dystansowe: lakierowanie piecowe
proszkami epoksydowymi

STOPNIE
opis
stopnie drewniane (4) zamontowane kotowo na stupie
centralnym (3)
materiaty
buk
wykonczenie
odcien: wodny
podktad: poliuretanowy
wykonczenie: poliuretanowe

PORECZ
opis
sktada sie z metalowych, pionowych tralek (6)
przymocowanych do stopni (4), prety ze stali
nierdzewnej (5) i pochwytu (7) z PCV
materiaty
tralki: Fe 370
prety: stal nierdzewna
pochwyt: PCV z rdzeniem aluminiowym
zamocowania (8): aluminium/znal
wykonczenie
tralki: lakierowanie piecowe proszkami
epoksydowymi
zamocowania (8): chromowanie

CZYSZCZENIE

czy$ci¢ miekka tkaning zwilzona woda, bez uzycia
jakichkolwiek produktow zawierajacych rozpuszczalniki lub
materiaty $cierne. cze$ci metalowe lakierowane proszkowo
na kolor chromu mozna czysci¢ migkka szmatka zwilzona
woda z neutralnym mydtem, lub, jako alternatywa,
alkoholem etylowym. wyczyszczone czesci nalezy jak
najszybciej wysuszy¢ przy uzyciu migkkiej szmatki, dzigki
czemu btyszczace powierzchnie nie stracq potysku z powodu
utleniania czesci metalowych.

KONSERWACJA
po okoto 12 miesiacach od daty zainstalowania,
skontrolowa¢ dokrecenie czesci ztacznych rdznych
elementéw  sktadowych.  nadzwyczajne  czynnosci
konserwacyjne nalezy wykonac profesjonalnie.

ZALECENIA DOTYCZACE UZYTKOWANIA
unikaé nieprawidtowego uzytkowania wyrobu, niezgodnego
Z jego przeznaczeniem. ewentualne naruszenia warunkow
gwarancji lub instalowanie niezgodne z instrukcja
producenta moga skutkowac uniewaznieniem zatozonych
wtasnosci wyrobu.
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RO)

datele de identificare a produsului
denumire comerciala: RING TUBE
tipologie: scara elicoidald, cu forma rotunda in plan

materiale utilizate

STRUCTURA
descriere
compusd din distantiere (1) din metal si inele din
plastic (2) fixate pe stalpul central modular (3)
materiale
distantiere: Fe 370
inele distantiere: plastic
stalp central: Fe 370, zincat

finisaje

distantiere: vopsire la cald cu pulberi epoxidice
TREPTELE

descriere

trepte circulare din lemn (4), fixate pe stalpul central (3)
materiale

lemn de fag

finisaje

bait pe baza de apa

grund pe baza de poliuretan

lac pe baza de poliuretan

PARAPET
descriere
compus din coloane verticale din metal (6), fixate pe
trepte (4), tijele din otel inox (5) si o mana curenta
din PVC (7)
materiale
coloane: Fe 370
tijele: otel inox
mana curenta: PVC, cu partea centrala din aluminiu
elemente de fixare (8): aluminiu/ zama
finisaje
coloane: vopsire la cald cu pulberi epoxidice
elemente de fixare (8): cromate

CURATARE

curatati cu o carpa moale umezita cu apa; nu utilizati
produse care contin solventi sau pulberi abrazive.
partile metalice vopsite in cdmp electrostatic cu
culoare cromata pot fi curatate cu o carpa moale
umezitd cu apa §i sapun neutru sau, alternativ, cu
alcool etilic. partile curate trebuie sa fie uscate cat mai
curand posibil, intotdeauna cu o carpa moale, pentru a
evita ca finisajele lucioase sa-si piarda stralucirea, din
cauza oxidarii partilor metalice.

INTRETINERE
dupa aproximativ 12 luni de la data instalarii, controlati
cuplul de strangere al suruburilor care unesc diversele
elemente. intretinerea exceptionala trebuie efectuata
conform standardelor in vigoare.

PRECAUTII DE UTILIZARE
evitati utilizarea improprie si necorespunzitoare a
produsului. eventualele interventii sau instalari care
nu corespund cu instructiunile producdtorului ar putea
anula datele de conformitate prestabilite pentru
produs.

RU)

naeHTUdHUKaLMOHHbIE faHHble TOBapa
KOMMepyecKoe HassaHue: RING TUBE
TUN. BUHTOBAA NeCTHULa C KpPYr/ibIM OCHOBaHUEM

McnoJsib3yembie MaTepuasbl
KAPKAC
onucaHue

KapKac COCTOMT U3 METaI/IMYECKMX PacnopoK
(1) “ nNacTMKOBbIX MNPOKNAAOK (2), KOoTopble
YCTaHaB/IMBAIOTCA U CMMAIOTCA Ha LIEHTPasibHOM
MoayibHou onope (3)

martepuarnbl

pacnopku: Fe 370

NPOKNaAKM: NosMamMmMAHaa CMosa

onopa: Fe 370, ouMHKOBaHHas

oTAenKa

pacrnopKu: OKpalleHbl METOAO0M MOPOLLIKOBOro
HanblIEHUA SMOKCUAHBIM MOPOLLIKOM

CTYNEHU
onucaHue

KpYroBble AepeBAHHble CTYNeHn (4) ycTaHaBIMBaOTCA
Ha LeHTpasibHyto onopy (3)

martepuarnbl

6yK

oTAenKka

KpacKa: Ha BOAHOM OCHOBe

OCHOBaHWe: nosimypeTaH

dypHUTYpa: noavypeTaH

NMEPUIA
onucavue

nepunia COCTOAT U3 BEPTMKAJIbHbIX METAIIMHECKMX
CTO/IGUKOB (6), KOTOpble KpenATcA K CTyneHam (4),
NPYTKM U3 HepXaBetowen ctanm (5), 1 nopyuHs (7) u3
NOAMBUHUAXIOPUAA

martepuanbl

ctonbuku: Fe 370

NpYTKW: HEp}KaBetowasa cTalb

nopyyeHb: NOMBUHUNXN0PUS C aIOMUHMEBBIM
CTEpPXHEM

KpensieHus (8): a/lloMMHUIA/ cniaB zama

oTAesiKa

CTONGUKM: OKpaLleHbl METOLOM MOPOLIKOBOIO
HarnblIEHUA 3NOKCUAHBIM MOPOLLKOM

KpenneHus (8): XpoOMMpOBaHHble

YBOPKA

npoTMpaTb BAAKHOM TPAMKOM, CMOYEHHOM B Boge. He
[06GaBiATb B BOAY MOMWLWME CPeACTBa, CoAepale
pacTBOpUTENM MM abpasuBHble BellecTsa! MeTasMyeckye
UacTW, OKpALLEHHble HaMbUIEHUEM B LBET XPOM, MOXHO
UACTUTb BNIKHOM TPSNKOM, CMOYEHHOW B pacTBOpe BoAbl
M HEHTPasbHOrO MOIOLLEro CPeaCcTBa WM, B KavecTse
[IOMO/THUTE/IbHOrO BAapMaHTa, 3TU/I0BOM CIIUPTE. MOC/IE YACTKM
MET//IMYECKME YaCTU HEMEA/IEHHO CleayeT BbiTepeTb
HAacyxo B/I@XHOM TPAMKOM, 4TOBbl rNAHUEBas OTAesKa He
yTpaTiNa CBOV 61eCK BCNEACTBUE OKUC/IEHUSA METa/IMUeCKUX
yacTei.

TEXHMYECKOE OBC/1Y>KMBAHME
yepes 12 MecALEB CO AHA YCTaHOBKM MPOBEPUTL M/IOTHOCTb
3aTAKKM  BMHTOBbIX COEAMHEHMA Ha pasHbIX JeTasisX.
BHEM/IAHOBOE TEX. OBC/Y}KMBAHME JO/IKHO BbINOJHATLCA MO
npaBuiam MacTepcTsa.

NPEAOCTOPOXKHOCTU MPU SKCNJTYATALIMA
He  JornycKaTb  HeHaj/ieXallero  WCrosb3oBaHMA,  He
COOTBETCTBYIOLLErO THMY NPOAYKLMM. C/y4aiiHble MoBpPeskAeHMs
W/IM MOHTAX, BbINMO/IHEHHBIM HE N0 MHCTPYKLMAM NPOM3BOANTENSA,
MOFYT MPUMBECTM K HECOOTBETCTBMIO MPOAYKLMM YCTAHOB/IEHHBIM
TpeGoBaHMAM.
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EL)

avayvwploTIKA OTOIXEId TOU TPOIGVTOG
epmopIkn emwvupia: RING TUBE
TUTIOG: AVEPOOKAAA GTPOYYUAOU TEAUATOG

UAIKA xprong

AOMH
TIEPLYPAQPT)
anoteAsital amd dactactomointég (1) petaAAikolg o
TAxog (2) MAAOTIKOUG KAl EVOWHATWHEVOUG oTnY 0KO
(3) Keviplkod apBpwtd
UAIKA
Slactactomowntég: Fe 370
Slactactomointég maxoug: nylon
S0okog: Fe 370 yaABaviopévog
UAIKA
Slactactomontég: Bagn og @oUpvo pe eMOEEISIKOUG
KOVI0PTOUG

ZKAAOMNATIA
neptypagn
okalomdtia (4) UAVA KUKALKA TTepacpéva otn GoKo
(3) Keviplka
UAIKA
ofld
@viplopa
anéxpwon: vepou
Bdon: moAuoupedavikn
@wiplopa: moAuoupeBaviko

KIFKAIAQMA
TEPIYpAQn
anoteAgital amd dokoug (6) kabetoug HeETAaAAMKOUG
oTepEWEVOUG okaloTatia (4) amd Bepya atcaAiou
inox (5) kat amo pwa koutaotn (7) and PVC
UAIKA
dokoi: Fe 370
Bepya: atodAt inox
koumaotn: PVC pe muprva amd aAoupivio
otabepomointég (8): aloupivio/{aua
@vipiopa
dokoli: Bagn og poUpvo pe eMOEEISIKOUG KOVIOPTOUG
otabepomointég (8): emxpwpiwon

KAGAPIZMOZX

kabapiote pe éva anald uypd mavi, Xwpig Xprion omoloudHoTe
SlaAUTIKOU 1 SlaBpwTIKOU TIPOIOVTOG. TA  HETAANKA  pEPN
Bappéva pe OKOVN XPWHATOG XPWHIOU UTopolv va Kabaplotouv
pe éva paAakod mavi Bpeypévo pe VEPO Kal OUGETEPO oamouvt
1, EVOAAKTKG, pe alBuAk aAkoOAn. ta kabaplopéva pépn
Ba TPETEL VA GTEYVWOOUV TO GUVIOHOTEPO OUVATO, TAVIA HE
€va paAakd Tavi, yia va pnv Xdoouv tn AapmEPSTNTA Toug Td
@wipiopata, Adyw g oEeiBwoNg Twv HETAAAKWY HEPWV.

ZYNTHPHZH
LETA amd mepimou 12 PAVEG amo TV eyKAtdotaon, eAEYETE Ty
oTaBepOTNTA TWV BIBWY Kal Twv Slapopwy eEapTNUATwWY.
N £KTAKTN OUVTAPNON TIPEMEL VA EKTEAETAl CUL@PWVA HE TOUG
KAVOVEG TNG TEXVNG KAl TNG EMOTAKNG.

MPOMYAAZEIZ XPHZIHZ
amo@UYETE TV AKatdAAnAn Kat avdppooTn Xprion Tou TIPoIGVToG,.
£VOEXOHIEVEG LIETATPOTIEG ) EYKATACTAGELG TIou Oev oupBadifouv
e TIG odNYIEG TOU KATAOKEUAOTH MTTopolv va EMNPEACOUV TG
TIPOKABOPIOEVEG TIPOSIAYPAPEG TOU TIPOIOVTOG.

SV)

produktens identifieringsdata
kommersiell benamning: RING TUBE
typ: spiraltrappa med rund planritning

konstruktionsmaterial

STRUKTUR
beskrivning
bestaende av mellanlagg (1) av metall och distanshallare
(2) av plast som staplas och pressas samman pa den
centrala modulstolpen (3)
material
mellanlagg: Fe 370
distanshallare: nylon
stolpe: Fe 370 forzinkad
ytbehandling
mellanlagg: ugnslackerade med epoxipulver

TRAPPSTEG
beskrivning
runda trappsteg (4) av trd som staplas pa central
stolpe (3)
material
boktra

ytbehandling

farg: vattenbaserad
botten: polyuretan
ytbehandling: polyuretan

RACKE
beskrivning
bestaende av vertikala stolpar (6) av metall som sitter
fast pa trappstegen (4) kablarna av rostfritt stal (5)
och en ledstang (7) av PVC
material
stolpar: Fe 370
kablarna: rostfritt stal
ledsténg: PVC med aluminiumkarna
fastanordningar (8): aluminium/zama
ytbehandling
stolpar: ugnslackerade med epoxipulver
fastanordningar (8): forkromade

RENGORING

rengébr med en mjuk trasa fuktad med vatten. anvand
inget produkt som innehaller I6sningsmedel eller slipande
material. metalldelarna som &r pulverlackerade med
kromfarg kan rengdras med en mjuk trasa fuktad med vatten
och mild tval eller med etylalkohol. de rengjorda delarna ska
torkas sa snabbt som mgjligt med en mjuk trasa, for att
undvika att de blanka delarna forlorar deras glans pa grund
av att metalldelarna oxiderar.

UNDERHALL
kontrollera atdragningen av skruvar och bultar for de olika
delarna 12 manader efter installationsdatumet. det extra
underhallet ska utforas pa ett yrkesmannamassigt satt.

ANVANDNINGSFORESKRIFTER
undvik att anvanda produkten pa ett olampligt satt. eventuell
mixtring eller installation som inte Overensstammer
med tillverkarens anvisningar kan leda till att
overensstammelsekraven som har faststallts for produkten
inte langre galler.

53 - RING TUBE PVC



NO)

produktinformasjon
produktnavn: RING TUBE
karakteristikk: spiraltrapp med sirkuleert plan

produksjonsmaterialer

STRUKTUR
beskrivelse
sammensatt av avstandsholdere (1) i metall og
avstandsstykker (2) i plast, stablet lagvis og komprimert
pa modulens midtstolpe (3)
materialer
avstandsholdere: Fe 370
avstandsstykker: nylon
stolpe: Fe 370 galvanisert
finish
avstandsholdere: ovnslakkert med epoksypulver

TRAPPETRINN
beskrivelse
sirkelformede trappetrinn (4) i tre, stablet lagvis pa
midtstolpen (3)
materialer
bgk
finish
fargestoff: vannbasert
underlagsstrgk: polyuretan
finish: polyuretan

REKKVERK
beskrivelse
sammensatt av loddrette spiler i metall (6) som er
festet i trappetrinnene (4), rustfrie stengene (5) og en
handlgper (7) i PVC
materialer
spiler: Fe 370
stengene: rustfritt stal
handlgper: PVC med aluminiumskjerne
fester (8): aluminium/zamak
finish
spiler: ovnslakkert med epoksypulver
fester (8): forkrommet

RENGJZRING
rengjgres med en myk klut fuktet i vann, uten Igsningsmidler
eller annet som kan lage riper. de kromfargede pulverlakkerte
metalldelene kan rengjgres med en myk klut fuktet i ngytral
sapeopplgsning, eller eventuelt med etylalkohol. etter
rengjgring ma delene tgrkes fortest mulig med en myk kiut,
for at metallet ikke skal oksidere og dermed miste glansen.

VEDLIKEHOLD
kontrollere, etter ca. 12 maneder fra installasjonen, at
skruene i de forskjellige komponentene er korrekt strammet.
ekstraordineert vedlikehold ma utfgres korrekt.

FORHOLDSREGLER VED BRUK
unngd uriktig og uegnet bruk av produktet. eventuelle
endringer eller innstalleringer som ikke er i samsvar
med produsentens anvisninger vil kunne medfgre at de
forhandsdefinerte produktkonformitetene blir ugyldiggjort.

Fl)

tuotteen tunnistetiedot
kauppanimi: RING TUBE
tyyppi: pyorea kierreporras

kaytetyt materiaalit

RAKENNE
kuvaus
koostuu metallisista vélilevyistd (1) ja muovisista
valilevyistd (2), jotka kasataan ja painetaan
modulaariseen keskipylvaaseen (3)
materiaalit
valilewyt: Fe 370
muoviset valilevyt: nailon
pylvas: sinkitty Fe 370
viimeistely
vélilevyt: maalaus uunissa epoksijauheilla

ASKELMAT
kuvaus
puiset kiertyvat askelmat (4) pinottu keskipylvaaseen (3)
materiaalit
pyokki
viimeistely
vari: vesipohjainen
pohjamaali: polyuretaani
viimeistely: polyuretaaninen

KAIDE
kuvaus
koostuu  askelmiin  (4)  kiinnitetyistd ~ metallisista
pystypinnoista (6) seka ruostumatonta terdstad olevista
terastangot (5) ja PVC:sté valmistetusta kasijohteesta (7)
materiaalit
pystypinnat: Fe 370
kaapelit: ruostumaton teras
kasijohde: PVC ja sisdosa alumiinia
kiinnikkeet (8): alumiini/zamak
viimeistely
pystypinnat: maalaus uunissa epoksijauheilla
kiinnikkeet (8): kromaus

PUHDISTUS

puhdista pehmealla, veteen kostutetulla rievulla, joka ei
sisalla liuotusaineita tai hankaavia aineita. kromin varisiksi
jauhemaalatut metalliosat voidaan puhdistaa vedella
kostutetulla pehmeadlla liinalla ja miedolla saippualla tai
vaihtoehtoisesti etanolilla. puhdistetut osat tulee kuivata
mahdollisimman nopeasti pehmealla liinalla, jotta osien
kiiltavat viimeistelyt eivat meneta kirkkauttaan metalliosien
hapettumisen seurauksena.

HUOLTO
noin 12 kuukauden kuluttua asennuksesta tarkista eri osien
ruuvien ja muttereiden kireys. Erityiset huoltotoimenpiteet
tulee suorittaa ammattitaidolla.

KAYTON VAROTOIMET
valtd  tuotteen  sopimatonta  kayttéa.  Mahdolliset
vaarinkaytokset tai asennukset, jotka eivat vastaa
valmistajan ohjeita, voivat aiheuttaa sen, ettd tuote ei
vastaa sen ilmoitettuja ominaisuuksia.
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