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Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanleitung
Bildseiten herausklappen.

English
Fold out the picture pages
when reading the user intructions.

Francais
Lorsque vous lisez le manuel d’utilisation,
veuillez déplier les pages d'illustration.

Italiano
Per leggere le istruzioni per I'uso
aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.

Espaiio
Al consultar el manuel de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands

Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.

Dansk

Nar brugsanvisningen lases,
skal billedsiderne klappes ud.

Svenska

Vid l&sning av bruksanvisningen,
fall ut bildsidoma.

Cesky
Pfi ¢teni navodu k obsluze rozlozit
stranky s obrézky.

Tiirkce
Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda
resim sayfalarini disari cikartin.

Polski
Przy czytaniu instrukcji obslugi otworzy¢
strony ze zdjeciami.

Pycckuit
[pn uTeHn pyKOBOACTBA NO 3KCMyaTaLMN
npocb6a 0TKPbIBATL CTPAHMLIbI G PUCYHKAMM.
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Originalbetriebsanleitung
Proxxon - Micromot 230/E

Sehr geehrter Kunde, sehr geehrte Kundin!

Bitte halten Sie diese Betriebsanleitung und
die beigefiigten Sicherheitshinweise immer
griffbereit.

Benutzen Sie das Gerét nur mit genauer Kennt-
nis und unter Beachtung der Anleitung sowie
der Sicherheitshinweise!

Dies ist einerseits notwendig fiir einen ge-
fahrlosen Betrieb und erleichtert es anderer-
seits, das Gerat und seine Funktionen kennen-
zulernen.

Proxxon haftet nicht fiir die sichere Funktion
des Gerdétes bei:

e Handhabungen, die nicht der (blichen Be-
nutzung entspricht,

e anderen Einsatzzwecken, die nicht in der
Anleitung genannt sind,

e unsachgeman durchgefiihrten Reparaturen,

e Missachtung der Sicherheitsvorschriften.

e nicht vom Hersteller zu verantwortende,
duBere Einwirkungen

Wir empfehlen bei allen Reparatur- und War-
tungsarbeiten die Verwendung von PROXXON-
Original-Ersatzteilen.
Reparaturen nur von qualifiziertem Fachperso-
nal ausfiihren lassen!

Bitte beachten Sie: Alle in dieser Betriebsanlei-
tung enthaltenen Angaben, insbesondere die
technischen Daten, entsprechen dem Stand bei
der Drucklegung.

Weiterentwicklungen im Sinne des technischen
Fortschrittes behalten wir uns vor. Wir wiin-
schen Ihnen viel Erfolg mit dem Gerét.

Warnung!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise
und Anweisungen!

Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen konnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen zur Folge haben.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf !

Sicherheitshinweise fiir alle Anwendungen

Gemeinsame Sicherheitshinweise zum Schlei-
fen, Sandpapierschleifen, Arbeiten mit Draht-
biirsten, Polieren, Frasen oder Trennschleifen:

a. Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden
als Schleifer, Sandpapierschleifer, Drahtbiirste,
Polierer, zum Frasen und als Trennschleifma-
schine. Beachten Sie alle Sicherheitshinweise,
Anweisungen, Darstellungen und Daten, die Sie
mit dem Gerat erhalten. Wenn Sie die folgende
Anweisungen nicht beachten, kann es zu elekiri-
schem Schlag, Feuer und/oder schweren Verlet-
zungen kommen.

b. Verwenden Sie kein Zubehdr, das vom Her-
steller nicht speziell fiir dieses Elektrowerkzeug
vorgesehen und empfohlen wird. Nur weil Sie das
Zubehdr an Ihrem Elektrowerkzeug befestigen
kénnen, garantiert das keine sichere Verwendung.

¢. Die zuldssige Drehzahl des Einsatzwerkzeugs
muss mindestens so hoch sein wie die auf dem
Elektrowerkzeug angegebene Hdchstdrehzahl
Zubehdr, das sich schneller als zuldssig dreht,
kann zerbrechen und umherfliegen.

d. AuBendurchmesser und Dicke des Einsatz-
werkzeugs miissen den MaBangaben Ihres Elek-
trowerkzeugs entsprechen. Falsch bemessene
Einsatzwerkzeuge konnen nicht ausreichend
abgeschirmt oder kontrolliert werden.

e. Schleifscheiben, Schleifwalzen oder anderes
Zubehor miissen genau auf die Schleifspindel
oder Spannzange lhres Elektrowerkzeugs pas-
sen. Einsatzwerkzeuge, die nicht genau in die
Aufnahme des Elekirowerkzeugs passen, dre-



hen sich ungleichmaBig, vibrieren sehr stark und
kénnen zum Verlust der Kontrolle fiihren.

f. Auf einem Dorn montierte Scheiben, Schleif-
zylinder, Schneidwerkzeuge oder anderes Zu-
behor miissen vollstandig in die Spannzange
oder das Spannfutter eingesetzt werden. Der
"Uberstand" bzw. der frei liegende Teil des
Dorns zwischen Schleifkérper und Spannzange
oder Spannfutter muss minimal sein. Wird der
Dorn nicht ausreichend gespannt oder steht der
Schleifkdrper zu weit vor, kann sich das Einsatz-
werkzeug l6sen und mit hoher Geschwindigkeit
ausgeworfen werden.

g. Verwenden Sie keine beschadigten Einsatz-
werkzeuge. Kontrollieren Sie vor jeder Verwen-
dung Einsatzwerkzeuge wie Schleifscheiben auf
Absplitterungen und Risse, Schleifwalzen auf
Risse, VerschleiB oder starke Abnutzung, Draht-
biirsten auf lose oder gebrochene Drahte. Wenn
das Elektrowerkzeug oder das Einsatzwerkzeug
herunterféllt, berpriifen Sie, ob es beschédigt
ist, oder verwenden Sie ein unbeschadigtes Ein-
satzwerkzeug. Wenn Sie das Einsatzwerkzeug
kontrolliert und eingesetzt haben, halten Sie und
in der Né&he befindliche Personen sich auBerhalb
der Ebene des rotierenden Einsatzwerkzeugs
auf und lassen Sie das Gerét eine Minute lang
mit Hochstdrehzahl laufen. Beschédigte Einsatz-
werkzeuge brechen meist in dieser Testzeit.

h. Tragen Sie personliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung Vollgesichts-
schutz, Augenschutz oder Schutzbrille. Soweit
angemessen, tragen Sie Staubmaske, Gehor-
schutz, Schutzhandschuhe oder Spezialschiirze,
die kleine Schleif- und Materialpartikel von lhnen
fernhélt Die Augen sollen vor herumfliegenden
Fremdkorpern geschiitzt werden, die bei ver-
schiedenen Anwendungen entstehen. Staub-
oder Atemschutzmaske miissen den bei der
Anwendung entstehenden Staub filtern. Wenn
Sie lange lautem Larm ausgesetzt sind, konnen
Sie einen Horverlust erleiden.

i. Achten Sie bei anderen Personen auf sicheren
Abstand zu Ihrem Arbeitsbereich. Jeder, der den
Arbeitsbereich betritt, muss personliche Schutz-
ausriistung tragen. Bruchstiicke des Werkstiicks

oder gebrochener Einsatzwerkzeuge koénnen
wegfliegen und Verletzungen auch auBerhalb
des direkten Arbeitshereichs verursachen.

j. Halten Sie das Gerat nur an den isolierten Griff-
fléchen, wenn Sie Arbeiten ausfihren, bei denen
das Einsatzwerkzeug verborgene Stromleitun-
gen oder das eigene Netzkabel treffen kann. Der
Kontakt mit einer spannungsfiihrenden Leitung
kann auch metallene Geréateteile unter Spannung
setzen und zu einem elektrischen Schlag fiihren.

k. Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Starten
stets gut fest. Beim Hochlaufen auf die volle Dreh-
zahl kann das Reaktionsmoment des Motors dazu
filhren, dass sich das Elektrowerkzeug verdreht.

I. Wenn maglich, verwenden Sie Zwingen, um
das Werkstiick zu fixieren. Halten Sie niemals
ein kleines Werkstiick in der einen Hand und
das Elektrowerkzeug in der anderen, wahrend
Sie es beniitzen. Durch das Festspannen Kleiner
Werkstiicke haben Sie beide Hande zur besseren
Kontrolle des Elektrowerkzeugs frei. Beim Tren-
nen runder Werkstiicke wie Holzdiibel, Stangen-
material oder Rohre neigen diese zum Wegrollen,
wodurch das Einsatzwerkzeug klemmen und auf
Sie zu geschleudert werden kann.

m. Halten Sie das Anschlusskabel von sich
drehenden Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie
die Kontrolle iiber das Gerat verlieren, kann das
Kabel durchtrennt oder erfasst werden und Ihre
Hand oder Ihr Arm in das sich drehende Ein-
satzwerkzeug geraten.

n. Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals
ab, bevor das Einsatzwerkzeug véllig zum
Stillstand gekommen ist. Das sich drehende
Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der Ab-
lageflache geraten, wodurch Sie die Kontrolle
liber das Elektrowerkzeug verlieren konnen.

0. Ziehen Sie nach dem Wechseln von Ein-
satzwerkzeugen oder Einstellungen am Gerat
die Spannzangenmutter, das Spannfutter oder
sonstige Befestigungselemente fest an. Lose
Befestigungselemente konnen sich unerwartet
verstellen und zum Verlust der Kontrolle fiihren;
unbefestigte, rotierende Komponenten werden
gewaltsam herausgeschleudert.
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p. Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht lau-
fen, wéhrend Sie es tragen. Ihre Kleidung kann
durch zufélligen Kontakt mit dem sich drehen-
den Einsatzwerkzeug erfasst werden und das
Einsatzwerkzeug sich in lhren Korper bohren.

q. Reinigen Sie regelmaBig die Liiftungsschlit-
ze Ihres Elektrowerkzeugs. Das Motorgeblédse
zieht Staub in das Geh&use, und eine starke
Ansammlung von Metallstaub kann elektri-
sche Gefahren verursachen.

r. Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht
in der Néhe brennbarer Materialien. Funken
konnen diese Materialien entziinden.

s. Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
flissige Kihimittel erfordern. Die Verwendung
von Wasser oder anderen flissigen Kihimitteln
kann zu einem elektrischen Schlag fiihren.

Weitere Sicherheitshinweise fiir alle
Anwendungen

Riickschlag und entsprechende Sicherheits-
hinweise

Riickschlag ist die plétzliche Reaktion infol-
ge eines hakenden oder blockierten drehen-
den Einsatzwerkzeugs, wie Schieifscheibe,
Schleifband, Drahtbiirste usw. Verhaken oder
Blockieren fiihrt zu einem abrupten Stopp des
rotierenden Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird
ein unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen
die Drehrichtung des Einsatzwerkzeugs be-
schleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstlick
hakt oder blockiert, kann sich die Kante der
Schleifscheibe, die in das Werkstiick ein-
taucht, verfangen und dadurch die Schleif-
scheibe ausbrechen oder einen Riickschlag
verursachen. Die Schleifscheibe bewegt sich
dann auf die Bedienperson zu oder von ihr
weg, je nach Drehrichtung der Scheibe an der
Blockierstelle. Hierbei konnen Schleifscheiben
auch brechen.

Ein Riickschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs.
Er kann durch geeignete VorsichtsmaBnahmen,
wie nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

a. Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie Ihren Kérper und Ihre Arme in eine
Position, in der Sie die Riickschlagkréfte abfan-
gen kdnnen. Die Bedienperson kann durch ge-
eignete VorsichtsmaBnahmen die Riickschlag-
krafte beherrschen.

b. Arbeiten Sie besonders vorsichtig im Bereich
von Ecken, scharfen Kanten usw. Verhindern
Sie, dass Einsatzwerkzeuge vom Werkstiick
zuriickprallen und verklemmen. Das rotieren-
de Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken, scharfen
Kanten oder wenn es abprallt dazu, sich zu ver-
klemmen. Dies verursacht einen Kontrollverlust
oder Riickschlag.

c. Verwenden Sie kein gezahntes Sdgeblatt.
Solche Einsatzwerkzeuge verursachen haufig
einen Riickschlag oder den Verlust der Kontrolle
liber das Elektrowerkzeug.

d. Fiihren Sie das Einsatzwerkzeug stets in der
gleichen Richtung in das Material, in der die
Schneidkante das Material verlasst (entspricht
der gleichen Richtung, in der die Spane aus ge-
worfen werden). Fiihren des Elektrowerkzeugs
in die falsche Richtung bewirkt ein Ausbrechen
der Schneidkante des Einsatzwerkzeuges aus
dem Werkstiick, wodurch das Elektrowerkzeug
in diese Vorschubrichtung gezogen wird.

e. Spannen Sie das Werkstiick bei der Verwen-
dung von Drehfeilen, Trennscheiben, Hochge-
schwindigkeitsfraswerkzeugen oder Hartmetall-
Fraswerkzeugen stets fest. Bereits bei geringer
Verkantung in der Nut verhaken diese Einsatz-
werkzeuge und konnen einen Riickschlag verur-
sachen. Bei Verhaken einer Trennscheibe bricht
diese gewdhnlich. Bei Verhaken von Drehfeilen,
Hochgeschwindigkeitsfraswerkzeugen oder Hart-
metall-Fréswerkzeugen, kann der Werkzeugein-
satz aus der Nut springen und zum Verlust der
Kontrolle (iber das Elektrowerkzeug fiihren.



Besondere Sicherheitshinweise zum
Schleifen und Trennschleifen:

a. Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir Ihr Elek-
trowerkzeug zugelassenen Schleifkorper und
nur fiir die empfohlenen Einsatzmdglichkeiten.
Beispiel: Schleifen Sie nie mit der Seitenflache
einer Trennscheibe. Trennscheiben sind zum Ma-
terialabtrag mit der Kante der Scheibe bestimmt.
Seitliche Krafteinwirkung auf diese Schleifkorper
kann sie zerbrechen.

b. Verwenden Sie fiir konische und gerade
Schleifstifte mit Gewinde nur unbeschédigte
Dorne der richtigen GroBe und Lénge, ohne Hin-
terschneidung an der Schulter. Geeignete Dor-
ne vermindern die Mdglichkeit eines Bruchs.

c. Vermeiden Sie ein Blockieren der Trenn-
scheibe oder zu hohen Anpressdruck. Fiihren
Sie keine iiberméBig tiefen Schnitte aus. Eine
Uberlastung der Trennscheibe erhoht deren Be-
anspruchung und die Anfalligkeit zum Verkan-
ten oder Blockieren und damit die Mdglichkeit
eines Riickschlags oder Schleifkérperbruchs.

d. Meiden Sie mit Ihrer Hand den Bereich vor und
hinter der rotierenden Trennscheibe. Wenn Sie
die Trennscheibe im Werkstiick von lhrer Hand
wegbewegen, kann im Falle eines Riickschlags
das Elektrowerkzeug mit der sich drehenden
Scheibe direkt auf Sie zugeschleudert werden.

e. Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie die
Arbeit unterbrechen, schalten Sie das Gerét aus
und halten Sie es ruhig, bis die Scheibe zum Still-
stand gekommen ist. Versuchen Sie nie, die noch
laufende Trennscheibe aus dem Schnitt zu ziehen,
sonst kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln und
beheben Sie die Ursache fiir das Verklemmen.

f. Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht wieder
ein, solange es sich im Werkstiick befindet. Las-
sen Sie die Trennscheibe erst ihre volle Drehzahl
erreichen, bevor Sie den Schnitt vorsichtig fort-
setzen. Anderenfalls kann die Scheibe verhaken,
aus dem Werkstiick springen oder einen Riick-
schlag verursachen.

g. Stiitzen Sie Platten oder groBe Werkstiicke
ab, um das Risiko eines Riickschlags durch eine
eingeklemmte Trennscheibe zu vermindern. Gro-
Be Werkstiicke konnen sich unter ihrem eigenen
Gewicht durchbiegen. Das Werkstiick muss auf
beiden Seiten der Scheibe abgestiitzt werden,
und zwar sowohl in der Néhe des Trennschnitts
als auch an der Kante.

h. Seien Sie besonders vorsichtig bei Tauch-
schnitten in bestehende Wénde oder andere nicht
einsehbare Bereiche. Die eintauchende Trenn-
scheibe kann beim Schneiden in Gas- oder Was-
serleitungen, elektrische Leitungen oder andere
Objekte einen Riickschlag verursachen.

Besondere Sicherheitshinweise zum
Arbeiten mit Drahtbiirsten:

a. Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch
wahrend des Ublichen Gebrauchs Drahtstiicke
verliert. Uberlasten Sie die Dréhte nicht durch zu
hohen Anpressdruck. Wegfliegende Drahtstiicke
kdnnen sehr leicht durch diinne Kleidung und/
oder die Haut dringen.

b. Lassen Sie Biirsten vor dem Einsatz mindes-
tens eine Minute mit Arbeitsgeschwindigkeit
laufen. Achten Sie darauf, dass in dieser Zeit
keine andere Person vor oder in gleicher Linie
mit der Birste steht. Wéhrend der Einlaufzeit
konnen lose Drahtstiicke wegfliegen.

¢. Richten Sie die rotierende Drahtbiirste von
sich weg! Beim Arbeiten mit diesen Biirsten
konnen Kleine Partikel oder winzige Drahtstii-
cke mit hoher Geschwindigkeit wegfliegen und
durch die Haut dringen.

Nur zum Gebrauch in trockenen
Réumen G

Tragen Sie immer eine Schutzbrille! @
Schutzklasse Il-Gerat O]

Gerét bitte nicht iber den Hausmiill E
entsorgen!



1 Legende (Fig. 1):

1. EIN - AUS - Schalter

2. Drehzahlregelknopf

3. Gerétebiigel

4. AnschluBkabel

5. Motorgehéduse

6. Arretierknopf

7. Uberwurfmutter mit Stahlspannzangen
8. Gehdusemutter mit 20 mm Passung

2 Beschreibung des Gerites:

Das Micromot 230/E eignet sich ideal zum
Feinbohren, Frasen, Schieifen, Polieren, Biirs-
ten, Entrosten, Gravieren, Ziselieren und Tren-
nen und ist daher als kompaktes, leichtes, aber
trotzdem leistungsfahiges Gerat die erste Wahl
fiir Elektroniker, Modellbauer, Feinmechaniker,
Schmuckhersteller, Optiker, Kunstgewerbetrei-
bende sowie zum, Werkzeug- und Formenbau.
Volle Flexibilitat bei der Auswahl der zu bear-
beitenden Materialien ist garantiert: Dafiir sorgt
unser bekannt breites Sortiment an verschie-
densten Einsatzwerkzeugen. Bearbeiten von
Metallen, NE-Metallen, Glas, Holz, Mineralien,
Keramik, Stein und vielem mehr ist kein Pro-
blem!

Ein sorgféltig ausgewuchteter und extrem
laufruhiger  Permanentmagnet-Gleichstrom-
motor sorgt dabei fiir reichlich Drehmoment
und zusammen mit der feinfiihligen elekt-
ronsichen Regelung fiir eine arbeitsgerechte
Drehzahl fiir das eingesetzte Werkzeug.

Die geschliffene Spindel mit der Spannzangen-
aufnahme ist fir hochste Prézision, Langle-
bigkeit und Laufruhe préazisionskugelgelagert.
Als Spannmittel kommen hochwertige, drei-
fach geschlitzte Spannzangen zum Einsatz: So
konnen auch kleinere Schéfte zuverldssig und
absolut zentrisch gespannt werden. Beste Vo-
raussetzungen fiir erstklassigen Rundlauf und
somit ein sauberes Arbeitsergebnis!

Um all diese Vorziige ausnutzen und das Gerét
entsprechend fein und ermiidungsfrei fiihren zu
konnen, gibt es im vorderen Bereich des Micro-
mot 230/E eine ergonomisch giinstige und grif-
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fige Weichkomponente: So ist auch das Fihren
des Gerdts mit zwei Fingern kein Problem.
Auch an das Einsatz mit unseren Bohrstdndern
oder &hnlichem Zubehor ist gedacht worden:
Hierzu hat das Micromot 230/E die bekannte
20 mm-Systempassung.

3 Lieferumfang:

1 Stck. Micromot 230/E

1 Stck. Betriebsanleitung und Sicherheits-
hinweise

1 Satz Stahlspannzangen (1-1,5-2-2,4 -
3 und 3,2 mm)

4 Technische Daten:

Gerat:

Lange: ca. 230 mm
Gewicht (ohne Kabel):  ca.270 g
Spindelhals: 920 mm
Motor:

Drehzahl: 6000 bis 22000/min
Spannung: 230V
Leistungsaufnahme: ca. 80 W
Kurzzeitbetrieb: KB 5 min
Gerduschentwicklung: <70 dB (A)
Vibration am Griff: <2,5m/s?

Bitte beachten Sie, dass inshesondere die
Schall- und Vibrationsmessungen mit Proxxon-
Einsatzwerkzeugen durchgefiihrt worden sind.
Wir kdnnen bei der Verwendung von Fremdfab-
rikaten nicht fiir die Einhaltung der hier getroffe-
nen Aussagen garantieren!

5 Inbetriebnahme:

Ihr Micromot 230/E ist im Lieferzustand ge-
brauchsfertig. AuBer dem Einspannen der Ein-
satzwerkzeuge sind keine besonderen Inbe-
triebnahmemaBnahmen erforderlich.

Bitte Gberpriifen Sie aber vor jedem Arbeiten
das Gerat und die Einsatzwerkzeuge auf offen-
sichtliche Beschadigungen!



Achten Sie immer auf Ihre Sicherheit!

Trotz seiner Kompaktheit ist das Micromot
230/E ein Elektrowerkzeug, von dem ein ge-
wisses Gefahrenpotential ausgeht. Stellen Sie
sicher, dass bei der Uberpriifung des Gerétes,
bei Reinigungsarbeiten oder dem Auswechseln
der Einsatzwerkzeuge oder Spannzangen im-
mer der Netzstecker gezogen ist!

Achtung:

e Nicht ohne Schutzbrille arbeiten.

e Bei starkem Staubanfall bzw. gesundheits-
schédlichen Stduben Schutzmaske tragen.

e Arretierknopf niemals driicken, solange das
Gerét lduft.

e Finsatzwerkzeuge diirfen in Abhéngigkeit der
SpannzangengrdBe einen Schaftdurchmesser
von max. 3,2 mm haben.

e Einsatzwerkzeuge so kurz wie mdglich ein-
spannen. Achten Sie darauf, dass der Uber-
stand des Werkzeugschaftes aus der Spann-
zange nicht mehr als 30 mm betrégt. Lang
herausstehende Schéifte verbiegen leicht und
verursachen schlechten Rundlauf.

e \erwenden Sie keinesfalls Einsatzwerkzeuge
mit einer Dornldnge von mehr als 55 mm!

e Bei der Verwendung von Spannzangen Immer
darauf achten, dass die Spannzange und das
verwendete Werkzeug den gleichen Schaft-
durchmesser haben! Der Dorn des Werkzeugs
muss fest und sicher in der Spannzange sitzen!

e Nicht mit beschadigten, verbogenen oder
verschlissenen Einsatzwerkzeugen arbeiten!
Achten Sie auf einwandfreien Zustand der
Werkzeuge. Beschédigte oder verschlissene
Werkzeuge kénnen brechen und so zu Verlet-
zungen fiihren!

e Achten Sie bei der Aufbewahrung der Einsatz-
werkzeuge darauf, dass diese zuverléssig vor
Beschédigung geschiitzt sind!

e Nicht die Hohe des Anpressdrucks, sondern
die richtige und gleichméaBige Drehzahl bringt
hohe Schleifleistung!

e Tendenziell gilt: Einsatzwerkzeuge mit kleine-
rem Durchmesser bendtigen héhere Drehzah-
len als welche mit gréBerem Durchmesser.

e Achtung: Beachten Sie unbedingt die zu-

ldssige Hichstdrehzahl des Einsatzwerkzeugs!
Bei Uberschreiten der zuléssigen Hochstdreh-
zahl kann es zu Bruch des Werkzeugs kom-
men. Umherfliegende Teile kénnen Schéden
und schwere Verletzungen verursachen!

5.1 Einsetzen der Einsatzwerkzeuge (Fig. 2)

Ab Werk ist die passende Spannzange fiir Ein-
satzwerkzeuge mit Schaftdurchmesser 2,4 mm
in die Spannzangenaufnahme der Spindel ein-
gesetzt. Das ist der Vorzugsdurchmesser fiir
Proxxon-Einsatzwerkzeuge!

Ziehen Sie die Uberwurfmutter nicht fest an,
wenn eine Spannzange ohne Einsatzwerkzeug
in der Spindel steckt!

Achtung:
Netzstecker ziehen!

1. Arretierknopf 1 driicken

2. Spindel mit der Uberwurfmutter 2 leicht
drehen und dabei gleichzeitig den Arretier-
knopf driicken, bis dieser in der Vertiefung
der Spindel einrastet.

3. Uberwurfmutter losen

4. Einsatzwerkzeug 3 ggf. entnehmen und
neues in die Bohrung der Spannzange ein
fiihren

5. Uberwurfmutter 2 bei gedriicktem Arretier-
knopf festdrehen.

5.2 Auswechseln der Spannzangen (Fig. 3)

Achtung:
Netzstecker ziehen!

1. Arretierknopf 1 driicken

2. Spindel mit der Uberwurfmutter 2 leicht
drehen und dabei gleichzeitig den Arretier-
knopf driicken, bis dieser in der Vertiefung
der Spindel einrastet.

3. Uberwurfmutter 2 abschrauben

4. Spannzange 3 tauschen

5. Uberwurfmutter bei gedriicktem Arretier-
knopf aufschrauben



5.3 Arbeiten mit dem Gerat

Achtung:

Nicht ohne Schutzbrille arbeiten.
Nicht mit beschadigten Schleifscheiben
oder verbogenen Schéften arbeiten.

Bedenken Sie:

Nicht der hohe AnpreBdruck sondern die rich-
tige und gleichméBige Drehzahl bringt hohe
Schleifleistung.

Fiir die Auswahl der Geschwindigkeit gibt es
folgende Faustregel:

Kleine Fréser / Stifte = hohe Drehzahl,
GroBe Fréser / Stifte = niedrige Drehzahl.

Achtung:

Sichern Sie beim Arbeiten das Werkstiick!
Dies ermdglicht nicht nur ein angenehmeres
und effizienteres Arbeiten, sondern reduziert
auch die Gefahr des Umherfliegens des Werk-
stiicks! Beachten Sie: Von umbherfliegenden
Werkzeug geht Verletzungsgefahr aus! Benutzen
Sie einen Schraubstock oder geeignete Spann-
vorrichtung, um das Werkstiick zu halten!

Warnung:
Vermeiden Sie unbedingt das Riickschla-
gen des Elektrowerkzeugs!

Durch z.B.

o die nicht arbeitsgerechte Drehzahl

o Wahl des falschen Einsatzwerkzeugs

© zu hohen AnpreBdruck

e nicht sachgeméaB gespanntes Werkstlick
 Unachtsamkeit beim Arbeiten

kann das Einsatzwerkzeug festgehen, haken
und blockieren. Hierbei kann durch das Reak-
tionsmoment eine unkontrollierte Beschleuni-
gung des Elektrowerkzeugs oder des Werk-
stiicks auftreten, die fiir die Bedienperson
gefahrlich werden kann! Daher ist dieser
Betriebszustand unbedingt zu vermeiden. Be-
denken Sie, dass auch Einsatzwerkzeuge bre-
chen konnen, deren herumfliegende Teile eine
Gefahr darstellen! Verletzungsgefahr!
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Auswahl der Drehzahl:

Nicht hoher AnpreBdruck sondern die richtige
und gleichméBige Drehzahl bringt hohe Schleif-
leistung.

Fiir die Auswahl der Geschwindigkeit gibt es
folgende Faustregel:

Kleine Fréser / Stifte = hohe Drehzahl,
GroBe Fréser / Stifte = niedrige Drehzahl.

1. Gerét am Schalter 1 (Fig. 1) einschalten und
die der Arbeit entsprechende Drehzahl am
Knopf 2 einstellen.

2.Fig. 4 zeigt zwei typische Handhaltungen
fiir das MICROMOT 230/E. Achten Sie beim
Arbeiten auf einen festen Griff, um das rotie-
rende Einsatzwerkzeug kontrolliert zu fiihren.
Dabei die Liftungsschlitze nicht verdecken!
Bei Uberhitzung das Gerét ausschalten und
einige Minuten abkiihlen lassen.

5.4 Wartung, Reinigung und Pflege

Achtung:
Vor jeglicher Einstellung, Instandhaltungs-
maBnahme oder Instandsetzung Netz-
stecker ziehen!

Hinweis:

Jedes Gerét wird beim Arbeiten mit Holz durch
Staub verunreinigt. Pflege ist daher unerléBlich.
Fiir eine lange Lebensdauer sollten Sie das Ge-
rét allerdings nach jedem Gebrauch mit einem
weichen Lappen oder Pinsel reinigen.

Dabei darf milde Seife oder eine anderes ge-
eignetes Reinigungsmittel benutzt werden.
Losungsmittel- oder alkoholhaltige Reini-
gungsmittel (z. B. Benzin, Reinigungsalkohole
etc.) sind zu vermeiden, da diese die Kunst-
stoffgehduseschalen angreifen kdnnten.

Halten Sie die Offnungen, die fiir die Kiihlung
des Motors notwendig sind, immer frei von
Staub und Schmutz.

Zubehor:
Fiir ndhergehende Informationen zum Zubehor
fordern Sie bitte unseren Gerate-Katalog unter



der im Garantiehinweis auf der letzten Seite
angegebenen Adresse an.

Bitte beachten Sie generell:

Proxxon-Einsatzwerkzeuge sind zum Arbeiten
mit unseren Maschinen konzipiert und damit
optimal fiir die Verwendung mit diesen geeignet.

Wir (ibernehmen bei der Verwendung von Ein-
satzwerkzeugen von Fremdfabrikaten keinerlei
Gewahrleistung fiir die sichere und ordnungsge-
maBe Funktion unserer Geréte!

Bitte beachten Sie:
Die Netzzuleitung darf nur von unserer Proxxon-
Serviceabteilung oder einer qualifizierten Fach-
kraft ersetzt werden!

5.5 Entsorgung:

Bitte entsorgen Sie das Gerat nicht (iber den
Hausmiill! Das Gerat enthélt Wertstoffe, die re-
cycelt werden konnen. Bei Fragen dazu wenden
Sie sich bitte an Ihre lokalen Entsorgungsunter-
nehmen oder andere entsprechenden kommu-
nalen Einrichtungen.

6 EG-Konformititserklarung

Name und Anschrift des Herstellers:
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Produktbezeichnung: Bohr und Frasgerat
Micromot 230/E

Artikelnummer: 28440

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung,
dass dieses Produkt mit den folgenden
Richtlinien und normativen Dokumenten

lbereinstimmt:

EU-EMV-Richtlinie 2014/30/EU
DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2 / 11.2014

DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

EU-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
DIN EN 60745-1/01.2010
DIN EN 60745-2-23 / 11.2013

Datum: 24.04.2016
%/ﬂ’
Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Geschéftsbereich Geratesicherheit

Der CE-Dokumentationsbevollmachtigte

ist identisch mit dem Unterzeichner.
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Translation of the Original
Operating Instructions
Proxxon - Micromot 230/E

Dear customer!

Always keep these operating instructions and
the enclosed safety guidelines within reach.
Only use this device with exact knowledge of
it and comply with the instructions and safety
guidelines!

This is necessary to ensure safe operation and,
secondly, it facilitates familiarisation with the
device and its functions.

Proxxon assumes no liability for the safe
function of the device in the case of:

e handling that does not comply with normal
intended use,

e use for other purposes not mentioned in
the manual,

e incorrectly executed repairs,

e failure to heed safety instructions,

e external influences for which the
manufacturer is not responsible.

We recommend using PROXXON original spare
parts for all repair and maintenance work.
Repairs should only be performed by qualified
Skilled personnel!

Please note: All information contained in these
operating instructions - especially the technical
data - corresponds to the status at the time of
printing.

We reserve the right to make further developments
in the interest of technical progress. We wish
you every success with the device.

Warning:

Read all safety warnings and ins-
tructions. Failure to follow all safety
warnings and instructions listed below

may result in electric shock, fire and/or serious
injury.
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Keep all safety warnings and Instructions for
the future !

a) This power tool is intended to function as a
grinder, sander, wire brush, polisher, carving or
cut-off tool. Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instruc-
tions listed below may result in electric shock,
fire and/or serious injury.

¢) Do not use accessories which are not speci-
fically designed and recommended by the tool
manufacturer. Just because the accessory can be
attached to your power tool, it does not assure safe
operation.

d) The rated speed of the grinding accessories must
be at least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Grinding accessories running fas-
ter than their rated speed can break and fly apart.

e) The outside diameter and the thickness of
your accessory must be within the capacity ra-
ting of your power tool. Incorrectly sized acces-
sories cannot be adequately controlled.

f) The arbour size of wheels, sanding drums or
any other accessory must properly fit the spindle
or collet of the power tool. Accessories that do
not match the mounting hardware of the power
tool will run out of balance, vibrate excessively
and may cause loss of control.

g) Mandrel mounted wheels, sanding drums,
cutters or other accessories must be fully in-
serted into the collet or chuck. If the mandrel
is insufficiently held and/or the overhang of the
wheel is too long, the mounted wheel may be-
come loose and be ejected at high velocity.

h) Do not use a damaged accessory. Before
each use inspect the accessory such as abrasive
wheels for chips and cracks, sanding drum for
cracks, tear or excess wear, wire brush for loose
or cracked wires. If power tool or accessory is
dropped, inspect for damage or install an unda-
maged accessory. After inspecting and installing
an accessory, position yourself and bystanders
away from the plane of the rotating accessory



and run the power tool at maximum no-load
speed for one minute. Damaged accessories will
normally break apart during this test time.

i) Wear personal protective equipment. Depen-
ding on application, use face shield, safety gog-
gles or safety glasses. As appropriate, wear dust
mask, hearing protectors, gloves and workshop
apron capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection must
be capable of stopping flying debris generated
by various operations. The dust mask or respi-
rator must be capable of filtrating particles ge-
nerated by your operation. Prolonged exposure
to high intensity noise may cause hearing loss.

j) Keep bystanders a safe distance away from work
area. Anyone entering the work area must wear
personal protective equipment. Fragments of work-
piece or of a broken accessory may fly away and
cause injury beyond immediate area of operation.

k) Hold power tool by insulated gripping surfaces
only, when performing an operation where the
cutting accessory may contact hidden wiring or
its own cord. Cutting accessory contacting a "live"
wire may make exposed metal parts of the power
tool "live" and could give the operator an electric
shock.

1) Aiways hold the tool firmly in your hand(s) during
the start-up. The reaction torque of the motor, as it
accelerates to full speed, can cause the tool to twist.

m) Use clamps to support workpiece whenever
practical. Never hold a small workpiece in one
hand and the tool in the other hand while in use.
Clamping a small workpiece allows you to use your
hand(s) to control the tool. Round material such as
dowel rods, pipes or tubing have a tendency to roll
while being cut, and may cause the bit to bind or
jump toward you.

n) Position the cord clear of the spinning acces-
sory. If you lose control, the cord may be cut or
snagged and your hand or arm may be pulled into
the spinning accessory.

0) Never lay the power tool down until the ac-
cessory has come to a complete stop. The spin-

ning accessory may grab the surface and pull
the power tool out of your control.

p) After changing the bits or making any adjust-
ments, make sure the collet nut, chuck or any
other adjustment devices are securely tightened.
Loose adjustment devices can unexpectedly
shift, causing loss of control, loose rotating com-
ponents will be violently thrown.

q) Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

1) Regularly clean the power tool’s air vents. The
motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

s) Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks could ignite these materials.

t) Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants
may result in electrocution or shock.

Further safety instructions for all operations:
Kickback and related warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or
snagged rotating wheel, sanding band, brush
or any other accessory. Pinching or snagging
causes rapid stalling of the rotating accessory
which in turn causes the uncontrolled power
tool to be forced in the direction opposite of the
accessory’s rotation.

For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel
that is entering into the pinch point can dig into
the surface of the material causing the wheel to
climb out or kick out. The wheel may either jump
toward or away from the operator, depending on
direction of the wheel’s movement at the point of
pinching. Abrasive wheels may also break under
these conditions.
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Kickback is the result of power tool misuse and/
or incorrect operating procedures or conditions
and can be avoided by taking proper precau-
tions as given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to resist
kickback forces. The operator can control kick-
back forces, if proper precautions are taken.

b) Use special care when working corners, sharp
edges etc. Avoid bouncing and snagging the ac-
cessory. Corners, sharp edges or bouncing have
a tendency to snag the rotating accessory and
cause loss of control or kickback.

¢) Do not attach a toothed saw blade. Such bla-
des create frequent kickback and loss of control.

d) Always feed the bit into the material in the same
direction as the cutting edge is exiting from the
material (which is the same direction as the chips
are thrown). Feeding the tool in the wrong direction
causes the cutting edge of the bit to climb out of the
work and pull the tool in the direction of this feed.

€) When using rotary files, cut-off wheels, high-
speed cutters or tungsten carbide cutters, always
have the work securely clamped. These wheels
will grab if they become slightly canted in the
groove, and can kickback. When a cut-off wheel
grabs, the wheel itself usually breaks. When a
rotary file, high-speed cutter or tungsten carbide
cutter grabs, it may jump from the groove and you
could lose control of the tool.

Safety warnings specific for grinding and
abrasive cutting-off operations:

a) Use only wheel types that are recommended for
your power tool and only for recommended appli-
cations. For example: do not grind with the side of a
cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels are intended
for peripheral grinding, side forces applied to these
wheels may cause them to shatter.

b) For threaded abrasive cones and plugs use
only undamaged wheel mandrels with an un-
relieved shoulder flange that are of correct size
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and length. Proper mandrels will reduce the pos-
sibility of breakage.

¢) Do not “jam” a cut-off wheel or apply ex-
cessive pressure. Do not attempt to make an
excessive depth of cut. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twis-
ting or snagging of the wheel in the cut and the
possibility of kickback or wheel breakage.

d) Do not position your hand in line with and
behind the rotating wheel. When the wheel, at
the point of operation, is moving away from your
hand, the possible kickback may propel the spin-
ning wheel and the power tool directly at you.

e) When wheel is pinched, snagged or when inter-
rupting a cut for any reason, switch off the power
tool and hold the power tool motionless until the
wheel comes to a complete stop. Never attempt
to remove the cut-off wheel from the cut while
the wheel is in motion otherwise kickback may
occur. Investigate and take corrective action to eli-
minate the cause of wheel pinching or snagging.

f) Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully re-enter the cut. The wheel may bind,
walk up or kickback if the power tool is restarted
in the workpiece.

g) Support panels or any oversized workpiece
to minimize the risk of wheel pinching and kick-
back. Large workpieces tend to sag under their
own weight. Supports must be placed under the
workpiece near the line of cut and near the edge
of the workpiece on both sides of the wheel.

h) Use extra caution when making a “pocket cut”
into existing walls or other blind areas. The protru-
ding wheel may cut gas or water pipes, electrical
wiring or objects that can cause kickback.

Safety warnings specific for wire brushing
operations:

a) Be aware that wire bristles are thrown by the
brush even during ordinary operation. Do not over-
stress the wires by applying excessive load to the



brush. The wire bristles can easily penetrate light
clothing and/or skin.

b) Allow brushes to run at operating speed for at
least one minute before using them. During this
time no one is to stand in front or in line with the
brush. Loose bristles or wires will be discharged
during the run-in time.

c) Direct the discharge of the spinning wire
brush away from you. Small particles and tiny
wire fragments may be discharged at high ve-
locity during the use of these brushes and may
become imbedded in your skin.

For use in dry environments only ﬁ
Wear safety glasses! @
Protection class Il device @

Do not dispose of the electrical device in E
household waste!

1 Legend (Fig. 1):

1. ON/OFF switch

2.Speed control knob

3. Device bracket

4. Connecting cable

5. Motor housing

6.Lock button

7.Sleeve nut with steel collets
8.Housing nut with 20 mm fit

2 Description of the device:

The Micromot 230/E is ideally suited to tasks
such as precision drilling, milling, grinding,
polishing, brushing, rust removal, engraving,
chasing and cutting and, as a compact,
lightweight but still powerful device, is the first
choice for electronics technicians, model
builders, precision mechanics, jewellery
manufacturers, opticians and arts and crafts
professionals and for die and mould
construction. Complete flexibility is assured
when it comes to selecting the material to be

machined, thanks to our familiar and extremely
broad range of varied operational tools.
Machining of metals, non-ferrous metals,
glass, wood, minerals, ceramics, stone and
much more no longer presents a problem!

A carefully balanced permanent magnet DC motor
with extremely smooth running characteristics
provides powerful torque in this respect and,
in conjunction with the sensitive electronic
control, ensures the correct speed for the tool
employed and the task in hand.

The ground spindle with the collet holder is
mounted on precision ball bearings for maximum

precision, durability and smooth running.
Superior-quality, three-jawed collet chucks are
used for tool holding. This enables the reliable
and absolutely centric clamping of even smaller
shafts, fulfilling the optimum prerequisites for
first-class concentricity and clean working results!

An ergonomically positioned non-slip  soft
component on the forward part of the Micromot
230/E enables the user to exploit all these
advantages and facilitates precision guiding
without fatigue. Even two-fingered guiding of the
device presents no problem.

Provisions have also been made for use with
our drill stand or similar accessories, with the
Micromot 230/E incorporating the familiar 20 mm
system fit in this respect.

3 Scope of delivery:

1x  Micromot 230/E

1x  Operating instructions and safety guide
lines

1 set Steel collets (1 -1.5-2-2.4-3and
3.2mm)
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4 Technical data:

Device:

Length: approx. 230 mm
Weight (without cable):  approx. 270 g
Shaft neck: 820 mm.
Motor:

Rotational speed: 6000 to 22000/min
Voltage: 230V

Capacity: approx. 80 W
Short-term operation: KB 5 min

Noise development: <70dB (A)
Vibration: <2,5m/s?

Please note that the sound and vibration measu-
rements in particular have been performed with
Proxxon bits and cutters. When using third-party
brands we cannot guarantee compliance with
the statements given here!

5 Commissioning:

Your Micromot 230/E is ready to use on delivery.
Apart from clamping the operational tools, no
special commissioning measures are necessary.
However, please check the device and the opera-
tional tools for any visible wear prior to every use!

Always ensure your own safety!

Despite its compact size, the Micromot 230/E
is an electric tool that harbours a certain level
of risk. Always ensure that the mains plug is
disconnected when checking the device, during
cleaning or when changing the operational
tools or collet chucks!

Attention:

e Never work without safety glasses.

e Wear a protective mask if large amounts of
dust or harmful dusts accumulate.

e Never press the lock button while the device
is operating.

e Depending on the collet size, bits and cutters
may have a shaft diameter of max. 3.2 mm.

e Insert the tools are far as possible when clam-
ping. Ensure that the shaft of the tool does not
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stand out more than 30 mm from the collet. Ex-
cessively protruding shafts can bend easily and
contribute to poor concentricity.

e Do not in any case use bits and cutters with
an arbour length of more than 55 mm!

e When using collets, always make sure that the
collet chuck and the utilised tool have the same
shaft diameter! The arbour of the tool must be
seated firmly and securely in the collet!

e Do not work with damaged, bent or worn
bits and cutters! Make sure the tools are
in perfect condition. Damaged or worn tools
can break and cause injuries!

e When storing the bits and cutters, make sure
they are reliably protected from damage!

e A correct and consistent speed achieves a
high grinding performance, not excessive
contact pressure!

® By tendency: Bits and cutters with smaller
diameters require higher speeds than those
with a larger diameter.

e Attention: You absolutely must observe the
permissible maximum speed of the bits and
cutters! The tool can break when the maxi-
mum permissible speed is exceeded. Flying
parts can cause damage and severe injuries!

5.1 Adjusting the operational tools (Fig. 2)

A collet chuck suitable for a shaft diameter
of 2.4 mm is fitted ex works to the spindle
collet holder. This is the preferred diameter for
Proxxon operational tools.

Always ensure that the correct collet is used
corresponding to the shaft diameter! Never use
operational tools with a shaft diameter which does
not correspond to the inside diameter of the collet!
Do not tighten the sleeve nut if a collet without
an operational tool is inserted in the spindle!
All operational tools should be clamped as short
as possible. Excessively protruding shafts can
bend easily and contribute to poor concentricity.

Caution:
Disconnect the mains plug!

1.Press the lock button 1
2.Rotate the spindle with the sleeve nut 2



slightly while pressing the lock button
simultaneously until it engages in the
depression on the spindle.

3.Loosen the sleeve nut

4.Remove the operational tool 3 if necessary
and insert a new one in the collet hole

5.Tighten the sleeve nut 2 while depressing
the lock button.

5.2 Changing the collets (Fig. 3):

Caution:
Disconnect the mains plug!

1.Press the lock button 1

2.Rotate the spindle with the sleeve nut 2
slightly while pressing the lock button
simultaneously until it engages in the
depression on the spindle.

3.Unscrew the sleeve nut 2

4.Replace the collet 3

5.Screw on the sleeve nut while depressing
the lock button.

5.3 Working with the device

Caution:

Never work without safety glasses.
Do not work with damaged grinding disks
or bent shafts.

Please note:

A correct and uniform speed achieves a high grin-
ding performance, not excessive contact pressure.
The following rule of thumb governs selection
of the speed:

Small milling cutters / pins = high speed,
large milling cutters / pins = low speed.

Caution:

Secure the workpiece during work!

In addition to enabling more pleasant and
efficient working, this also reduces the risk of the
workpiece flying about! Please note: A workpiece
flying out can cause injuries! Use a vice or
suitable clamping fixture to hold the workpiece!

Warning:

It is imperative that electric tool recoil be
avoided!

Factors such as

e the incorrect speed for the work in hand

e selection of the wrong operational tool

e excessive contact pressure

e incorrectly clamped tools

e carelessness during work

can cause the operational tool to seize, catch
and block. The reaction torque may result in an
uncontrolled acceleration of the electric tool or
workpiece in this context which may pose a risk
to the person operating the tool! It is imperative
that this operating condition be avoided. Please
note that operational tools can break, and their
parts flying about represent a risk! Risk of injury!
Selecting the speed:

A correct and uniform speed achieves a high
grinding performance, not excessive contact
pressure.

The following rule of thumb governs selection
of the speed:

Small milling cutters / pins = high speed,
large milling cutters / pins = low speed.

1. Activate the device with the switch 1 (Fig. 1) and
set the right speed for the work on the knob 2.
2. Fig. 4 illustrates two typical ways of holding the
MICROMOT 230/E. Ensure that you hold the
device firmly during work to enable controlled

guiding of the rotating operational tool. Avoid
covering the ventilation slots during this! In the
event of overheating, deactivate the device and
allow to cool for a few minutes.

5.4 Maintenance, cleaning and care

Caution:
Disconnect the mains plug prior to every
adjustment, maintenance measure or repair!

Note:
Every device is dirtied by dust when working with
wood. Cleaning is therefore essential. To ensure
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a long service life, however, the machine should
be cleaned with a soft cloth or brush after each
used.

Mild soap or another suitable cleaning agent
may be used in this context. Solvents or cleaning
agents containing alcohol (e.g. petrol, cleaning
alcohols, etc.) should be avoided, since these can
attack plastic casings.

Always keep the apertures required for cooling
the motor free of dust and dirt.

Accessories:

For more detailed information on accessories,
please request our device catalogue from
the address specified on the last page in the
warranty information.

Please note in general:

Proxxon bits and cutters have been designed
to work with our machines, which makes them
optimal for their use.

We will not assume any liability whatsoever
for the safe and proper function of our devices
when using third-party bits and cutters!

Please note:

The mains power input may only be replaced by
our Proxxon Service Department or a qualified
specialist!

5.5 Disposal:

Please do not dispose of this machine in
household waste! The device contains reusable
materials which can be recycled. If you have
any questions about this, please contact your
local disposal company or other appropriate
local facilities.
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6 EC Declaration of Conformity

Name and address of the manufacturer:
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Product designation: Micromot 230/E
drilling and milling
device

Article number: 28440

On our sole responsibility, we declare that
this product conforms to the following
directives and normative documents:

EU-EMC-Directive 2014/30/EU
DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2/11.2014

DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

EU Machinery Directive 2006/42/EG
DIN EN 60745-1/01.2010
DIN EN 60745-2-23 / 11.2013

Date: 24.04.2016

Jorg Wagner (Dipl.-Ing.)
PROXXON S.A.

Appliance Safety Division

The CE document authorized agent is
identical with the signatory.




Traduction de la notice
d’utilisation originale
Proxxon - Micromot 230/E

Cher client, chére cliente !

Veuillez toujours conserver a portée de main
cette notice d’utilisation et les prescriptions de
sécurité jointes.

Utilisez I'appareil uniquement avec des
connaissances précises, conformément a ce
manuel ainsi qu’aux prescriptions de sécurité !

Ceci est nécessaire d’une part pour un
fonctionnement sans danger de I'appareil et
d’autre part, pour vous faciliter I'apprentissage
de I'appareil et de ses fonctions.

Proxxon décline toute responsabilité en cas :

e d’utilisation non conforme a I'utilisation
conventionnelle,

e d'utilisation autre que celles nommées dans
ce guide,

e de réparations effectuées de maniere non
conforme,

e de non-respect des prescriptions de sécurité.

e d’événements extérieurs qui échappent a la
responsabilité du fabricant.

Nous recommandons, pour tous les travaux de
réparation et d’entretien, I'utilisation de piéces
détachées originales PROXXON.

Faites effectuer les réparations uniquement par
un personnel qualifié a cet effet !

Attention : toutes les indications visées dans
cette notice, en particulier les caractéristiques
techniques, correspondent a I'état existant
lors de la mise sous presse de ce manuel.

Sous réserve de tous droits de modification
survenant dans le cadre du progrés technique.
Nous vous souhaitons le plus grand succés
avec votre appareil.

Attention :

Il faut lire lintégralité de ces
instructions. Le non-respect des
instructions  énumérées  ci-apres

peut entrainer une décharge électrique, une
incendie et/ou des graves blessures.

Conserver precieusement ces instructions !

Prescriptions de sécurité pour toutes les
applications :

Prescriptions communes de sécurité pour
le meulage, le pongage au papier émeri, les
travaux avec brosses métalliques, le polissage,
le fraisage et le trongonnage :

a) Cet appareil électrique doit étre utilisé comme
meuleuse, ponceuse au papier émeri, brosse
métallique, polisseuse, fraiseuse et tronconneuse.
Observez toutes les prescriptions de sécurité,
instructions, illustrations et données que vous
recevez en méme temps que I'appareil. Le non-
respect des prescriptions suivantes peut entrainer
une électrocution, un incendie et/ou de graves
blessures.

b) N'utilisez aucun accessoire qui ne soit pas
spécialement prévu et recommandé par le
fabricant pour cet appareil électrique. Le simple
fait de pouvoir fixer I'accessoire a I'appareil
électrique ne garantit en aucune maniére son
utilisation en toute sécurité.

c) Le régime admissible de I'outil doit étre au
minimum aussi élevé que le régime maximum
indiqué sur I'appareil électrique.Les accessoires
dont le régime est supérieur a celui autorisé
peuvent se briser et étre projetés aux alentours.

d) Le diametre extérieur et I'épaisseur de I'outil
utilisé doivent correspondre aux cotes indiquées
pour votre appareil électrique. Des outils non
correctement dimensionnés ne peuvent pas étre
suffisamment protégés ou controlés.

e) Les disques ou rouleaux de meulage ou au-
tres accessoires doivent s'adapter exactement
ala broche porte-meule ou a la pince de serra-
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ge de votre appareil électrique. Les outils qui ne
s'adaptent pas exactement au dispositif porte-
outils de votre appareil électrique présentent une
rotation irréguliére, de fortes vibrations et peu-
vent entrainer la perte du contrle sur I'appareil.

f) Les disques, cylindres de meulage, outils de
découpe ou autres accessoires montés sur man-
drin doivent étre insérés en totalité dans la pince
de serrage ou le mandrin. Le « dépassement »
ou la partie encore libre du mandrin située entre
le corps de meulage et la pince de serrage ou
le mandrin doit étre la plus courte possible. Si
le mandrin n'est pas assez serré ou si le corps
de meulage est trop avancé, I'outil peut alors se
détacher et étre éjecté a haute vitesse.

g) N'utilisez aucun outil endommagé. Avant
toute utilisation, controlez I'absence d'éclats et
de fissures, I'absence de fissures sur les ou-
tils comme les disques, I'absence de fissures,
d'usure ou d'usure excessive sur les rouleaux de
meulage, I'absence de fils disjoints ou rompus
sur les brosses métalliques. Lorsque I'appareil
électrique ou I'outil utilisé est tombé au sol, con-
trolez qu'il soit bien intact ou bien utilisez un outil
de remplacement intact. Si vous avez controlé
l'outil et que vous I'utilisez, maintenez-vous,
ainsi que toute personne se trouvant a proximité,
a |'écart de I'appareil en rotation et faites tour-
ner ce dernier & régime maximum pendant une
minute. La plupart des outils endommagés se
rompent pendant cette période de test.

h) Portez votre équipement individuel de sécu-
rité. Selon I'application visée, portez un masque
couvrant completement le visage, une visiére ou
des lunettes de protection. Si nécessaire, portez
masque anti-poussieres, casque de protection
auditive, gants de protection ou tabliers spéciaux
afin de ne pas étre touché par les particules géné-
rées par le meulage. Protégez les yeux des corps
étrangers projetés dans le cadre de différentes
applications. Les masques anti-poussiéres ou re-
spiratoires doivent filtrer les poussiéres générées
lors de I'application. Vous pouvez subir une perte
auditive si vous étes soumis pendant longtemps a
un niveau de bruit élevé.
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i) Veillez a ce que les autres personnes res-
pectent une distance de sécurité suffisante par
rapport a votre zone de travail. Toute personne
pénétrant dans la zone de travail doit porter un
équipement individuel de sécurité. Des frag-
ments de la piece usinée ou des fragments de
I'outil utilisé peuvent étre projetés dans les en-
virons et entrainer des blessures, méme au-dela
de la zone immédiate de travail.

j) Tenir I'appareil uniquement par les poignées
isolées si vous exécutez des travaux au cours
desquels I'outil peut entrer en contact avec des
cables électriques sous tension ou son propre
cable d'alimentation électrique. Le contact avec
un cable sous tension peut également entrainer
la mise sous tension des éléments métalliques
de I'appareil et ainsi, une électrocution.

k) Maintenez toujours fermement I'outil élec-
trique lors de son démarrage. Lors de la montée
en régime jusqu'au régime maximum, le couple
de réaction du moteur peut entrainer une rota-
tion contraire de I'outil électrique.

1) Utilisez si possible des serre-joints pour fixer
la piece a usiner. Ne tenez jamais une petite
piece a usiner a la main et I'outil électrique de
l'autre lors de son utilisation. Le serrage des
petites piéces a usiner vous permet de disposer
des deux mains pour un meilleur controle de
I'outil électrique. Lors du découpage de pieces
rondes comme des chevilles de bois, des tiges
ou des tubes, ces pieces ont tendance a rouler,
provoquant ainsi le coincement de I'outil, et peu-
vent également étre projetées vers vous.

m) Maintenez le cable d'alimentation électrique
a |'écart des outils en rotation. Si vous perdez
le contrdle de I'appareil, le cable d'alimentation
électrique peut étre coupé ou entraing, votre
main ou votre bras pouvant alors entrer en con-
tact avec I'outil en rotation.

n) Ne déposez jamais I'appareil électrique avant
que l'outil ne soit complétement immobilisé.
L'outil en rotation peut entrer en contact avec la
surface sur laquelle I'appareil est déposé, ce qui
peut entrainer la perte de contréle de I'appareil
électrique.



0) Aprés le remplacement d'outils ou a I'issue
des réglages sur I'appareil, serrez a fond les
écrous des pinces de serrage, le mandrin ou tout
autre élément de fixation. Les éléments de fixa-
tion non fixés peuvent se dérégler de maniére
inattendue et entrainer la perte de contrdle de
I'appareil ; les composants non fixés en rotation
sont projetés de maniére violente.

p) Ne laissez jamais tourner I'appareil électrique
lorsque vous le portez. Vos vétements peuvent
étre entrainés en cas de contact fortuit avec
I'outil en rotation qui pourrait alors pénétrer dans
votre corps.

q) Nettoyez régulierement les ouies d'aération
de votre appareil électrique. Le ventilateur du
moteur attire la poussiére dans le carter de
I'appareil et une forte accumulation de pous-
siere métallique peut entrainer des dangers
électriques.

r) N'utilisez pas I'appareil électrique a proximi-
té de matériaux inflammables. Des étincelles
peuvent enflammer ces matériaux.

s) N'utilisez pas d'outils réclamant I'emploi de
liquides de refroidissement. L'utilisation d'eau
ou d'autres liquides de refroidissement peut
générer une électrocution.

Retour de manivelle et autres prescriptions
de sécurité correspondantes :

On appelle « retour de manivelle » la réaction
soudaine de I'appareil a la suite du coincement
ou du blocage de I'outil utilisé, tel qu'un disque de
meulage, plateau de poncage, brosse métallique,
etc.Le coincement ou le blocage entraine un arrét
soudain de I'outil en rotation. Ainsi, un appareil
électrique non controlé sera accéléré dans le sens
inverse du sens de rotation de I'outil utilisé.

Si p. ex. un disque de meulage se coince ou se
bloque dans la piece a usiner, I'aréte du plateau
qui pénétre dans la piece a usiner peut se trouver
en porte-a-faux et ainsi, se rompre ou entrainer
un retour de manivelle. Le disque de meulage se
déplace alors vers I'utilisateur ou s'en éloigne,

selon le sens de rotation du disque a I'endroit du
blocage. Ici, les disques de meulage peuvent aussi
se rompre.

Un « retour de manivelle » est la conséquence
d'une utilisation erronée ou incorrecte de
I'appareil électrique. Il peut étre évité par les me-
sures de précaution adaptées décrites ci-dessous.

a) Maintenez toujours fermement I'appareil
électrique et placez votre corps et vos bras dans
une position qui vous permette d'encaisser les
forces délivrées par le retour de manivelle.
L'utilisateur peut maitriser les forces de retour
de manivelle et de réaction grace a des mesu-
res préventives adaptées.

b) Faites preuve d'une prudence particuliere dans
les coins, sur les arétes vives; etc. Empéchez les
outils de rebondir sur les piéces a usiner et de se
coincer. L'outil en rotation a tendance a se coincer
sur les angles, les arétes vives ou lorsqu'il rebon-
dit sur la piéce a usiner. Ceci entraine une perte du
controle ou un retour de manivelle.

c¢) N'utilisez pas de lame de scie dentée. Ce type
d'outils entraine souvent un retour de manivelle
ou la perte du contrdle de I'appareil électrique.

d) Guidez toujours I'outil au sein du matériau dans
la méme direction que celle ol I'aréte de coupe
quitte le matériau (correspond a la méme direction
dans laquelle les copeaux sont éjectés). Le guidage
de I'outil électrique dans la mauvaise direction ent-
raine un déplacement incorrect de I'aréte de coupe
de I'outil hors de la piéce a usiner, ce qui attire
I'outil électrique dans cette direction d'avancement.

e) Fixez toujours solidement la piéce a usiner lors
de I'utilisation de limes rotatives, de disques de
trongonnage, de fraises a haute vitesse ou de
fraises en métal trempé. Ces outils se coincent
au moindre désalignement dans la gorge et peu-
vent entrainer un retour de manivelle. En régle
générale, un disque de trongonnage se brise lors
du coincement. Lors du coincement de limes ro-
tatives, de fraises a haute vitesse ou de fraises
en métal trempé, I'outil peut sauter hors de la
gorge et entrainer la perte du contréle de I'outil
électrique.
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Prescriptions particuliéres de sécurité pour
le meulage et le tronconnage :

a) Utilisez exclusivement les produits de meulage
homologués pour votre appareil électrique et pour
les applications recommandées. Exemple : ne
meulez jamais avec la surface latérale d'un disque
de trongonnage. Les disques de trongonnage sont
congus pour éroder le matériau avec l'aréte du
disque. Les contraintes latérales exercées sur ces
produits de meulage peuvent les briser.

b) Pour les tiges de meulage coniques et droites
avec filetage, utilisez uniquement des mandrins
de taille et de longueur adaptées, sans contre-
dépouille & I'épaulement. Les mandrins adaptés
réduisent le risque de rupture.

¢) Evitez le blocage du disque de trongonnage
ou une pression d'appui trop élevée. N'effectuez
aucune découpe trop profonde. Une surcharge
du disque de meulage accroit les contraintes qui
s'exercent dessus, ainsi que la probabilité d'un
coincement ou d'un blocage et ainsi, la possibi-
lité d'un retour de manivelle ou d'une rupture du
produit de meulage.

d) Evitez de placer la main dans la zone se trou-
vant en avant ou en arriére du disque de tron-
connage en rotation. Lorsque vous repoussez le
disque de trongonnage loin de votre main dans
la piéce a usiner, |'appareil électrique avec son
disque en rotation peut étre projeté directement
vers vous en cas de retour de manivelle.

e) Si le disque de trongonnage se coince ou que
vous devez interrompre le travail, arrétez I'appareil
et maintenez-le calmement jusqu'a ce que le
disque soit immobilisé. N'essayez jamais de retirer
de I'encoche un disque de trongonnage encore en
rotation, au risque de subir un retour de manivelle.
Déterminez et éliminez la cause du blocage.

f) Ne remettez pas I'appareil électrique en marche
tant qu'il se trouve encore dans la piéce a usiner.
Laissez le disque de trongonnage atteindre sa
pleine vitesse de rotation avant de poursuivre votre
découpe avec prudence. Autrement, le disque peut
se coincer, sauter violemment hors de la piéce a
usiner ou générer un retour de manivelle.
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g) Soutenez les plagues ou les pieces a usiner
de grande taille afin de réduire le risque de retour
de manivelle provoqué par un disque de tron-
gonnage coincé. Les pieces a usiner de grande
taille peuvent ployer sous leur propre poids. La
piéce a usiner doit étre soutenue des deux cotés
du disque de trongonnage, & proximité de la dé-
coupe comme de la bordure.

h) Soyez particulierement prudents pour les «
découpes en poche » dans des parois existan-
tes ou d'autres zones présentant une mauvai-
se visibilité. Le disque de trongonnage plongé
dans le matériau peut entrainer un retour de
manivelle en cas de découpe de conduites de
gaz ou d'eau, de cables électriques ou de tout
autre objet.

Prescriptions particuliéres de sécurité pour
les travaux avec brosses métalliques :

a)Notez que les brosses métalliques perdent
aussi des brins pendant I'utilisation habituel-
le. Ne surchargez pas les fils par une pression
d'appui trop élevée. Les fils de brosses projetés
dans les environs peuvent trés facilement péné-
trer a travers des vétements minces ou la peau.

b) Avant ['utilisation, laissez tourner les brosses
pendant au moins une minute & la vitesse de
travail. Veillez pendant cette période a ce que per-
sonne ne se trouve devant ou dans I'alignement
de la brosse. Des fils rompus de brosse peuvent
étre projetés pendant cette période de démarrage.

¢) Orientez toujours les brosses en rotation loin
de vous ! Lors du travail avec ces brosses, de
petites particules ou morceaux minuscules de
fil peuvent étre projetés a haute vitesse et pé-
nétrer dans la peau.

Pour une utilisation dans un endroit ﬁ
sec uniqguement

Mettez de lunettes de protection!

Ne pas éliminer cet appareil avec
les déchets domestiques !

Appareil d'indice de protection Il @



1 Légende (lll. 1) :

1. Interrupteur MARCHE - ARRET

2.Bouton de régulateur de la vitesse de
rotation

3. Etrier de I'appareil

4. Cordon de raccordement

5. Boitier moteur

6. Bouton de verrouillage

7.Ecrou-chapeau avec pinces de serrage en
acier

8. Fixation avec ajustement 20 mm

2 Description de I’appareil :

Le Micromot 203/E est idéal pour le pointage, le
fraisage, le rectifiage, le polissage, le brossage,
le dérouillage, la gravure, le ciselage et la
séparation et c'est un appareil compact, siir
tout en restant performant et donc le premier
choix pour les électroniciens, les modeleurs,
les mécaniciens-ajusteurs, les fabricants de
bijoux , les opticiens, les professionnels des
arts décoratifs ainsi que pour la construction
mécanique et de moules. La pleine flexibilité
dans le choix des matériaux a usiner est
garantie : notre large palette, bien connue,
d'outils les plus divers en est le garant. Usinage
de métaux, de métaux non-ferreux, de verre, de
bois, de minerais, de céramique, de pierre et
bien plus : aucun probléme !

Un moteur a courant continu et a aimant
permanent soigneusement équilibré et d'un
fonctionnement extrémement calme assure
une couple de serrage suffisant et, associé a
un réglage électrique de précision, une vitesse
adaptée au travail pour I'outil utilisé.

La broche meulée et le logement a pinces de
serrage sont a roulement a billes de précision
permettant une précision trés élevée, une
longue durée de vie et un fonctionnement
calme.

L'élément de serrage est formé de pinces de
serrage de haute qualité triplement fendues : il
permet ainsi un serrage fiable et parfaitement

centré de petites tiges. Les meilleures
conditions pour une parfaite concentricité et
donc un résultat propre !

Pour profiter de tous ces avantages et guider
I'appareil avec précision et sans fatigue, la
partie avant du Micromot 230/E posséde un
composant souple trés ergonomique et bien
maniable. On peut ainsi guider |'appareil sans
probleme avec deux doigts.

Il a été pensé également pour une utilisation
avec nos supports de percage ou des
accessoires semblables : a cet effet, le
Micromot 230/E propose I'adaptateur 20 mm
bien connu.

3 Contenu de la livraison :

1 ex. Micromot 230/E

1 ex. Manuel d’utilisation et prescriptions
de sécurité

1 jeu pinces de serrage en acier (1-1,5-2
-2,4-3¢et3,2mm)

4 Caractéristiques techniques :

Appareil :

Longueur : env. 230 mm

Poids (sans cable) : env.:270 g

Collet de broche : 020 mm.

Moteur :

Vitesse : 6000 ou 22000 t/min
Tension : 230V

Puissance absorbée : env. 80 W

Fonctionnement bref : KB 5 min
Niveau de bruit : <70dB (A)
Vibrations : <2,5m/s?

A noter que les mesures acoustiques et vibra-
toires, en particulier, ont été effectuées avec des
outils interchangeables Proxxon. Lutilisation
de produits d’autres fabricants ne permet pas
de garantir le respect de ce qui est affirmé ici !
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5 Mise en service :

A I'état de livraison, le Micromot 230/E peut
déja étre utilisé. A part le serrage de I'outil,
aucune mise en service particuliere n'est
nécessaire.

Avant de travailler avec I'appareil et les outils,
vérifier & chaque fois I'absence de dommages
apparents !

Toujours veiller a votre sécurité.

Malgré ses dimensions compactes, le Micromot
230/E est un outil électrique qui présente un
certain potentiel de danger. S'assurer, lors
du controle de I'appareil, lors des travaux de
nettoyage ou lors du remplacement de I'outil,
que le connecteur d'alimentation réseau est
toujours débranché !

Attention :

o Ne pas travailler sans lunettes de protection.
e Porter un masque protecteur en cas de for-
tes poussiéres ou de poussiéres toxiques.

e Ne jamais appuyer le bouton de verrouillage

tant que I'appareil est en marche.

e En fonction de la taille de la pince de ser-
rage, le diamétre de queue des outils inter-
changeables ne doit pas dépasser 3,2 mm.

o Serrer les outils interchangeables aussi court
que possible. Veiller a ce que la partie saillante
de la queue de I'outil ne dépasse pas 30 mm
par rapport & la pince de serrage. Les tiges
dépassant beaucoup se plient facilement et
peuvent nuire a la qualité de la concentricité.

e N'utiliser en aucun cas des outils interchan-
geables avec une longueur de mandrin de
plus de 55 mm !

e Lors de I'utilisation de pinces de serrage, tou-
jours veiller a ce que la pince de serrage et
Tloutil utilisé aient le méme diamétre de queue !
Le mandrin de I'outil doit étre logé dans la pince
de serrage de maniere qu'il soit serré et sir !

e Ne pas travailler avec des outils interchan-
geables endommagés, tordus ou usés !
Veiller a I'état impeccable des outils. Les
outils endommagés ou usés peuvent se
casser, pouvant ainsi blesser !

e Pour conserver les outils interchangeables,
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veiller a ce qu'ils soient protégés contre les
endommagements de fagon fiable !

e Ce n’est pas l'intensité de la force de pres-
sion mais une vitesse de rotation correcte
et réguliere qui fournit une puissance de
meulage élevée.

e Normalement, les outils interchangeables
avec un diametre plus petit nécessitent un
plus grand nombre de tours que ceux avec
un diamétre plus grand.

o Attention : respecter impérativement la vites-
se maximale admissible de I'outil interchange-
able ! En cas de dépassement de la vitesse
maximale admissible, I'outil peut se casser.
Les pieces volantes peuvent provoquer des
dommages et des blessures graves !

5.1 Mise en place de I'outil (illustration 2)

A la sortie de I'usine, la pince de serrage
adaptée aux outils ayant un diamétre de tige de
2,4 mm est insérée dans le logement de pince
de serrage de la broche. Il s'agit du diamétre
privilégié des outils Proxxon.

Veiller & toujours utiliser la pince de serrage
adaptée avec le bon diametre de tige. Ne
jamais utiliser les outils dont le diameétre de tige
ne correspond pas au diamétre intérieur de la
pince de serrage.

Ne pas trop serrer I'écrou-chapeau lorsqu'une
pince de serrage sans outil se trouve dans la
broche.

Serrer les outils utilisés aussi court que
possible. Les tiges dépassant beaucoup se
plient facilement et peuvent nuire a la qualité
de la concentricité.

Attention :
Retirer le connecteur d'alimentation réseau !

1.Appuyer sur le bouton de blocage 1.

2. Tourner Iégérement la broche avec I'écrou-
chapeau 2 et tout en appuyant en méme
temps sur le bouton de blocage jusqu'a
celui-ci s'enclenche dans I'encoche de la
broche.

3. Desserrer |'écrou-chapeau.

4. Retirer éventuellement I'outil 3 et en
introduire un autre dans le trou de la pince
de serrage.



5.Serrer |'écrou-chapeau 2, bouton de
blocage enfoncé.

5.2 Remplacement des pinces de serrage
(illustr. 3) :
Attention :

Retirer le connecteur d'alimentation réseau !

1. Appuyer sur le bouton de blocage 1.

2. Tourner légérement la broche avec I'écrou-
chapeau 2 et tout en appuyant en méme
temps sur le bouton de blocage jusqu'a
celui-ci s'enclenche dans I'encoche de la
broche.

3. Dévisser I'écrou-chapeau 2.

4.Remplacer la pince de serrage 3.

5. Visser |'écrou-chapeau 2, bouton de blocage
enfoncé.

5.3 Travailler avec I’appareil :

Attention :

Ne pas travailler sans lunettes de protection.
Ne pas travailler avec des meules
endommagées ou des tiges pliées.

Ne pas oublier :

Ce n'est pas une force de pression élevée mais
une vitesse de rotation correcte et réguliére qui
fournit une puissance de meulage élevée.

Pour le choix de la vitesse, la régle de base est
la suivante :

petite fraise / tige = vitesse élevée,

grande fraise / tige = vitesse basse.

Attention :

Lors des travaux, bien assurer la piéce.
Cela permet non seulement un travail plus
agréable et plus efficace mais réduit aussi le
risque d'éjection de la piece. Attention : Risque
de blessure en cas d'éjection de la piece !
Utiliser un étau ou un dispositif de serrage
adapté pour maintenir la piéce.

Attention :

Eviter impérativement les chocs en retour
de I'outil électrique.

Pex., par

 une vitesse non adaptée au travail

 un choix d'un mauvais outil

o une force de pression élevée

e une piece mal serrée

e une inattention pendant le travail

I'outil peut se coincer, s'accrocher et se bloquer.
Ici, le couple de réaction peut provoquer une
accélération incontrolée de I'outil électrique
ou de la piéce, ce qui est susceptible de
mettre en danger son utilisateur. Il faut donc
éviter impérativement cette situation. Ne pas
oublier non plus que les outils électriques
peuvent également se briser et ses piéces étre
éjectées, ce qui représente un danger. Risque
de blessure !

Choix de la vitesse :

Ce n'est pas une force de pression élevée mais
une vitesse de rotation correcte et réguliére qui
fournit une puissance de meulage élevée.

Pour le choix de la vitesse, la régle de base est
la suivante :

petite fraise / tige = vitesse élevée,

grande fraise / tige = vitesse hasse.

1. Mettre I'appareil en marche par
I'interrupteur (illustr. 1) et régler la vitesse
de rotation correspondant au travail a I'aide
du bouton 2.

2.L'illustration 4 montre deux possibilités
typiques de tenue du MICROMOT 230/E.
Lors des travaux, veiller a bien tenir
I'appareil pour pouvoir contrdler la
rotation de I'outil. Ne pas couvrir les fentes
d'aération ! En cas de surchauffe, mettre
I'appareil hors service et laisser refroidir
quelques minutes.

5.4 Maintenance, nettoyage et entretien

Attention :

retirer le connecteur d’alimentation réseau
avant d’entamer tout travail de réglage,
d’entretien ou de réparation !

Nota :

Lors de travaux avec du bois, la poussiere salit
les appareils. Il convient donc de bien les entre-
tenir. Pour lui conserver toute sa longévité, netto-
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yer toutefois I'appareil aprés chaque utilisation
avec un chiffon doux ou un pinceau.

A cet effet, utiliser un savon doux ou tout autre
produit nettoyant adapté. Eviter les solvants
et autres produits de nettoyage contenant de
I'alcool (p. ex. essence, alcools de nettoyage,
etc.) car ils pourraient attaquer les parties en
plastique de I'appareil.

Toujours veiller a ce que les ouvertures
nécessaires au refroidissement du moteur
soientexemptesdepoussiéreetd'encrassement.

Accessoires :

Pour des informations plus précises sur les ac-
cessoires, demander notre catalogue Appareils
aupres de I'adresse indiquée a la derniére page
des informations de garantie.

Voici une remarque générale :

Les outils interchangeables Proxxon sont congus
pour travailler avec nos engins et sont, par con-
séquent, parfaits pour I'utilisation avec ceux-ci.

En cas d’utilisation d’outils interchangeables
d’autres fabricants, nous déclinons toutes re-
sponsabilités quant a leur fonctionnement siir
et correct !

Attention :

Le cable d’alimentation ne doit étre échangé
que par le service SAV Proxxon ou un profes-
sionnel qualifié !

5.5 Elimination :

Ne pas éliminer I'appareil avec les déchets
domestiques ! L'appareil contient des matériaux
qui peuvent étre recyclés. Pour toute question a
ce sujet, priere de s'adresser aux entreprises
locales de gestion des déchets ou toute autre
régie communale correspondante.
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6 Déclaration de conformité CE

Nom et adresse du fabricant :
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Désignation du produit : Perceuse et
fraiseuse
Micromot 230/E

Référence : 28440

Nous déclarons en toute responsabilité que
ce produit est conforme aux directives et
documents normatifs suivants :

Directive européenne relative a la
compatibilité électromagnetiqué
2014/30/UE

DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2 /11.2014

DIN EN 61000-3-2 / 03.2015

DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

Directive européenne relative aux
machines 2006/42/CE

DIN EN 60745-1/01.2010

DIN EN 60745-2-23 / 11.2013

Date : 24.04.2016

Jorg Wagner

PROXXON S.A.

Secteur d’activités Sécurité des appareils

Le responsable de la documentation CE est
identique au signataire.




@ Traduzione delle istruzioni per
I'uso originali
Proxxon - Micromot 230/E

Gentile cliente!

Tenere le presenti istruzioni e le avvertenze di
sicurezza sempre a portata di mano.

Usare I'apparecchio solo se si & in possesso
di conoscenze precise e nel rispetto di quanto
riportato nelle presenti istruzioni e le avvertenze
di sicurezza!

Cio & necessario da un lato per un funzionamento
aregola d'arte e facilita dall’altro per conoscere
I"apparecchio e le sue funzioni.

Proxxon non si assume alcuna responsabilita
in caso di malfunzionamento dell’apparecchio
in caso di:

e utilizzi non corrispondenti all’uso previsto,

e altri impieghi non riportati nelle presenti
istruzioni,

e riparazioni eseguite in modo improprio,

e inosservanza delle norme di sicurezza.

e Influssi esterni non attribuibili al produttore

Per tutti gli interventi di riparazione e di
manutenzione consigliamo di utilizzare solo
pezzi di ricambio originali PROXXON.
Far esequire gli interventi di riparazione solo da
personale specializzato e qualificato!

Nota: Tutte le informazioni riportate nelle
presenti istruzioni per I'uso, in particolare i dati
tecnici, corrispondono allo stato al momento
della stampa.

A fronte di progressi tecnologici, ci riserviamo
il diritto di apportare modifiche. Vi auguriamo
sin d’ora buon lavoro con questo apparecchio.

Avvertenza:
Avvertenze di sicurezza per tutte
le applicazioni. Avvertenze di sicu-
rezza comuni per levigare, levigare

con carta vetrata, lavorare con spaz-
zole di metallo, lucidare, fresare e troncare:

a. Questo utensile elettrico deve essere utilizza-
to come levigatore, levigatore con carta vetrata,
spazzola di metallo, lucidatore, per fresare e
come troncatrice. Rispettare tutte le avvertenze
di sicurezza, le istruzioni, le figure ed i dati che
si ricevono con I'apparecchio. Linosservanza
delle seguenti avvertenze puo determinare
scosse elettriche, fuoco e/o gravi lesioni.

b.Non utilizzare alcun accessorio non previsto
dal produttore specificamente per questo uten-
sile elettrico. Solo perché & possibile fissare
I'accessorio all'utensile elettrico non significa
che I'uso & sicuro.

c.ll numero di giri consentito dell’utensile
d’impiego deve essere almeno talmente alto
quando il numero di giri massimo indicato
sull'utensile elettrico. L'accessorio che gira pil
rapidamente a quanto consentito puo rompersi
ed essere lanciato nell’ambiente.

d. Il diametro esterno e lo spessore dell’utensile
devono corrispondere alle indicazioni dell
utensile elettrico. Gli utensili con delle misure
errate non possono essere protetti o controllati
correttamente.

e. Le mole, i rulli di levigatura o altri accessori de-
vono essere adatti ad essere montati sul mandri-
no o la pinza di serraggio dell’utensile elettrico. Gli
utensili che non possono essere montati corret-
tamente sull'alloggiamento dell'utensile elettrico
girano in modo irregolare, vibrano molto forte e
possono determinare la perdita del controllo.

f. Mole, cilindri di levigatura, utensili di taglio o alt-
ri accessori montati sul mandrino, devono essere
inseriti completamente nella pinza di serraggio o il
mandrino di bloccaggio. La "sporgenza” o la parte
libera del mandrino tra corpo di levigatura e pinza
di serraggio 0 mandrino di bloccaggio deve esse-
re minima. Nel caso in cui il mandrino non venga
teso bene o il corpo di levigatura si trova troppo in
avanti, si potrebbe svitare I'utensile di impiego ed
essere lanciato a forte velocita.

g.Non usare alcun utensile danneggiato. Control-
lare prima di ogni utilizzo gli utensili e le mole ed
accertarsi che non siano danneggiati e che non
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presentino crepe, che non siano usurati e che le
spazzole non presentino dei fili staccati o rotti. Nel
caso in cui I'utensile elettrico o I'utensile d’'uso
cada, verificare se si sia danneggiato o usare un
utensile integro. Una volta controllato ed inserito
I'utensile d’uso, tenersi lontano con altre persone
dal livello dell’utensile in rotazione e far funziona-
re I'apparecchio per un minuto al numero di giri
massimo. Gli utensili danneggiati nella maggior
parte dei casi si rompono in questa fase di test.

h. Limite di esposizione e mezzi per la protezione
personale: Usare in base all'utilizzo una protezione
per il viso, per gli occhi o occhiali di protezione. Se
necessario indossare anche una mascherina, una
protezione per I'udito, guanti di protezione o un
grembiule speciale che trattiene piccole particelle
di levigatura e di materiale. Gli occhi devono esse-
re protetti dal lancio di corpi estranei che si vengo-
no acreare durante i diversi utilizzi. La mascherina
antipolvere e di protezione delle vie respiratorie
deve filtrare la polvere durante la fase di utilizzo.
Qualora I'utente sia esposto prolungatamente ad
un livello di rumorosita elevato & possibile che si
perda |'udito.

i. Accertarsi che le altre persone mantengano una
distanza di sicurezza dall’area di lavoro. Tutti colo-
ro che accedono all’area di lavoro devono indos-
sare |'equipaggiamento di protezione personale.
Possono essere lanciati pezzi rotti del pezzo da
lavorare e dell’'utensile e provocare lesioni anche
all’esterno dell’area di lavoro diretta.

j. Afferrare I'apparecchio solo dalle impugnature
isolate quando si eseguono dei lavori durante i
quali I'utensile possa toccare cavi elettrici nascos-
ti o il proprio cavo di alimentazione. Il contatto con
un cavo sotto tensione pud mettere in tensione
anche parti metalliche dell'apparecchio e deter-
minare una scossa elettrica.

k. All'awio tenere ben saldo in mano I'utensile
elettrico. Accelerando al numero di giri massimo,
il momento di reazione del motore potrebbe far si
che l'utensile elettrico si giri.

I. Se possibile, usare dei morsetti per fissare il
pezzo da lavorare. Durante I'utilizzo non tenere
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mai in una mano il pezzo da lavorare e nell'altra
I'utensile elettrico. Serrando i piccoli pezzi da
lavorare si hanno le mani libere per un miglior
controllo dell'utensile elettrico. Quando si separa-
no pezzi da lavorare tondi come tasselli di legno,
aste o tubi, questi tendono a scivolare e pertanto
I'utensile di impiego potrebbe essere lanciato sul
vostro corpo.

m. Tenere il cavo di collegamento lontano da uten-
sili rotanti. Se si perde il controllo sull’apparecchio,
il cavo puo essere tranciato o afferrato e la propria
mano o braccio spinta nell'utensile rotante.

n. Non depositare I'utensile elettrico se non si
sia fermato completamente I'utensile d’impiego.
Lutensile rotante potrebbe toccare la superficie di
appoggio e di conseguenza si potrebbe perdere il
controllo sull'utensile elettrico.

0. Dopo la sostituzione degli utensili di impiego o
le regolazioni sull'apparecchio, stringere forte il
dado della pinza di serraggio, il mandrino di bl-
occaggio o qualsiasi altro elemento di fissaggio.
Gli elementi di fissaggio staccati si potrebbero
spostare inavvertitamente e determinare la perd-
ita del controllo; i componenti rotanti non fissati
vengono lanciati con forza.

p.Non mettere in funzione I'utensile elettrico
durante il trasporto. Il proprio abbigliamento
potrebbe impigliarsi nell'utensile rotante il quale
potrebbe procurare delle ferite al corpo.

q. Pulire regolarmente le prese d’aria dell’'utensile
elettrico. La ventola del motore attira polvere
nell'alloggiamento ed un forte accumulo di polve-
re metallica puo provocare rischi elettrici.

r. Non usare I'utensile elettrico vicino a materiali
infiammabili. Le scintille potrebbero far incendiare
questi materiali.

s. Non usare utensili d’uso che richiedono
I'impiego di refrigeranti liquidi. L'utilizzo di acqua
o altri refrigeranti liquidi pud provocare scosse
elettriche.



Rinculo e relative avvertenze di sicurezza:

Il rinculo & una reazione improvvisa in seguito
ad un utensile rotante intermittente o bloccato
quale la mola, il nastro abrasivo, la spazzola di
metallo ecc. Un’intermittenza o un blocco deter-
minano un arresto brusco dell'utensile rotante. In
questo modo un utensile elettrico non controllato
viene accelerato contro la direzione di rotazione
dell'utensile d’uso.

Se ad es. una mola batte o & bloccata nel pezzo
da lavorare, il bordo della mola che si inserisce
nel pezzo da lavorare potrebbe bloccarsi e rom-
pere la mola o provocare un rinculo. La mola si
awvicina o si allontana quindi verso I'operatore in
base al senso di rotazione della mola sul punto di
bloccaggio. Le mole in questo caso si potrebbero
anche rompere.

Un rinculo & la conseguenza di un uso errato 0 im-
proprio dell’'utensile elettrico. Questo pud essere
impedito con delle misure cautelari adatte come
descritto di seguito.

a.Reggere bene I'utensile elettrico e portare il
proprio corpo e le proprie braccia in una posizione
in cui poter resistere a dei rinculi. L utilizzatore puo
essere in grado di controllare le forze di rinculo
con delle misure cautelari adatte.

b. Lavorare in modo particolarmente attento vi-
cino ad angoli, bordi taglienti ecc. Impedire che
gli utensili shattano o si blocchino nel pezzo da
lavorare. L'utensile rotante tende a bloccarsi negli
angoli, su bordi taglienti 0 quando shatte. Cio de-
termina una perdita del controllo o un rinculo.

c¢. Non usare alcuna mola dentata. Simili utensili
Spesso provocano un rinculo o la perdita del cont-
rollo sullutensile elettrico.

d. Condurre I'utensile di impiego sempre nella
stessa direzione nel materiale in cui il bordo di
taglio lascia il materiale (corrisponde alla stessa
direzione con cui vengono estratti i trucioli). Con-
durre ['utensile elettrico nella direzione errata de-
termina una rottura del bordo di taglio dell'utensile
dal pezzo da lavorare, in questo modo I'utensile
elettrico viene tirato in questa direzione di avanza-
mento.

e. Serrare sempre il pezzo da lavorare quando si
utilizzano lime rotanti, mole, frese ad elevata ve-
locita o frese per metalli duri. Gia con una leggera
piegatura nella scanalatura questi utensili si bloc-
cano e possono causare un rinculo. Nel caso in cui
la mola si blocchi, solitamente si rompe. Quando
si bloccano lime rotanti, frese ad elevata velocita
o frese per metalli duri, potrebbe saltare I'inserto
dell'utensile dalla scanalatura e determinare la
perdita del controllo dell'utensile.

Avvertenze di sicurezza speciali sulla leviga-
tura e la troncatura:

a. Usare per I'utensile elettrico solo mole omolo-
gate e solo per I'utilizzo consigliato. Esempio: Non
levigare mai con la superficie laterale di una mola
per troncare. Le mole per troncare sono indicate
per I'asportazione di materiale con il bordo della
mola. Lesercizio di una forza laterale su queste
mole puo distruggerle.

b. Per spine di levigatura a cono e diritti con filet-
tatura, usare solo mandrini non danneggiati delle
giusta dimensione e lunghezza, senza taglio sulla
spalla. | mandrini adatti prevengono la possibilita
di rottura.

c. Evitare un bloccaggio della mola troncatrice
0 una pressione di contatto troppo elevata. Non
eseguire alcun taglio eccessivamente profondo.
Una sollecitazione eccessiva della mola aumenta
la sua sollecitazione e la possibilita di piegature o
bloccaggio e pertanto la possibilita di un rinculo o
di una rottura del corpo della mola

d. Evitare con la vostra mano la zona davanti e
dietro la mola rotante. Spostando la mola nel
pezzo da lavorare, in caso di rinculo I'utensile
elettrico potrebbe essere lanciato direttamente
sull’operatore con la mola ancora rotante.

€. Se lamola & bloccata o si interrompono le ope-
razioni, spegnere I'apparecchio e tenerlo fermo
fino a quando la mola non si sia completamente
fermata. Non tentare mai di estrarre la mola anco-
ra rotante dal taglio altrimenti si pud verificare un
rinculo. Rilevare e risolvere la causa del rinculo.
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f. Non riattivare I'utensile elettrico fino a quando
si trova nel pezzo da lavorare. Far raggiungere alla
mola prima il numero di giri pieno prima di proce-
dere con cautela con il taglio. Altrimenti la mola
potrebbe piegarsi, saltare dal pezzo da lavorare o
determinare un rinculo.

g.Sostenere le lastre o altri pezzi da lavorare
grandi per ridurre il rischio di un rinculo a causa di
una mola bloccata. | pezzi da lavorare grandi pos-
sono piegarsi sotto il loro stesso peso. Il pezzo da
lavorare deve essere sostenuto sui due lati della
mola. Sia nelle vicinanze del taglio che sul bordo.

h. Prestare particolare attenzione nel caso di , ,tag-
lia borsa" in pareti esistenti o altre zone non pre-
vedibili. La mola immersa in caso di taglio di tubi
di gas 0 acqua, cavi elettrici o altri oggetti possono
provocare un rinculo.

Avvertenze di sicurezza specifiche per i lavori
con spazzole metalliche:

a. Considerare che la spazzola metallica anche
durante I'uso comune perde pezzi di metallo. Non
sollecitare troppo i fili di metallo con una pressione
di contatto troppo elevata. | pezzi di metallo lanci-
ati possono penetrare facilmente I'abbigliamento
e/o la pelle.

b.Prima dell'uso far funzionare le spazzole per
almeno un minuto a velocita di lavoro. Accertar-
si durante questo periodo di tempo che nessuna
persona si trovi davanti o sulla stessa linea della
spazzola. Durante il tempo di awio potrebbero
staccarsi dei pezzi di filo di ferro.

c. Allontanare da se la spazzola rotante! Quando si
lavora con queste spazzole, potrebbero staccarsi
ad elevata velocita piccoli pezzi di ferro ed infilt-
rarsi nella pella.

Uso consentito solo in ambienti asciutti ﬁ
Indossare degli occiali di protezione! @
Classe di protezione Il - apparecchio @
Non smaltire I'apparecchio insieme E
ai rifiuti domestici!
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1 Legenda (Fig. 1):

1.Interruttore ON-OFF

2. Pulsante di regolazione numero di giri

3. Staffa apparecchio

4.Cavo di collegamento

5.Alloggiamento motore

6. Tasto di bloccaggio

7.Dado a risvolto con pinze di serraggio in
acciaio

8. Dado alloggiamento con passo da 20 mm

2 Descrizione dell’apparecchio:

Micromot 230/E & un prodotto ideale per la
perforazione di precisione, fresare, rettificare,
levigare, spazzolare, per rimuovere la ruggine,
incidere, cesellare e separare ed & pertanto un
apparecchio compatto, leggero, ma ciononostante
potente di prima scelta per elettrotecnici, modellisti,
meccanici di precisione, produttori di gioielli, ottici,
attivita di artigianato e per la costruzione di utensili
e forme. Si garantisce la piena flessibilita nella
scelta dei materiali da trattare: di cio garantisce la
nostra vasta gamma di utensili di diverso tipo. La
lavorazione di metalli, metalli non ferrosi, vetro,
legno, minerali, ceramica, pietra e molto altro
ancora non rappresentano piti alcun problema!

Un motore a corrente continua con magnete
permanente  accuratamente  tarato  ed
estremamente  silenzioso  garantisce  un
momento di coppia elevato insieme alla
regolazione elettronica di precisione per un
numero di giri adeguato per I'utensile impiegato.

Il mandrino levigato con I'alloggiamento delle
pinze di serraggio e dotato di cuscinetti di
precisione per ottenere il massimo in termini di
precisione, lunga durata e silenziosita.

Come dispositivo di serraggio si impiegano
delle pinze di serraggio di elevata qualita a tre
incisioni: in questo modo & possibile serrare
anche piccoli alloggiamenti in modo affidabile
e centrato. | migliori presupposti per una
concentricita di prima classe e pertanto un
risultato pulito!



Per poter sfruttare tutti questi vantaggi e poter
usare |'apparecchio in modo fine e preciso,
nella parte anteriore del Micromot 230/E &
presente un componente morbido di presa: In
questo modo |'apparecchio puo essere guidato
senza stancarsi con sole due dita. Si & pensato
anche all'impiego con i nostri supporti a
colonna o accessori simili: A tal fine il Micromot
230/E ¢ dotato del noto passo da 20 mm.

3 Dotazione:

1 pz. Micromot 230/E

1 pz. Istruzioni per I'uso ed avvertenze di
sicurezza

1 Set Pinze di serraggio di acciaio (1 - 1,5 -
2-2,4-3¢3,2mm)

4 Dati tecnici:

Apparecchio:

Lunghezza: ca. 230 mm
Peso (senza cavo): ca.270g
Collo del mandrino: @ 20 mm
Motore:

Numero di giri: 6000 fino a 22000/min
Tensione: 230V
Corrente assorbita:  ca. 80 W
Funzionamento

temporaneo: KB 5 min
Rumorosita: <70dB (A)
Vibrazione: <2,5m/s?

Si prega di considerare che in particolare le misu-
razioni del livello di rumorosita e delle vibrazioni
sono stati eseguiti con utensili Proxxon. In caso di
utilizzo di marchi diversi, non possiamo garantire
il rispetto di quanto riportato!

5 Messa in funzione:

Il Micromot 230/E alla consegna & gia pronto
all'uso. Oltre al serraggio degli utensili non sono
necessarie ulteriori operazioni particolari.
Prima di procedere con un intervento si prega
di accertarsi sempre che |'apparecchio e gli
utensili non presentino danni evidenti!

Prestare sempre attenzione alla propria
sicurezza!

Nonostante la sua compattezza il Micromot
230/E & un utensile elettrico potenzialmente
pericoloso. Accertarsi che durante il controllo
dell’apparecchio, interventi di pulizia o la
sostituzione degli utensili e/o delle pinze di
serraggio la spina di rete sia sempre staccata!

Attenzione:

e Non lavorare senza indossare lenti di protezione.

e In presenza di polvere in quantita notevole o
nociva per la salute indossare una maschera
di protezione.

o Non premere mai il pulsante di blocco quando
I'apparecchio é in funzione.

e Gli utensili di impiego in base alla grandezza
delle pinze di serraggio possono avere un dia-
metro del corpo di max. 3,2 mm.

e Serrare gli utensili d'impiego quanto pit breve

possibile. Accertarsi che la sporgenza del corpo

dell'utensile dalla pinza di serraggio non sia su-
periore a 30 mm. | corpi lunghi che fuoriescono

i piegano facilmente e provocano una cattiva

concentricita.

Non utilizzare in alcun caso utensili con una

lunghezza dell'alberino superiore a 55 mm!

Quando si utilizzano pinze di serraggio, ac-

certarsi sempre che la pinza di serraggio e

I'utensile impiegato presentino lo stesso dia-

metro del corpo! L'alberino dell'utensile deve

essere posizionato saldamente ed in modo
sicuro nella pinza di serraggio!

Non lavorare mai con utensili danneggiati,

piegati o usurati! Accertarsi che gli utensili

siano sempre in uno stato perfetto! Gli uten-

sili danneggiati o usurati possono rompersi e

causare lesioni!

Per la conservazione degli utensili, si prega di

accertarsi che siano protetti da qualsiasi tipo

di danneggiamento!

Una rettifica adeguata é possibile ottenerla im-

postando un numero di giri adeguato ed uni-

forme e non esercitando una forte pressione!

Tendenzialmente vale quanto segue: Gli uten-

sili di impiego con un diametro piccolo ne-

cessitano dei numeri di giri elevati rispetto a

quelli con un diametro grande.
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e Attenzione: Rispettare assolutamente il
numero di giri massimo consentito dell'
utensile! Quando si supera il numero di giri mas-
simo consentito, I'utensile si potrebbe rompere. Il
lancio di pezzi puo causare danni e lesioni gravi!

5.1 Inserimento degli utensili (Fig. 2)

Di serie nell'alloggiamento del mandrino
¢ inserita I'apposita pinza di serraggio per
utensili con un diametro da 2,4 mm. Questo
¢ il diametro preferito per gli utensili Proxxon.
Accertarsi di usare sempre la pinza di serraggio
adatta con il diametro del corpo corretto! Non
usare mai utensili in cui il diametro del corpo
non corrisponde al diametro interno della pinza
di serraggio!

Non stringere il dado a risvolto quando la pinza di
serraggio € inserita nel mandrino senza utensile!
Serrare gli utensili di impiego il pil corto
possibile. | corpi lunghi che fuoriescono si
piegano faciimente e provocano una cattiva
concentricita.

Attenzione:
Tirare la spina di rete!

1.Premere il tasto di bloccaggio 1

2.Serrare leggermente il mandrino con il
dado a risvolto 2 e premere
contemporaneamente il tasto di bloccaggio
fino a quando questo non si inserisce nella
cavita del mandrino.

3.Svitare il dado a risvolto

4.Rimuovere I'utensile 3 ed introdurre event.
un nuovo utensile nel foro della pinza di
serraggio

5. Stringere il dado a risvolto 2 tenendo
premuto il tasto di bloccaggio.

5.2 Sostituzione delle pinze di serraggio
(Fig. 3)
Attenzione:
Tirare la spina di rete!

1.Premere il tasto di bloccaggio 1
2.Serrare leggermente il mandrino con il
dado a risvolto 2 e premere
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contemporaneamente il tasto di bloccaggio
fino a quando questo non si inserisce nella
cavita del mandrino.

3.Svitare il dado a risvolto 2

4. Sostituire la pinza di serraggio 3

5. Avvitare il dado a risvolto tenendo premuto
il tasto di bloccaggio

5.3 Lavorare con I’apparecchio

Attenzione:

Non lavorare senza indossare lenti di
protezione.

Non lavorare con mole su perni danneggiate
o aste piegate.

Nota: Unarettifica adeguata é possibile ottenerla
impostando un numero di giri adeguato ed uni-
forme e non una pressione di contatto elevata.
Per la scelta della velocita esiste la seguente
regola:

Piccole fresatrici / perni = numero di giri
elevato,

Grande fresatrice / perni = numero di giri
basso.

Attenzione:

Mentre si lavora, bloccare il pezzo da
lavorare!

In questo modo si lavora non solo meglio, ma si
riduce anche il rischio che il pezzo da lavorare
possa essere lanciato! Nota: In questo caso il
rischio di lesioni & elevato! Usare una morsa o
un dispositivo di serraggio adatto per bloccare
il pezzo da lavorare!

Avvertenza:
Evitare il rinculo dell'apparecchio elettrico!

Ad es.

e con il numero di giri non corretto

e scelta dell'utensile elettrico errato

e una pressione di contatto troppo elevata

® un pezzo da lavorare non serrato corretta
mente

e distrazione durante il lavoro



I'utensile si potrebbe fermarsi, agganiarsi e
bloccarsi. In questo caso con il momento di
reazione si potrebbe verificare un‘accelerazione
incontrollata dell'utensile elettrico o del pezzo
da lavorare che per I'operatore potrebbe
essere pericoloso! Pertanto questo stato di
funzionamento deve essere assolutamente
evitato. Non dimenticare che anche gli utensili
possono spezzarsi e che possono rappresentare
un pericolo! Pericolo di lesioni!

Selezione del numero di giri:

Una rettifica adeguata & possibile ottenerla
impostando un numero di giri adeguato ed
uniforme e non una pressione di contatto elevata.

Per la scelta della velocita esiste la seguente
regola:

Piccole fresatrici / perni = numero di giri
elevato, Grande fresatrice / perni = numero di
giri basso.

1. Azionare I'apparecchio con I'interruttore 1
(Fig. 1) e regolare il numero di giri con il tasto
2 in base al lavoro che deve essere eseguito.

2.Fig. 4 mostra due usi tipici del MICROMOT
230/E. Tenere durante i lavori una presa sicura
per condurre |'utensile rotante in modo
controllato. Non coprire la presa d'aria! In caso
di surriscaldamento, speg nere I'apparecchio
e farlo raffreddare per qualche minuto.

5.4 Manutenzione, cura e pulizia

Attenzione:

Prima dell'attivazione, manutenzione o
riparazione estrarre la spina di rete!

Avvertenza:

Qualsiasi apparecchio a contatto con il legno si
sporca di polvere. la cura pertanto & indispensabile.
Tuttavia per garantire una lunga durata
dell'apparecchio & necessario dopo ogni impiego
pulirlo con un panno morbido o un pennello.

Per tale operazione & possibile usare del sapone
delicato o un altro detergente adatto. Evitare solventi
0 detergenti contenenti alcool (ad es. benzina,
alcool detergenti ecc.) poiché potrebbero attaccare
il rivestimento in plastica dell’alloggiamento.

Le aperture per il raffreddamento del motore
devono essere sempre prive di polvere ed impurita.

Accessori: Per maggiori informazioni sui nostri
accessori, si prega di richiedere il nostro cata-
logo scrivendo all'indirizzo riportato all'ultima
pagina della garanzia.

In generale si prega di rispettare quanto
segue: Gli utensili di impiego Proxxon sono rea-
lizzati per operare con le nostre macchine e per-
tanto indicati in modo ottimale per il loro utilizzo.
In caso di utilizzo di altre marche, non ci assu-
miamo alcuna responsabilita per un funziona-
mento sicuro e corretto dei nostri apparecchi!

Nota: Il cavo di alimentazione puo essere sosti-
tuito solo dal nostro reparto di assistenza Prox-
xon o da personale qualificato!

5.5 Smaltimento:

Si prega di non smaltire I'apparecchio insieme
ai rifiuti domestici! L'apparecchio contiene
materiali che possano essere riciclati. Per
ulteriori informazioni si prega di contattare
Iazienda locale addetta allo smaltimento o altre
strutture comunali adibite a tale scopo.
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6 Dichiarazione di conformita CE

Nome ed indirizzo del produttore:
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Denominazione prodotto: Trapano e
fresatrice
Micromot 230/E
Numero articolo: 28440

Dichiariamo sotto la propria esclusiva
responsabilita, che il prodotto & conforme
alle seguenti direttive e documenti
normativi:

Direttiva UE-CEM 2014/30/UE
DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2 / 11.2014
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

Direttiva CE sui macchinari 2006/42/CE
DIN EN 60745-1/01.2010
DIN EN 60745-2-23 / 11.2013

Data: 24.04.2016
%/ﬁ‘
Ing. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Settore sicurezza apparecchi

Il responsabile della documentazione CE &
identico al sottoscritto.
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Traduccion de las instrucciones
@ de servicio originales
Proxxon - Micromot 230/E

Estimada clienta, estimado cliente:

Por favor, mantenga siempre este manual de
instrucciones y las indicaciones de seguridad
adjuntas a su alcance.

iOpere este aparato s6lo con conocimientos
exactos y bajo observacion de las instrucciones
asi como las indicaciones de seguridad!

Esto por una parte es necesario para un servicio
exento de peligro y facilita por la otra conocer el
aparato y su funcionamiento.

Proxxon no se responsabiliza por un
funcionamiento seguro del aparato en caso de:

e Manipulacion que no corresponda al empleo
habitual,

e otras finalidades de aplicacion que no estan
mencionadas en las instrucciones,

e reparaciones ejecutadas de forma indebida,

e inobservancia de las normas de seguridad,

e efectos externos que no son atribuibles al
fabricante

Recomendamos para todos los trabajos de
reparacion y mantenimiento el empleo de
recambios originales PROXXON.

jEncargar la ejecucion de trabajos de reparacion,
s6lo a personal profesional cualificado!

Por favor, observe: Todas las indicaciones
contenidas en estas instrucciones de servicio,
especialmente los datos técnicos, corresponden
al estado en el momento de la impresion.

Nos reservamos todos los derechos de
perfeccionamientos en el sentido del progreso
técnico. De deseamos mucho suceso con su
dispositivo.

Advertencia:
Indicaciones de seguridad para
todas las aplicaciones. Indicaciones
de seguridad comunes para esmerilar,

lijar, trabajar con cepillos de alambre, pulir,
fresar o tronzar con muela:

a) Esta herramienta eléctrica es para emplear
como esmeriladora, lijadora, cepillo de alambre,
pulidor, para fresar y como tronzadora con muela.
Observe todas las indicaciones de seguridad,
instrucciones, ilustraciones y datos que reciba
con el aparato. Si no observa las siguientes
instrucciones, pueden producirse descargas
eléctricas, incendios y/o graves lesiones.

b) No emplee ningtin accesorio que no haya sido
previsto y recomendado por el fabricante espe-
cialmente para esta herramienta eléctrica. Solo
porque pueda fijar el accesorio a su herramienta
eléctrica, esto no garantiza ningtn empleo seguro.

c) Las revoluciones admisibles de la herramienta
de aplicacion como minimo deben ser tan ele-
vadas como las revoluciones méaximas indicadas
en la herramienta eléctrica Accesorios, que giran
mas rapido que lo admisible, pueden romperse y
ser arrojados.

d) El diametro exterior y grosor de las herra-
mientas de aplicacion deben corresponder a
las indicaciones de medidas de su herramienta
eléctrica. Herramientas de aplicacion erronea-
mente dimensionadas no pueden ser blindadas
0 controladas suficientemente.

€) Muelas abrasivas, cilindros esmeriladores u
otros accesorios tienen que ajustarse exacta-
mente al husillo portamuela o pinza de sujecion
de su herramienta eléctrica. Las herramientas
de aplicacion, que no se ajustan exactamente
al alojamiento de la herramienta eléctrica, Giran
de forma irregular, vibran muy intensamente y
pueden conducir a la pérdida del control.

f) Las muelas, cilindros de esmerilado, herrami-
entas de corte u otros accesorios montados en
un mandril deben ser colocados completamente
en la pinza portapieza o el mandril. La "saliente"
0 bien. la parte libre del mandril entre las muelas
abrasivas y la pinza portapieza o mandril debe
ser minima. Si el mandril no se sujeta lo sufici-
ente o la muela abrasiva sobresale demasiado,
la herramienta de aplicacion se puede soltar y
ser arrojada a velocidad elevada.
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g) No utilice herramientas de aplicacion dafiadas.
Controle antes de cada aplicacion las herramientas
de aplicacion como muelas abrasivas a despren-
dimientos y fisuras, cilindros abrasivos a fisuras,
,desgaste o intenso deterioro, cepillos de alamb-
re a alambres sueltos o rotos. Si la herramienta
eléctrica o la herramienta de aplicacion sufre una
caida, compruebe si se ha dafiado, 0 emplee una
herramienta de aplicacion sin dafios. Cuando haya
controlado y empleado la herramienta eléctrica,
manténgase usted y las personas que se encuen-
tran en las cercanias, fuera del nivel de la herra-
mienta de aplicacion en rotacion y deje funcionar
el aparato durante un minuto a las revoluciones
méaximas. Herramientas de aplicacion dafiadas
mayormente se rompen en este tiempo de ensayo.

h) Lleve equipamiento personal de proteccion.
Segun la aplicacion, emplee proteccion facial
completa, proteccion ocular o gafas de protec-
cién. Siempre que sea apropiado, lleve mas-
cara antipolvo, proteccion auditiva, guantes de
proteccion o un faldén especial que mantenga
alejados de usted pequefas particulas de abra-
sivo 0 material Los ojos deben ser protegidos de
cuerpos extrafios arrojados, que se generan en
las diferentes aplicaciones. La méscara para pol-
vo o de proteccion respiratoria tienen que filtrar
el polvo generado durante la aplicacion. si usted
estd expuesto a ruidos intensos prolongados,
puede sufrir una pérdida de audicion.

i) Observe en otras personas, que mantengan
una distancia segura a su area de trabajo. Cada
uno que acceda al area de trabajo debe llevar
equipamiento personal de proteccion. Trozos de
rotura de la pieza o herramientas de aplicacion
rotas pueden ser arrojadas y causar lesiones
también fuera del area de trabajo directo.

i) Sujete el aparato tnicamente por la superficie
de asidero aislada cuando ejecute trabajos en los
que la herramienta de aplicacion puede alcanzar
conductores de corriente ocultos o el propio
cable de red. El contacto con un conductor de
corriente también puede poner bajo tension
partes metalicas del aparato y conducir a una
descarga eléctrica.

-36-

k) Sujete firmemente la herramienta eléctrica al
ponerla en marcha. Al acelerar a las revoluciones
méaximas el par de reaccion del motor puede con-
ducir a que la herramienta eléctrica se torsione.

1) De ser posible, emplee dos sargentos para fijar
la pieza. No sujete jamas una pieza pequefia en
una mano y la herramienta eléctrica en la otra,
mientras que la esté utilizando. Debido a la suje-
cion de pequefas piezas usted tiene libre ambas
manos para un mejor control de la herramienta
eléctrica. Al cortar piezas redondas como tacos de
madera, material en barras o tubos, estos tienden
arodar, con lo que la herramienta de aplicacion se
puede atascar y ser arrojada hacia usted.

m) Mantenga alejado el cable de red de las
herramientas de aplicacion en rotacion. Si usted
pierde el control sobre el aparato, el cable puede
ser cortado o atrapado y su mano o su brazo ser
introducido sorpresivamente dentro de la herra-
mienta de aplicacion.

n) Jamas deposite la herramienta eléctrica, an-
tes que la herramienta de aplicacion se haya de-
tenido completamente. La herramienta de apli-
cacion en rotacién puede entrar en contacto con
la superficie de depdsito, con lo que usted puede
perder el control sobre la herramienta eléctrica.

0) Apriete firmemente tras el cambio de herra-
mientas de aplicacion o ajustes en el aparato, la
tuerca de sujecion, el mandril u otros elementos
de fijacion. Elementos de fijacion flojos pueden
desajustarse de forma inesperada y conducir a la
pérdida de control; componentes, en rotacion no
fijados son arrojados violentamente hacia fuera.

p) No deje la herramienta eléctrica en marcha
mientras que la transporte. Su indumentaria
puede ser atrapada por un contacto casual con
la herramienta de aplicacion en rotacion y esta
liltima puede perforar su cuerpo.

q) Limpie regularmente las ranuras de ventilacion
de su herramienta eléctrica. El soplador del motor
absorbe polvo dentro de la carcasa, y una intensa
acumulacion de polvo metdlico puede causar pe-
ligros eléctricos.



r) No emplee la herramienta eléctrica en las cer-
canias de materiales combustibles. Las chispas
pueden inflamar estos materiales.

s) No emplee ninguna herramienta eléctrica, que
requiera agentes refrigerantes liquidos. El empleo
de agua u otros agentes refrigerantes liquidos
puede conducir a una descarga eléctrica.

Contragolpe y las correspondientes indicacio-
nes de sequridad:

El contragolpe es una reaccion sorpresiva como
consecuencia de un atasco o bloqueo de la
herramienta eléctrica en rotacion, como muela
abrasiva, cinta de lijado, cepillo de alambre etc.
que conduce a una parada abrupta de la herra-
mienta de aplicacion en rotacion. De este modo
una herramienta eléctrica incontrolada acelera
contra el sentido de rotacion de la herramienta
de aplicacion.

Cuando p.ej.. una muela abrasiva se atasca o
bloquea, se puede atrapar el borde de la muela
abrasiva, que se sumerge en la pieza y con ello
romperse la muela abrasiva u ocasionar un con-
tragolpe. Lia muela abrasiva se mueve entonces
hacia la persona de operaciones o se aleja, seglin
el sentido de rotacion de la muela en el punto de
bloqueo. En este caso también se pueden romper
las muelas abrasivas.

Un contragolpe es la consecuencia de un uso
erréneo o defectuoso de la herramienta eléc-
trica. Esto se puede impedir mediante medidas
de precaucion adecuadas, como se describe, a
continuacion.

a) Sujete la herramienta eléctrica firmemente y
coloque su cuerpo y sus brazos en una posicion
en la que pueda absorber las fuerzas de contra-
golpe. El operador puede dominar las fuerzas de
contragolpe y reaccion a través de medidas de
precaucion apropiadas.

b) Trabaje con especial precaucion en la zona de
las esquinas, cantos filosos, etc. Impida que las
herramientas de aplicacion reboten en la pieza y
se atasquen. La herramienta de aplicacion en rot-

acion tiende en esq uinas, cantos filosos o cuando
rebota a, atascarse. Esto provoca una pérdida de
control o contragolpe.

¢) No emplee ninguna hoja de sierra dentada.
Este tipo de herramientas de aplicacion provocan
frecuentemente un contragolpe o la pérdida de
control sobre la herramienta eléctrica.

d) Introduzca la herramienta de aplicacion en el
material siempre en la misma direccion en la que
el canto de corte abandona el material (corres-
ponde a la misma direccion en la que son expuls-
adas las virutas). Si guia la herramienta eléctrica
en la direccion erronea esto provoca una rotura
del canto de corte de la herramienta eléctrica de
la pieza, con lo que esta (ltima se tira en esta di-
reccion de avance.

e) Al emplear limas rotativas, muelas de tronzar,
herramientas de fresado de alta velocidad o
herramientas de fresado de metal duro sujete
siempre firmemente la pieza. Ya con un dobla-
do reducido en la ranura estas herramientas
eléctricas de atascan y pueden ocasionar un
contragolpe. Al atascarse una muela de tronzar,
habitualmente esta se rompe. Al atascarse limas
rotativas, herramientas de fresado de alta veloci-
dad o herramientas de fresado de metal duro, la
pieza de la herramienta puede saltar fuera de la
ranura y conducir a la pérdida de control sobre la
herramienta eléctrica.

Indicaciones especiales de seguridad para
esmerilar y tronzar con muela:

a) Emplee exclusivamente los abrasivos homo-
logados para su herramienta eléctrica y para las
posibilidades de aplicacion previstas para ellos.
Ejemplo: No esmerile jamés con la superficie
lateral de una muela de tronzar. Las muelas de
tronzado estan previstas para el desgaste de ma-
terial con el borde de la muela. Un efecto de fuerza
lateral sobre estos abrasivos puede romperlos.

b) Emplee para barritas de abrasivo rectas y

conicas con rosca solo mandriles sin dafios del
tamafio y longitud correctos, sin destalonamientos
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en el resalto. Los mandriles adecuados reducen la
posibilidad de una rotura.

c) Evite un bloqueo de la muela de tronzar o una
fuerza de opresion demasiado elevada. No eje-
cute ninglin corte excesivamente profundo. Una
sobrecarga de la muela de tronzar incrementa
sus solicitaciones y la susceptibilidad de ladearse
0 bloguearse y con ello la posibilidad de un cont-
ragolpe o rotura del abrasivo.

d) Evite con su mano el area delante y detras de
la muela de tronzar en rotacion. Cuando aleja de
si la muela de tronzar en la pieza, en caso de un
contragolpe, la herramienta eléctrica con su mu-
ela en rotacion puede ser arrojada directamente
sobre su persona.

€) En caso que la muela de tronzar se atasque
o interrumpe el trabajo, desconecte el aparato y
manténgalo quieto hasta que la muela se haya
detenido por completo. No intente jamas, extraer
la muela de tronzar del corte, ya que en ese caso
se puede producir un contragolpe. Determine y
elimine la causa del atasco.

f) No vuelva a conectar la herramienta eléctrica,
mientras que se encuentre en la pieza. Deje que la
muela de tronzar alcance primero sus plenas re-
voluciones antes de continuar cuidadosamente el
corte. En caso contrario la muela puede atascarse,
saltar de la pieza o causar un contragolpe.

g) Soporte las placas o piezas grandes, para redu-
cir el riesgo de un contragolpe por una muela de
tronzar atascada. Piezas grandes pueden flexionar-
Se por su propio peso. La pieza debe ser soportada
aambos lados de la muela, y tanto en las cercanias
del corte de tronzar como también del canto.

h) Sea especialmente prudente con tronzados de
inmersion en paredes existentes u otras reas fu-
era de la vista. La muela de tronzar sumergida
puede causar un contragolpe al cortar el tu-
berias de gas o de agua, conductores eléctricos
u otros objetos.
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Indicaciones especiales de seguridad para
trabajar con cepillos de alambre:

a) Observe de que el cepillo de alambre también
pierde trozos de alambre durante el uso normal.
No sobrecargue los alambres con una fuerza de
opresion excesiva. Los trozos de alambre arroja-
dos pueden atravesar con suma facilidad a través
de indumentaria ligera y/o penetrar en la piel.

b) Antes del empleo deje en marcha los cepillos
como minimo un minuto a velocidad de trabajo.
Observe en este caso, de que en este tiempo nin-
guna persona se encuentre delante o en la misma
linea que el cepillo. Durante el tiempo de rodaje
pueden ser lanzados trozos de alambre.

c) jAleje el cepillo en rotacion de su persona! Al
trabajar con estos cepillos, pequefas particulas o
trozos minimos de alambre pueden ser arrojados
a velocidad elevada y penetrar en la piel.

Solo para utilizacion en recintos secos ﬁ
Use gafas protectoras! @
Clase de proteccion aparato-Il @

iPor favor, no eliminar este aparato E
através de los residuos domésticos!

1 Leyenda (Fig. 1):

1. Interruptor ON - OFF

2. Boton regulador de revoluciones

3. Estribo del aparato

4. Cable de conexion

5. Carcasa del motor

6.Boton de inmovilizacion

7.Tuerca de racor con pinzas de sujecién de
acero

8.Tuerca de carcasa con asiento de 20 mm

2 Descripcion del aparato:

Micromot 230/E se adapta de manera ideal
para taladrado de precision, fresado, esmerilado,
pulido, cepillado, desoxidado, grabado, cincelado y



cortado y por esta razon es un aparato compacto,
ligero pero a pesar de ello potente como primera
eleccion para electronicos, modelistas, mecéanicos
de precision, fabricantes de joyas, Opticos,
gestores de artes industriales asi como para
construccion de herramientas y moldes. Esta
garantizada una total flexibilidad en la eleccion de
los materiales a ser mecanizados: De ello cuida
nuestro conocido amplio surtido de diferentes
herramientas de aplicacion. jEl mecanizado de
metales, metales no-ferrosos, vidrio, madera,
minerales, ceramica, piedra y muchos mas no
representa ningun problema!

Un motor de corriente continua de iman
permanente cuidadosamente equilibrado y de
marcha extremadamente suave cuida de un
generoso par de giro y junto con con la regulacion
electrénica precisa cuida unas revoluciones
adecuadas al trabajo para la herramienta
empleada.

El husillo rectificado con el alojamiento de la
pinza portapieza esta soportado para la maxima
precision, una larga vida 0til y suavidad de
marcha.

Como elemento de sujecion se emplean pinzas
portapiezas triplemente ranuradas de alta calidad:
De este modo también se pueden sujetar vastagos
menores de forma fiable y absolutamente
centrados. jLas mejores condiciones para una
marcha concéntrica de alta clase y con ello un
resultado de trabajo prolijo!

Para poder aprovechar todas estas ventajas y
poder guiar el aparato con la correspondiente
precision y sin cansancio, existe en la zona
delantera del Micromot 230/E un componente
blando ergonémico y antideslizante: De este
modo también el guiado del aparato con dos
dedos no es ningtin problema.

También se ha pensado en el empleo con
nuestras bancadas o accesorios similares: Para
ello Micromot 230/E posee el conocido ajuste
de sistema de 20 mm.

3 Volumen de suministro:

1 unid. Micromot 230/E

1 unid. Instrucciones de servicio e indicacio
nes de seguridad

1 juego Pinzas portapiezas de acero (1 -1,5—
2-24-3y32mm)

4 Datos técnicos:

Aparato:

Longitud: aprox. 230 mm
Peso (sin cable): aprox. 270 g

Collar de husillo: 820 mm.

Motor:

Revoluciones: 6000 a 22000 r.p.m.
Tension: 230V

Consumo de potencia: aprox. 80 W
Servicio de corta

duracién: KB 5 min
Desarrollo de ruido: < 70 dB (A)
Vibracion: < 2,5m/s?

Por favor observe, que especialmente las medi-
ciones de ruidos y vibraciones han sido realiz-
adas con herramientas de aplicacion Proxxon.
iEn caso de empleo de fabricantes externos no
podemos garantizar el cumplimiento de las indi-
caciones aqui realizadas!

5 Puesta en marcha:

Su Micromot 230/E se suministra en estado
listo para usar. Exceptuando la sujecion de
la herramienta de aplicacion no es necesaria
ninguna medida especial de puesta en servicio.
iNo obstante compruebe por favor antes de
cada trabajo con el aparato y las herramientas
de mecanizado la presencia de dafios evidentes!

iObserve siempre por su seguridad! A pesar
de ser compacta la Micromot 230/E es una
herramienta eléctrica de la cual parte un
determinado potencial de peligro. jAsegurese,
que durante la verificacion del aparato, al
realizar tareas de limpieza o la sustitucion de la
herramienta de mecanizado siempre la clavija
de la red se encuentre desenchufada!
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Atencién:

o No trabajar sin gafas de proteccion.

e En caso de intensa generacion de polvo o bien
polvos nocivos para la salud, llevar mascara
de proteccion.

e No presionar jamas el boton de inmovilizacion
mientras el aparato estd en marcha.

e [as herramientas de aplicacion pueden tener
dependiendo del tamario de la pinza portapie-
zas un didmetro de vastago de max. 3,2 mm.

o Sujetar todas las herramientas de aplicacion
siempre lo mds cortas posibles. Observe de
que la saliente del véstago de la herramientas
fuera de la pinza portapiezas no sea superior a
30 mm. Vastagos largos salientes se doblan y
causan una deficiente concentricidad.
No emplee bajo ningun concepto herramientas
de aplicacion con un largo de punzon de mas
de 55 mm!
iEn el empleo de pinzas portapiezas observar
siempre de que la pinza portapiezas y la her-
ramienta empleada tengan el mismo didmetro
de vastago! jEl punzon de la herramienta debe
asentar firme y seguro en la pinza portapiezas!
iNo trabajar con herramientas de aplicacion
dafiadas, dobladas o desgastadas! jObserve
el perfecto estado de las herramientas! jHer-
ramientas dafadas o desgastadas pueden
romperse y de ese modo conducir a lesiones!
jObserve durante la conservacion de las her-
ramientas de aplicacion, que estas estén pro-
tegidas de forma fiable contra darios!

iNo la magnitud de la fuerza de opresion sino

unas correctas y uniformes revoluciones apor-

tan una elevada prestacion de esmerilado!

Tendencialmente vale: Herramientas de ap-

licacion con didmetros menores necesitan

revoluciones mds elevadas que aquellas con
didmetros mayores.

e Atencion: Observe imprescindiblemente las
revoluciones maximas admisibles de la herra-
mienta de aplicacion. Al sobrepasar las revolu-
ciones maximas admisibles se puede producir
la rotura de la herramienta. jLas piezas arroja-
das pueden ocasionar dafios y graves lesiones!

.
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5.1 Empleo de las herramientas de
mecanizado (Fig. 2)

De fabrica esta colocado en el alojamiento
del husillo la pinza portapieza adecuada para
las herramientas de aplicacién con didmetro
de vastago de 2,4 mm Este es el didmetro
preferente para las herramientas de aplicacion
Proxxon.

iObserve siempre de emplear la pinza
portapieza adecuada y adaptarla al didmetro
del vastago! jJamas emplear herramientas de
aplicacion en las que el diametro del vastago
no se corresponde con el diametro interior de
la pinza portapieza!

iNo apriete excesivamente la tuerca de racor
cuando se encuentre una pinza portapieza sin
herramienta de aplicacion en el husillo!
Sujetar todas las herramientas de aplicacion
siempre lo mas cortas posibles. Vastagos
largos salientes se doblan y causan una
deficiente concentricidad.

Atencidn:
iExtraer la clavija de red!

1. Apretar el botén de inmovilizacion 1

2. Girar ligeramente el husillo con la tuerca de
racor 2 y a la vez oprimir el boton de
inmovilizacion hasta que este encastre en la
depresion del husillo.

3. Soltar la tuerca de racor

4. Extraer la herramienta de aplicacion 3 e
introducir la nueva en la perforacion de la
pinza portapieza

5. Apretar la tuerca de racor 2 con el boton de
inmovilizacion oprimido.

5.2 Sustitucion de las pinzas portapiezas
(Fig. 3)
Atencién:
iExtraer la clavija de red!

1. Apretar el boton de inmovilizacion 1

2. Girar ligeramente el husillo con la tuerca de
racor 2 y a la vez oprimir el boton de
inmovilizacion hasta que este encastre en la
depresion del husillo.

3. Desenroscar la tuerca de racor 2



4. Sustituir la pinza portapieza 3
5. Enroscar la tuerca de racor con el boton de
inmovilizacion oprimido.

5.3 Trabajar con el aparato

Atencion:

No trabajar sin gafas de proteccion.
No trabajar con muelas abrasivas dainadas o
vastagos doblados.

Tenga en cuenta: No una elevada fuerza de
opresion sino unas correctas y uniformes re-
voluciones aportan una elevada prestacion de
esmerilado.

Para la eleccion de la velocidad existe la
siguiente regla empirica:

Pequenas fresas / pasadores = elevadas
revoluciones, grandes fresas / pasadores =
bajas revoluciones

Atencién:

jAsegure la pieza durante el trabajo!
iEsto posibilita no solo un trabajo agradable y
eficiente sino reduce el peligro de que la pieza
sea arrojada! Observe que: jDe piezas arrojadas
se desprende peligro de lesiones! Utilice un
tornillo de banco o dispositivos de sujecion
apropiados para sujetar la pieza!

Advertencia:

jEvite imprescindiblemente el contragolpe
de la herramienta eléctrica!

Por ejemplo por

e revoluciones no adecuadas al trabajo

e eleccion de la herramienta de aplicacion
erronea

o excesiva fuerza de opresion

e herramienta no sujetada adecuadamente

o falta de atencion al trabajar

la herramienta de aplicacion se puede clavar,

enganchar o bloquear. jEn este caso debido al

momento de reaccion se puede presentar una

aceleracion incontrolada de la herramienta

eléctrica o de la pieza, que puede ser peligrosa

para el operador! Por esta razon este estado de

servicio debe ser evitado imprescindiblemente.

iTenga en cuenta que también las herramientas
de aplicacion pueden romperse, cuyas piezas
arrojadas representan un peligro! jPeligro de
lesiones!

Seleccion de las revoluciones:

No una elevada fuerza de opresion sino las
correctas y uniformes revoluciones aportan una
elevada prestacion de esmerilado.

Para la eleccion de la velocidad existe la

siguiente regla empirica:

Pequenas fresas / pasadores = elevadas

revoluciones, grandes fresas / pasadores =

bajas revoluciones

1. Conectar el aparato en el interruptor 1 (Fig. 1)
y ajustar las revoluciones adecuadas al
trabajo en el botén 2.

2.La Fig. 4 muestra dos tipicas posiciones de
la mano para el MICROMOT 230/E. Observe
durante el trabajo, empufar firmemente
para guiar de forma controlada la herrami
enta de aplicacion en rotacion. jEn este caso
no cubrir las ranuras de ventilacion! En caso
de sobrecalentamiento del aparato,
desconectarlo y dejar que se enfrie durante
algunos minutos.

5.4 Mantenimiento, limpieza y conservacion:

Atencién:

jAntes de cualquier ajuste, medida de
conservacion o reparacion, extraer la clavija
de la red!

Nota:

Durante el trabajo con madera cada aparato
se ensucia con madera o polvo La limpieza es
imprescindible. Para una larga vida (til debe
limpiar la unidad tras cada uso con un pafio
suave, o un pincel.

En este caso se puede emplear jabon u otro
producto de limpieza apropiado. Se deben
evitar los productos de limpieza con contenido
de alcohol o disolventes (p.ej. bencina,
alcoholes de limpieza, etc.), debido a que estos
puede atacar las envolturas plasticas de la
carcasa.
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Mantenga siempre las aberturas, que son
necesarias para el enfriamiento del motor,
limpias de polvo y suciedad.

Accesorios:

Para informaciones mas detalladas sobre
accesorios, solicite por favor nuestro catalogo
de aparatos bajo la direccion indicada en la
liltima pagina de la indicacion de garantia.

Por favor, observe en general:

Las herramientas de aplicacion Proxxon estan
concebidas para trabajar en nuestras maquinas
y de ese modo estan dptimamente adaptadas
para su empleo con ellas.

iEn caso de empleo de herramientas de
aplicacion de fabricantes externos no
asumimos ninglin tipo de garantia sobre un
funcionamiento seguro y reglamentario de
nuestros aparatos!

Por favor, observe:

La acometida de red solo puede ser sustituida
por nuestro departamento de servicio técnico
Proxxon o un profesional cualificado.

5.5 Eliminacion

Por favor, no elimine el aparato con los residuos
domeésticos. El aparato contiene materiales que
pueden ser reciclados. Para todas las consultas
dirjase por favor a un empresa local de
eliminacion de residuos o a otras instituciones
municipales correspondientes.
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6 Declaracion de conformidad CE

Nombre y direccion del fabricante:
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Denominacion del

producto: Aparato de
taladrado y
fresado
Micromot 230/E
Numero de articulo: 28440

Declaramos  bajo nuestra  exclusiva
responsabilidad que este producto coincide
con las siguientes directivas y documentos
normativos:

Direttiva de compatibilidad electroma-
gnética UE- CEM 2014/30/UE

DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2 /11.2014

DIN EN 61000-3-2 / 03.2015

DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

Directiva de maquinas UE 2006/42/CE
DIN EN 60745-1/01.2010
DIN EN 60745-2-23 / 11.2013

Fecha: 24.04.2016
%/ﬁf"
Ing.Dipl. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Area comercial Seguridad de aparatos

El delegado para la documentacion CE es
idéntico con el firmante.




Vertaling van de originele
@ gebruiksaanwijzing
Proxxon - Micromot 230/E

Geachte klant,

Zorg dat u deze bedieningshandleiding en de
meegeleverde veiligheidsinstructies altijd bij de
hand hebt.

Gebruik de machine alleen als u precies
weet hoe hij werkt en volg de handleiding en
veiligheids-instructies nauwkeurig op.

Dit is enerzijds noodzakelijk voor een risicoloze
werking en maakt het anderzijds eenvoudiger
de machine en de functies ervan te leren
kennen.

Proxxon is niet verantwoordelijk voor de veilige
werking van de machine bij:

e gebruik dat niet strookt met de aangegeven
toepassingen,

e andere toepassingen die niet in de
handleiding staan vermeld;

e onjuist uitgevoerde reparaties,

e niet in acht nemen van de
veiligheidsvoorschriften.

e inwerkingen van buitenaf waar de fabrikant
niet voor verantwoordelijk is

Wij adviseren bij alle reparatie- en
onderhoudswerkzaamheden het gebruik van
originele PROXXON-onderdelen.

Reparaties  altijd door gekwalificeerde
vakmensen laten uitvoeren.

Let op het volgende: alle gegevens uit deze
handleiding, vooral de technische golden voor
de situatie bij het ter perse gaan.

Nieuwe ontwikkelingen in de zin van technische
vooruitgang zijn voorbehouden. Wij wensen u
veel succes met de machine.

Waarschuwing:

Veiligheidsinstructies voor alle
toepassingen. Algemene
veiligheidsinstructies voor het slijpen,

schuren, draadborstelen, polijsten, frezen of zagen:

a) Dit elektrische gereedschap moet worden
gebruikt als slijp-, schuurmachine, draadborstel,
polijst-, frees- en zaagmachine. Neem alle
veiligheidsinstructies, aanwijzingen, tekeningen
en gegevens in acht die u bij het gereedschap
ontvangt. Als u de volgende aanwijzingen niet
opvolgt, kan dat tot elektrische schokken, brand
en/of zwaar letsel leiden.

b) Gebruik geen toebehoren die door de fabrikant
niet speciaal voor dit elekirische gereedschap
voorzien en aanbevolen zijn. Alleen omdat u de
toebehoren op uw elekirische gereedschap kunt
bevestigen, garandeert nog geen veilig gebruik.

c) Het toegestane toerental van het hulpstuk
moet minstens even hoog zijn als het maximale
toerental dat op de elekirische machine is
aangegeven. Toebehoren die sneller draaien dan
toegestaan, kunnen breken en in het rond viiegen.

d) Buitendiameter en dikte van het hulpstuk
moeten in overeenstemming zijn met de
maataanduidingen van uw elektrische
gereedschap. Hulpstukken met verkeerde
afmetingen kunnen niet voldoende afgeschermd
en gecontroleerd worden.

e) Slijpschijven, slijpwalsen of andere toebehoren
moeten precies op de slijpspindel of de spantang
van uw elekirische gereedschap passen.
Hulpstukken die niet precies op de slijpspindel
van het elekirische gereedschap passen,
draaien ongelijkmatig, trillen sterk en kunnen tot
controleverlies leiden.

f) Op een stift gemonteerde schijven, slijpcilinders,
snijwerktuigen of ander toebehoren moeten
volledig in de spantang of spankop aangebracht
worden. De oversteek of het vrijliggende gedeelte
van de stift tussen slijplichaam en spantang
of spankop moet tot een minimum beperkt
zijn. Als de stift onvoldoende vastgespannen is
of het slijplichaam steekt te veel vooruit, kan
het hulpstuk loskomen en met hoge snelheid
uitgeworpen worden.
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g) Gebruik geen beschadigde hulpstukken.
Controleer voor ieder gebruik hulpstukken zoals
slijpschijven op loslatende splinters en scheuren,
slijpwalsen op scheuren, slijtage of sterke
afslijfting, en draadborstels op losse of gebroken
draden. Als het elektrische gereedschap of het
hulpstuk op de grond valt, controleer dan of het
beschadigd is, of gebruik een onbeschadigd
hulpstuk. Als u het hulpstuk hebt gecontroleerd
en aangebracht, gaat u - en de personen in de
omgeving - buiten het bereik van het roterende
hulpstuk staan en laat u het gereedschap een
minuut lang op maximaal toerental draaien.
Beschadigde hulpstukken breken meestal in deze
testfase.

h) Draag persoonlijke beschermingsmiddelen.
Gebruik  volgens  toepassing  volledige
gelaatsbescherming, oogbescherming of een
veiligheidsbril. Voor zover nodig draagt u een
stofmasker, ~gehoorbescherming, veiligheids-
handschoenen of een speciale schort die kleine
slijp- en materiaalpartikels tegenhoudt. U moet
de ogen beschermen tegen in het rond vliegende
vreemde deeltjes die bij verschillende toepassingen
ontstaan. Een stof- of ademhalingsmasker moet
het stof filteren dat tijdens het gebruik ontstaat.
Als u lange tijd aan veel lawaai wordt blootgesteld,
kunt u gehoorschade oplopen.

i) Zorg dat de andere personen op een veilige
afstand van uw werkplek staan. ledereen
die de werkplek betreedt, moet persoonlijke
beschermingsmiddelen dragen. Brokstukken van
het werkstuk of gebroken hulpstukken kunnen
wegvliegen en letsels ook buiten de onmiddellijke
werkplek veroorzaken.

j) Houd het gereedschap tijdens de
werkzaamheden alleen aan de geisoleerde
grepen vast. Het kan hierbij immers verborgen
stroomleidingen of het eigen netsnoer raken.
Het contact met een spanningvoerende leiding
kan ook metalen gereedschapsonderdelen onder
spanning zetten en een elekirische schok
veroorzaken.
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k) Houd het elektrische gereedschap bij het
inschakelen steeds goed vast. Bij opstart tot
vol toerental kan het reactiemoment van de
motor ertoe leiden, dat het elektrische apparaat
wegdraait.

) Gebruk zo nodig schroefklemmen om
het werkstuk te bevestigen. Houd tijdens
werkzaamheden nooit een klein werkstuk in de ene
hand en het elektrische gereedschap in de andere.
Door Kleine werkstukken vast te spannen, hebt u
beide handen vrij om het elektrische gereedschap
onder controle te houden. Bij het doorzagen van
ronde werkstukken zoals houten deuvels, stangen
of buizen hebben deze de neiging van weg te rollen,
waardoor het hulpstuk kan vastklemmen en naar u
toe kan worden geslingerd.

m) Houd het netsnoer verwijderd van de
draaiende hulpstukken. Als u de controle over het
gereedschap verliest, kan de kabel doorgezaagd
of gegrepen worden en uw hand of arm in het
draaiende hulpstuk geraken.

n) Leg het elektrische gereedschap nooit neer,
voordat het hulpstuk volledig tot stilstand is
gekomen. Het draaiende hulpstuk kan in contact
komen met het steunvlak waardoor u de controle
over het elektrische gereedschap kunt verliezen

o) Trek de spankop of andere bevestigings-
elementen na het vervangen van hulpstukken of
het instellen van het apparaat goed aan. Losse
bevestigingselementen  kunnen  onverwacht
verschuiven en ertoe leiden dat u de controle
verliest; onbevestigde, roterende componenten
worden met grote kracht weggeslingerd.

p) Laat het elekirische werktuig niet draaien,
terwijl u het draagt. Het draaiende hulpstuk kan
zich bij contact met uw Kleding hierin vastgrijpen
en eventueel in uw lichaam boren.

q) Reinig regelmatig de ventilatiesleuven van het
elekirische gereedschap. De motorventilator trekt
stof in de behuizing, en een sterke opeenstapeling
van metaalstof kan voor elektrisch gevaar zorgen.

r) Gebruik het elekirische gereedschap niet in
de omgeving van brandbare materialen. Vonken
kunnen deze materialen doen ontviammen.



s) Gebruik geen hulpstukken die vloeibare
koelmiddelen vereisen. Het gebruik van water
of andere vioeibare koelmiddelen kan een
elektrische schok veroorzaken.

Terugslag en desbetreffende veiligheids-
voorschriften:

Terugslag is de plotse reactie van een draaiend
hulpstuk, zoals een slijpschijf, schuurband of
draadborstel, dat blijfft haken of blokkeert. Het
blijven haken of blokkeren zorgt ervoor dat het
roterende hulpstuk abrupt tot stilstand komt.
Hierdoor wordt een ongecontroleerd elektrisch
apparaat tegen de draairichting van het hulpstuk
versneld.

Als bijvoorbeeld een slijpschijf in een werkstuk
haakt of blokkeert, kan de zijde van de slijpschijf
die in het werkstuk snijdt, blijven hangen,
waardoor de slijpschijf vooruitschiet of een
terugslag veroorzaakt. De slijpschijf beweegt
dan naar de gebruiker toe van van hem weg,
naargelang de draairichting van de schijf op de
blokkeerplaats. Hierbij kunnen slijpschijven ook
breken.

Een terugslag is het gevolg van ondeskundig
of verkeerd gebruik van het elektrische
gereedschap. Dit kan worden voorkomen door
geschikte veiligheidsmaatregelen te treffen zoals
hieronder beschreven.

a) Houd het elektrische gereedschap goed vast
en plaats uw lichaam en uw armen in een positie
waarin u de terugslagkrachten kunt opvangen. De
gebruiker kan door geschikte veiligheidsmaat-
regelen te treffen de terugslagkrachten beheersen.

b) Ga bijzonder voorzichtig te werk in hoeken,
scherpe randen, etc. Voorkom dat hulpstukken
van het werkstuk terugkaatsen en vastklemmen.
Het roterende hulpstuk heeft de neiging om bij
hoeken, scherpe randen of als het terugkaatst,
vast te klemmen. Hier bestaat gevaar van
controleverlies of terugslag.

c) Gebruik geen getand zaagblad. Dergelijke
hulpstukken veroorzaken vaak een terugslag,
of zorgen dat u de controle over het elektrische
gereedschap verliest.

d) Beweeg het hulpstuk steeds in dezelfde
richting in het materiaal als deze waarin de
snijkant het materiaal verlaat (komt overeen
met dezelfde richting waarin het spaan wordt
uitgeworpen). Door het elekirische gereedschap
in de verkeerde richting te bewegen, schiet de
snijdende kant van het hulpstuk uit het werkstuk,
waardoor het elektrische gereedschap naar voren
wordt getrokken.

€) Span het werkstuk steeds vast bij het gebruik
van draaivijlen, slijpschijven, sneldraaifrezen of
freesgereedschap voor harde metalen. Reeds
bij geringe kanteling in de groef haken deze
hulpstukken vast en kunnen ze een terugslag
veroorzaken. Een slijpschijf die vasthaakt, breekt
gewoonlijk. Bij het vasthaken van draaivijlen,
sneldraaifrezen of freesgereedschap voor harde
metalen kan het hulpstuk uit de groef springen
en ervoor zorgen dat u de controle over het
gereedschap verliest.

Bijzondere veiligheidsvoorschriften voor
het slijpen en zagen:

a) Gebruik uitsluitend de voor uw elektrische
gereedschap  toegestane slijplichamen en
uitsluitend voor de aanbevolen toepassingen.
Voorbeeld: Slijp nooit met het zijviak van een
slijpschijf. Slijpschijven zijn bedoeld om materiaal
met de rand van de schijf af te nemen. Zijdelings
op deze slijpschijf inwerkende krachten kunnen
ze doen breken.

b) Gebruik voor uw konische en rechte slijpstiften
met draad uitsluitend onbeschadigde stiften van
de juiste dikte en lengte, zonder ondersnijding
ter hoogte van de schouder. Geschikte stiften
verminderen de kans op een breuk.

¢) Vermijd dat de slijpschijf blokkeert of dat u ze te
hard tegen het werkstuk duwt. Maak geen over-
matig diepe sneden. Door een overbelasting van
de slijpschijf nemen de krachten erop toe en ver-
hoogt de vatbaarheid voor kantelen of blokkeren
en zodoende de kans op een terugslag of breuk
van het slijplichaam.

d) Vermijd met uw hand het bereik voor en ach-
ter de roterende slijpschijf. Als u de slijpschijf in

- 45 -



het werkstuk van uw hand weg beweegt, kan
het elektrische gereedschap bij een terugslag
met de roterende schijf direct naar u toe worden
geslingerd.

€) Als de slijpschijf vastklemt of u onderbreekt het
werk, schakelt u het apparaat uit en houd u het
rustig vast tot de slijpschijf tot stilstand is geko-
men. Probeer nooit de nog draaiende slijpschijf uit
de snede te trekken. Dit kan immers een terugslag
veroorzaken. Identificeer en verhelp de oorzaak
van het vastklemmen.

f) Schakel het elektrische gereedschap niet opni-
euw in, zolang het zich in het werkstuk bevindt.
Laat de slijpschijf eerst op vol toerental draaien,
voordat u de snede dieper slijpt. Anders kan de
schijf vastklemmen, uit het werkstuk springen of
een terugslag veroorzaken.

g) Ondersteun platen of grote werkstukken om
het risico van een terugslag door een vastklem-
mende slijpschijf te beperken. Grote werkstukken
kunnen onder het eigen gewicht doorbuigen. Het
werkstuk moet aan beide zijden van de schijf wor-
den ondersteund, en dit zowel in de omgeving van
de snede als aan de zijkant.

h) Wees bijzonder voorzichtig bij duiksneden in
bestaande muren of andere ondoorzichtige viak-
ken. De diepsnijdende slijpschijf kan bij snijden
in gas- of waterleidingen, elekirische leidingen
of andere voorwerpen een terugslag veroorzaken.
Bijzondere veiligheidsvoorschriften voor
werkzaamheden met draadborstels:

a) Let erop dat de draadborstels ook tijdens het
reguliere gebruik stukjes draad verliezen. Overbe-
last de draden niet door te hoge aandrukkracht.
Wegvliegende stukjes draad kunnen heel makke-
lijk door dunne kleding en/of huid dringen.

b) Laat de borstels voor gebruik ten minste ge-
durende een minuut aan werksnelheid draaien.
Let erop dat in deze fase geen andere persoon
voor of op dezelfde lijn met de borstel gaat staan.
Tijdens de opstarttijd kunnen losse stukjes draad
wegvliegen.
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¢) Houd de roterende draadborstel van u weg! Bij
werkzaamheden met deze borstels kunnen kleine
partikels of minuscule stukjes draad met hoge
snelheid wegvliegen en in de huid dringen.

Alleen voor toepassing in droge ruimtes ﬁ

Draag een beschermbil! @
Beschermingsklasse |l-apparaat @
Deze machine niet met het K
huishoudelijk afval verwijderen!

1 Legenda (fig. 1):

1. AAN/UIT-schakelaar

2. Toerentalregelknop

3. Machinebeugel

4. Aansluitkabel

5. motorbehuizing

6. Vergrendelknop

7. Wartelmoer met stalen spantangen
8. Behuizingsmoer met 20 mm passing

2 Beschrijving van de machine:

De Micromot 230/E is ideaal voor fijnboren,
frezen, slijpen, polijsten, borstelen, ontroesten,
graveren, ciseleren en zagen en is daarom als
compacte, lichte, maar toch hoogwaardige
machine de eerste keuze voor elektriciens,
modelbouwers, fijnmecaniciens, edelsmeden,
opticiens  evenals voor  Kkunstnijverheid,
werktuig- en mallenbouw. Volledige flexibiliteit
bij de selectie van de te bewerken materialen
is gegarandeerd: daarvoor zorgt ons bekende
brede assortiment met een grote selectie aan
hulpgereedschap. Bewerken van metalen, NE-
metalen, glas, hout, mineralen, keramiek, steen
en veel meer is geen probleem!



Een zorgvuldig uitgebalanceerde en extreem
stille  gelijkstroommotor met permanente
magneet zorgt daarbij voor voldoende
draaimoment en, samen met de fijngevoelige
elektronische regeling, voor een functioneel
toerental voor het gebruikte gereedschap.

De geslepen spindel met de spantangopname
is precisiekogelgelagerd voor de grootste
nauwkeurigheid, lange levensduur en stille
loop.Als spanmiddel worden hoogwaardige,
drievoudig gespleten spantangen gebruikt:
20 kunnen ook kleinere pennen betrouwbaar
en absoluut centrisch worden gespannen.
Beste voorwaarden voor perfecte rondloop en
daarmee een schoon werkresultaat!

Om al deze voordelen te benutten en de
machine fijn en moeiteloos te kunnen leiden,
zitten er in het voorste gebied van de Micromot
230/E ergonomisch prettige en stevige
zachte componenten: Zo kan de machine ook
probleemloos met twee vingers worden geleid.

Ook aan het gebruik met onze boorstanders of
soortgelijke toebehoren is gedacht: Hiervoor
beschikt de Micromot 230/E over de bekende
20 mm systeempassing.

3 Leveringspakket:

1 Micromot 230/E

1 Bedieningshandleiding en veiligheidsin-
structies

1 set stalen spantangen (1 -15-2-2,4-3
en 3,2 mm)

4 Technische gegevens:

Machine:

Lengte: ca. 230 mm
Gewicht (zonder kabel): ca.270 g
Spindelhals: 920 mm
Motor:

Toerental: 6000 tot 22000/min
Spanning: 230V
Opgenomen vermogen: ca. 80 W
Kortstondig bedrijf: KB 5 min
Ruisontwikkeling: <70dB (A)
Trilling: < 2,5m/s?

Zorg ervoor dat vooral de geluids- en trillings-
metingen met Proxxon-gereedschap worden
uitgevoerd. Wij kunnen bij gebruik van produc-
ten van andere fabrikanten niet instaan voor
de gedane garanties.

5 Inbedrijfstelling:

Uw Micromot 230/E wordt gebruiksklaar
geleverd. Naast het inspannen van het
hulpgereedschap hoeven er geen bijzondere
maatregelen te worden getroffen voor de
ingebruikname.

Controleer echter voor ieder gebruik de machine
en het hulpgereedschap op zichtbare schade!

Let altijd op uw veiligheid!

Ondanks zijn compacte vorm is de Micromot
230/E een elekirisch apparaat waarvan een
bepaald potentieel gevaar uitgaat. Verzeker
u ervan dat u bij het inspecteren van de
machine, bij het reinigen of verwisselen van het

hulpgereedschap of spantangen altijd de stekker
uit het stopcontact hebt getrokken!

Let op:

e Niet zonder veiligheidsbril werken.

e Bij sterke stofontwikkeling of stof dat schade-
lijk is voor de gezondheid een veiligheidsmas-
ker dragen.

e Blokkeerknop nooit indrukken als het apparaat
draait.

o Gereedschap mag afhankelijk van de grootte
van de spantang een asdiameter van max. 3,2
mm hebben.

e Gereedschap zo kort mogelijk spannen! Let
erop dat het uitstekende gedeelte van de
gereedschapsas uit de spantang niet meer
dan 30 mm bedraagt. Ver uitstekende schach-
ten buigen snel en veroorzaken een slechte
rondloop.

e Gebruik in geen geval gereedschap met een
penlengte van meer dan 55 mm!

e Bij gebruik van spantangen er altijd op letten
dat de spantang en het gebruikte gereedschap
dezelfde asdiameter hebben! De pen van het
gereedschap moet vast en veilig in de span-
tang zitten!
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e Niet met beschadigd, verbogen of versleten
gereedschap werken! Let erop dat het ge-
reedschap in goede staat is. Beschadigd of
versleten gereedschap kan breken en zo tot
lichamelijk letsel leiden.

e [ et er bij het bewaren van gereedschap op dat
dit goed tegen beschadigen is beschermd.

o Niet de hoogte van de aandrukkracht, maar
het juiste en gelijkmatige toerental geeft
een hoog slijpvermogen!

e Doorgaans geldt: voor gereedschap met klei-
nere diameter is een hoger toerental vereist
dan voor dat met een grotere diameter.

e Let op: houd altijd het toegestane maximale
toerental van het gereedschap in acht. Bij
overschrijden van het toegestane maxima-
le toerental kan het gereedschap breken.
Rondvliegende onderdelen kunnen schade
en lichamelijk letsel veroorzaken

5.1 Plaatsen van het hulpgereedschap (fig. 2)

Af fabriek is de geschikte spantang voor
hulpgereedschap met schachtdiameter 2,4 mm
in de spantangopname van de spindel
gebruikt. Dat is de voorkeursdiameter voor
Proxxon-hulpgereedschap.

Let erop dat u altijd de geschikte spantang
gebruikt en afstemt op de schachtdiameter!
Nooit hulpgereedschap gebruiken waarvan
de schachtdiameter niet overeenkomt met de
binnendiameter van de spantang!

Draai de wartelmoer niet te vast aan, als
een spantang zonder hulpgereedschap in de
spindel zit.

Al het hulpgereedschap zo kort mogelijk
spannen! Ver uitstekende schachten buigen
snel en veroorzaken een slechte rondloop.

Let op:
Netstekker uittrekken!

1.0p de vergrendelknop 1 drukken

2. Spindel met de wartelmoer 2 licht
aandraaien en daarbij tegelijk de
vergrendelknop indrukken tot deze in de
verdieping van de spindel vastklikt.

3. Wartelmoer losdraaien

4.Hulpgereedschap 3 zo nodig verwijderen
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en opnieuw in het boorgat van de spantang
brengen

5. Wartelmoer 2 bij ingedrukte vergrendelknop
vastdraaien.

5.2 Verwisselen van de spantangen (fig. 3)

Let op:
Netstekker uittrekken!

1.Vergrendelknop 1 verschuiven

2.Spindel met de wartelmoer 2 licht
aandraaien en daarbij tegelijk de
vergrendelknop indrukken tot deze in de
verdieping van de spindel vastklikt.

3. Wartelmoer 2 losschroeven

4.Spantang 3 vervangen

5. Wartelmoer bij ingedrukte vergrendelknop
losschroeven.

5.3 Werken met de machine

Let op:
Niet zonder veiligheidsbril werken.
Niet met beschadigde slijpschijven of
verbogen schachten werken.
Denk eraan: Niet de aandrukkracht, maar het
juiste en gelijkmatige toerental geeft een hoge
slijpvermogen:
Voor de selectie van de snelheid geldt de volgende
vuistregel:
Kleine frezen / pennen = hoog toerental,
grote frezen / pennen = laag toerental.

Let op:

Zet het werkstuk tijdens het werken vast!
Dit maakt niet alleen prettiger en efficiénter
werken mogelijk, maar beperkt ook het gevaar
dat het werkstuk wegvliegt. Let op: Wegvliegend
gereedschap veroorzaakt letselgevaar! Gebruik
een bankschroef of een geschikte spaninrichting
om het werkstuk vast te houden!



Waarschuwing:

Voorkom te allen tijde het terugslaan van
het elektrische gereedschap!

Door bijv.

e niet functioneel toerental te selecteren

o verkeerd hulpgereedschap te kiezen

e te hoge aandrukkracht aan te wenden

o werkstuk niet vakkundig te spannen

® Onachtzaam werken

kan het hulpgereedschap vastzetten, vasthaken
en blokkeren Hierbij kan door het reactiemoment
een ongecontroleerde versnelling van het
elektrische apparaat of het werkstuk optreden
hetgeen een gevaar kan opleveren voor het
bedienend personeel! Daarom moet deze
status beslist worden vermeden. Denk er ook
aan dat hulpgereedschap kan breken en de
rondvliegende stukken een gevaar opleveren!
Gevaar voor lichamelijk letsel!

Selectie van het toerental:

Niet een grotere aandrukkracht, maar het
juiste en gelijkmatige toerental geeft een hoog
slijpvermogen.

Voor de selectie van de snelheid geldt de
volgende vuistregel:

Kleine frezen / pennen
grote frezen / pennen

= hoog toerental,
= laag toerental.
1.De machine met schakelaar 1 (fig. 1)
inschakelen en het voor het werk geschikte
toerental met knop 2 instellen.
2.Fig. 4 laat twee typische manieren
zien waarop u de MICROMOT 230/E kan
vasthouden. Let er bij het werken op dat
u de machine stevig vast houdt om het
draaiende hulpgereedschap gecontroleerd
te geleiden. Let er daarbij op dat u de
ventilatieopening niet afsluit!
Bij oververhitting de machine uitschakelen
en een paar minuten laten afkoelen.

5.4 Onderhoud, reiniging en verzorging

Let op:

Altijd de stekker uittrekken voor het in-
stellen, onderhoud plegen en repareren!

Opmerking: iedere machine wordt bij het wer-
ken met hout verontreinigd door stof. Daarom
is regelmatig reinigen beslist noodzakelijk. De
machine dient na ieder gebruik met een zachte
doek of een penseel gereinigd te worden om een
20 lang mogelijke levensduur te garanderen.
Daarbij mag milde zeep of een ander geschikt
reinigingsmiddel worden gebruikt. Oplosmiddel-
of alcoholhoudende reinigingsmiddelen  (bijv.
benzine, reinigingsalcohol, etc.) moeten worden
vermeden, omdat deze de deklaag van de
kunststofbehuizing kunnen aantasten.

Zorg ervoor dat de openingen die noodzakelijk
zijn voor de koeling van de motor steeds vrij van
stof en vuil zijn.

Toebehoren:

Voor meer informatie over de toebehoren dient u
de garantieaanwijzingen uit onze machinecata-
logus aan te vragen via het op de laatste pagina
aangegeven adres.

Let vooral op het volgende:
Proxxon-gereedschap is ontwikkeld voor het wer-
ken met onze machines en is daarom optimaal
voor gebruik hiermee geschikt.

Wij stellen ons niet verantwoordelijk voor het ge-
bruik van gereedschap van andere fabrikanten
voor een veilige en correcte werking van onze
machines!

Let op het volgende:

de netkabel mag alleen worden vervangen door
onze Proxxon-service-afdeling of een gekwali-
ficeerde vakman.
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5.5 Afdanking:

de machine niet met het huishoudelijk afval
verwijderen! De machine bevat waardevolle
stoffen die kunnen worden gerecycled. Neem
voor vragen hierover contact op met uw
lokale afvalverwijderingsbedrijf of andere
gemeentelijke instellingen.
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6 EG-verklaring van conformiteit

Naam en adres van de fabrikant:
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Productnaam: Boor- en
freesmachine
Micromot 230/E

Artikelnummer: 28440

Wij verklaren alleen verantwoordelijk te zijn
dat dit product met de volgende richtlijnen
en normatieve documenten overeenstemt:

EU-EMC-Richtlijn 2014/30/EU
DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2 / 11.2014

DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

EU-machinerichtlijn 2006/42/EG
DIN EN 60745-1/01.2010
DIN EN 60745-2-23 / 11.2013

Datum: 24.04.2016

iy

Dipl.-Ing. Jérg Wagner
PROXXON S.A.
Afdeling Apparaatveiligheid

De gevolmachtigde voor de CE-
documentatie is dezelfde als de
ondergetekende.




Oversattelse af den originale
brugsanvisning
Proxxon - Micromot 230/E

Keere kunde!

Opbevar altid denne brugsanvisning og de
vedlagte sikkerhedsoplysninger i narheden af
arbejdsstedet.

Du mé kun bruge dette apparat, hvis du er helt
sikker pa, hvordan du skal bruge det og falger
brugsanvisningen ngje!

Det er npdvendigt for en risikofri drift og gor
det ogsa nemmere at lere apparatet og dets
funktioner at kende.

Proxxon er ikke ansvarlig for, at maskinen
fungerer sikkert, safremt:

e den handteres pa en made, som ikke er i
overensstemmelse med normal brug,

e den anvendes til andre formal end dem, der
er navnt i brugsanvisningen,

e reparationerne ikke er udfort korrekt,

e sikkerhedsinstruktionerne tilsideseettes,

e der sker ydre pavirkninger, for hvilke
producenten ikke er ansvarlig.

Vi anbefaler, at der kun anvendes originale
reservedele fra PROXXON i forbindelse med al
reparation og vedligeholdelse.

Reparationer ma kun udfres af kvalificerede
fagfolk!

Bemark:  Alle  oplysningerne i denne
brugsanvisning, iseer de tekniske data, er i
overensstemmelse med de oplysninger, som vi
var i besiddelse af ved trykningen.

Vi forbeholder os retten til videreudviklinger
som medfarer tekniske forbedringer. Vi haber,
at du far meget glaede af maskinen.
anvendelsesomrader. Generelle @
sikkerhedsoplysninger for slibning,
sandpapirslibning, arbejde med tradbarster,
polering, fraesning eller skeering:

Advarsel:
Sikkerhedsoplysninger for alle

a) Dette el-vaerktgj kan anvendes som slibemas-
kine, sandpapirsliber, tradberste, poleringsmas-
kine, freesemaskine og som skeeremaskine. Laes
og folg alle sikkerhedsoplysninger, instruktioner,
illustrationer og data, som fglger med maskinen.
Hvis du ikke leeser og felger de efterfelgende in-
strukser, kan det fare til elektrisk stad, brand og/
eller alvorlige personskader.

b) Dette el-vaerktgj er ikke beregnet til slibning,
sandpapirslibning, tradberstearbejde, polering og
skeering. Det kan fore til farlige situationer og per-
sonskader, safremt el-veerktojet benyttes til andre
formal end de tilsigted.

¢) Der ma kun anvendes tilbeher, som er specielt
beregnet til dette el-veerktgj eller som anbefales af
producenten. Selvom et tilbehgr kan fastgares til
dit el-veerktgj, er det ikke ensbetydende med, at
det er sikkert at anvende.

d) Den tilladte hastighed for indsatsveerktgjet skal
veere mindst lige s& hgj som den pé el-vaerktgjet
angivne maks. hastighed. Tilbehgr, som roterer
hurtigere end filladt, kan gé i stykker og flyve
omkring.

e) Indsatsvaerktgjets udvendige diameter og tyk-
kelse skal stemme overens med de angivne spe-
cifikationer for dit el-veerktgj. Indsatsvaerktgj, som
ikke har de korrekte mél, kan hverken afskarmes
eller kontrolleres tilstraekkeligt.

f) Slibeskiver, slibetallerkener eller andet tilbehgr
skal passe ngjagtigt til slibespindlen eller spaen-
depatronen pa dit el-veerktgj. Indsatsveerktgj, som
ikke passer ngjagtigt til el-veerkigjets spandepa-
tron, roterer ujeevnt, vibrerer meget kraftigt og du
kan miste kontrollen.

g) Skiver, slibecylindere, skaerevaerktgj eller andet
tilbehgr, som monteres pa en dorn, skal sattes
helt ind i spaendetangen eller spandepatronen.
Den fremspringende eller fritliggende del af
dornen mellem slibelegeme og spandetang
eller spendepaotron skal vaere minimal. Hvis
dornen ikke spandes tilstreekkeligt eller slibe-
legemet star for langt ud, kan indsatsveerktejet
Igsne sig og udkastes med hgj hastighed.
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h) Brug ikke el-vaerkigj, som er beskadiget. Kon-
troller altid indsatsveerktej fer brugen, f.eks. sli-
beskiver for hak eller revner, slibevalser for revner,
normalt slid eller kraftig nedslidning, tradberster
for lose eller knaekkede trade. Hvis du taber el-
vaerktgjet eller indsatsveerktgjet pa gulvet, skal
du kontrollere, om det har taget skade og om
ngdvendigt udskifte indsatsvaerktejet. Nar indsat-
sveerkigjet er kontrolleret og sat i, skal du placere
dig selv og evt. andre personer pé afstand af det
roterende veerktgj, og lade maskinen kere et minut
pa hgjeste hastighed. Beskadiget indsatsveerktgj vil
normalt knaekke i denne testtid.

i) Brug personlige veernemidler. Brug helmaske,
ojenveem eller beskyttelsesbriller afhaengigt af det
arbejde, der skal udfgres. Brug alt efter det arbejde,
der skal udfgres, stavmaske, hgrevam, beskyttel-
seshandsker eller forkleede, der beskytter dig mod
sma slibe- eller materialepartikler. @jnene skal
beskyttes mod omkringflyvende genstande, som
opstér i forbindelse med de forskellige former for
arbejde.Stav- eller andedrastsveern skal filtrere det
stav, der opstar under brugen.Udsattes du for kraf-
tig stej over lzengere tid, kan din herelse tage skade.

j) Serg for, at andre personer er placeret i en
tilstraekkelig afstand fra dit arbejdsomrade. En-
hver, der betraeder arbejdsomradet, skal baere
personlige vaernemidler. Sma stykker af emnet
eller stykker fra indsatsveerktej, der er gaet i
stykker, kan slynges vaek og vaere arsag til ska-
der, ogsa uden for selve arbejdsomrédet.

k) Tag altid kun fat i maskinens isolerede gribefla-
der i forbindelse med arbejde, hvor indsatsvaerk-
tojet evt. kan ramme skjulte el-ledninger eller
varktgjets egen ledning. Kontakt med en strgm-
farende ledning kan ogsé lede strommen gennem
veerkigjets metaldele og give elekirisk stad.

1) Hold altid godit fast i el-veerktgjet nar du teender
for det. Nar det kerer op til fuld hastighed kan moto-
rens reaktionsmoment fare til at el-veerktgjet drejes.

m) Fikser emnet om muligt med skruetvinger. Tag
aldrig et lille emne i den ene hand og el-vaerktgjet
i den anden, mens det benyttes. Hvis smé& emner
speendes fast, har du begge heender fri og kan be-
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dre kontrollere el-vaerktgjet.Ved skaering af runde
emner som traeplugs, stangmateriale eller rer er
der risiko for, at de ruller vk og indsatsveerkigjet
kan komme i klemme og slynges hen mod dig.

n) Placer tilslutningskablet veek fra roterende til-
behgr. Mister du kontrollen over el-veerktgjet, kan
veerkigjet skeere el-ledningen over eller gribe fat i
kablet og traekke din hand eller arm ind i det ro-
terende tilbeher.

0) Leeg aldrig el-vaerkigjet fra dig, fer skiven er
stoppet helt op. Den roterende skive kan komme
i kontakt med fralaegningsfladen, og du kan miste
kontrollen over el-varktgjet.

p) Speend efter skift af indsatsvaerktgj eller juste-
ringer pa apparatet altid spandetangens metrik,
spaendepatronen eller andre fastgarelseselemen-
ter. Lose fastgarelseselementer kan uforventet
Igsne sig, sé du mister kontrollen; ikke fastgjorte,
roterende komponenter slynges ud.

q) Lad ikke el-veerkigjet kere, mens du beerer
rundt pd det. Maskinen kan gribe fat i dit tgj og
traekke det ind i det roterende indsatsveerktej, og
varktgjet kan bore sig ind i din krop.

r) Renger med jeevne mellemrum ventilations-
abningerne pa dit el-veerktej. Motorens blaeser
traekker stgv ind i huset, og store mangder me-
talstov kan udggre en elekirisk fare.

s)Undlad at anvende el-veerktgjet i naerheden
af breendbare materialer. Disse materialer kan
antendes af gnisterne.

t) Brug ikke indsatsveerktgj, der kraever flyden-
de kelemidler. Brug af vand eller andre flydende
kelemidler kan fore til elektrisk stad.

Tilbageslag og relaterede sikkerhedso-
plysninger:

Tilbageslag er en pludselig reaktion, som skyldes,
at et roterende indsatsveerktej som f.eks. slibeski-
ve, slibebénd, tradberste osv. har sat sig fast eller
er blokeret. Hvis veerktgjet har sat sig fast eller
er blokeret, stopper det roterende veerktej brat.



Derved accelererer el-vaerkigjet ukontrolleret i
modsat retning af indsatsveerkigjet.

Hvis f.eks. en slibeskive setter sig fast i eller
blokerer et emne, kan kanten pa slibeskiven,
som sidder nede i emnet, haenge fast, hvorved
slibeskiven kneaekker af eller giver et tilbageslag.
Slibeskiven bevaeger sig s hen mod eller vaek
fra betjeningspersonen, alt efter skivens rotati-
onsretning pa blokeringspunktet. Det kan ogsa fa
slibeskiver til at knaekke.

Et tilbageslag skyldes at el-vaerktgjet ikke bruges
korrekt eller til det forkerte arbejde. Det kan for-
hindres, hvis der treeffes egnede forholdsregler,
der beskrives efterfglgende.

a) Hold godit fast i el-veerktgjet og placér krop og
arme sadan, at du kan modsta tilbageslagskrasf-
terne. Gennem egnede forholdsregler kan betje-
ningspersonen fa kontrol over tilbageslag.

b) Ver seerligt papasselig nar du arbejder med
f.eks. hjgrner, skarpe kanter osv. Undga, at in-
dsatsveerktgjet springer tilbage fra emnet og at
det satter sig fast i emnet. Det roterende indsat-
sveerktej har tendens til at satte sig fast i hjgrner,
ved skarpe kanter eller hvis det springer tilbage.
Dette medferer, at man mister kontrollen, eller at
der sker et tilbageslag.

¢) Brug ikke fortandede savklinger. Sadanne klin-
ger forer hyppigt til et tilbageslag eller til at man
mister kontrollen over el-vaerkigjet.

d) For indsatsveerktojet altid ind i materialet i
samme retning, som skerekanten forlader ma-
terialet (svarer til samme retning som spanerne
kastes ud). Hvis el-veerktgjet fores i den forkerte
retning, bevirker det, at indsatsveerktgjets skeere-
kant braekker ud af emnet og el-veerkigjet treekkes
i denne fremfgringsretning.

e) Spaend emnet altid godt fast ved brugen af
roterende file, skaereskiver, hgjhastigheds freese-
vaerktoj eller hardmetal freeseveerktej. Allerede
hvis indsatsveerktojerne seetter sig lidt fast i noten
kan der opsta et tilbageslag. Hvis en skeereskive
brides skaevt, braekker den normalt.Hvis roterende
file, hojhastigheds freeseveerktj eller hardmetal

freeseveerktyj. satter sig fast, kan verktgjsindsat-
sen hoppe ud af noten og fare til, at man mister
kontrollen over el-veerkigjet.

Sarlige sikkerhedsoplysninger for slibning
og skarearbejde:

a) Brug udelukkende slibeskiver, som er godkendt
il dit el-veerktej og kun til de anbefalede anven-
delsesmuligheder.  Eksempel: Slib aldrig med
en skeereskives sider. Skaereskiver er beregnet
til afslibning af materiale med kanten af skiven.
Udsaettes disse slibeskiver for en kraftpavirkning
fra siden kan de gé i stykker.

b) Anvend til koniske og lige slibestifter med
gevind kun ikke beskadigede dorne i den rlgtlge
storrelse og lengde, uden underskaering pa an-
satsen. Med egnede dorne mindskes risikoen for
at de breekker.

¢) Undga at skaereskiven seetter sig fast eller pres-
ses for hardt mod emnet. Forsgg ikke at lave alt
for dybe snit. En overbelastning af skaereskiven vil
oge dens belastning og tendensen til at den vrides
eller saetter sig fast og séledes muligheden for et
evt. tilbageslag eller brud pa skiven.

d) Undgéa at komme med din hand ind i omra-
det foran og bagved den roterende skaereskive.
Bevaeger du skiven veek fra din hénd, mens du
skeerer i emnet, kan den roterende skive slynges
direkte ind mod dig i tilfeelde af tilbageslag.

e) Sidder skaereskiven i klemme eller afbryder
du arbejdet, skal du slukke for el-verktgjet og
holde det i ro, indtil skiven er standset helt op.
Prov aldrig at treekke skiven ud af emnet, mens
den roterer, da det kan fore til et tilbageslag.
Lokalisér og afhjeelp fejlen.

f) Teend ikke for el-vaerktojet, sé lenge det sid-
der i emnet. Lad ferst skaereskiven komme op
pa fuld hastighed, for du forsigtigt fortsetter med
at skeere. Ellers kan skiven satte sig fast, springe
ud af emnet eller blive slynget tilbage.

g) Understgt plader eller store emner, for at re-
ducere risikoen for tilbageslag som fglge af en
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fastklemt skareskive. Store emner kan bgje sig
under deres egen vaegt.Emnet skal afstottes pa
begge sider af skiven, bade i neerheden af snittet
og ved kanten.

h) Veer seerlig forsigtig ved "lommesnit” i eksis-
terende veegge eller steder, hvor man ikke kan
se direkte ind. Den indtreengende skeereskive
kan evt. skeere ind i gas- eller vandrgr samt
el-ledninger og andre genstande og forérsage
tilbageslag.

Seerlige sikkerhedsoplysninger for tradber-
stearbejde:

a) Veer opmaerksom pa, at tradbersten ogsé taber
sine trade ved almindelig brug. Tradene ma ikke
overbelastes ved at trykke dem for hérdt ind mod
emnet. Omkringflyvende tradstykker kan nemt
traenge ind gennem tyndt toj og/eller huden.

b) Lad berster kere i mindst et minut med ar-
bejdshastighed, inden de anvendes. Kontroller,
at der ikke star en person foran eller pa samme
linje med bersten mens dette stér pa. Lose trad-
stykker kan flyve rundt under indkeringstiden.

c) Ret den roterende berste vaek fra dig! Under
arbejdet med disse berster kan smé partikler
eller meget sma tradstykker flyve veek med hgj
hastighed og treenge ind gennem huden.

Ma kun benyttes i torre rum ﬁ
Baer beskyttelsesbriller! @
Beskyttelsesklasse Il @
Denne maskine mé ikke smides i E
affaldsspanden sammen med
husholdningsaffaldet!

1 Komponenter (fig. 1):

1.0N - OFF - knap

2.Knap til regulering af omdrejningstal
3.Bojle

4. Tilslutningskabel
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5.Motorhus

6. Laseknap

7.0mlgbermetrik med stélspaendetenger
8.Husmetrik med 20 mm pasning

2 Beskrivelse af apparatet:

Micromot 230/E er sardeles velegnet il
finboring, freesning, slibning, polering, berstning,
rustfiernelse, gravering, ciselering og skaring
og er, da det er et kompakt, let, men alligevel
ydelsessteerkt redskab, det foretrukne veerktgj
for  elektronik-teknikere, modelbyggere,
finmekanikere, smykkemagere, optikere,
kunsthandveerkere samt til veerktgjs- og
formbyggeri. Garanteret fuld fleksibilitet ved valget
af det materiale, der skal bearbejdes. Det sgrger
vores kendte og brede sortiment af forskelligt
opspandingsveerktgj for. Bearbejdning af metaller,
NE-metaller, glas, trae, mineraler, keramik, sten og
meget mere et ikke noget problem!

En omhyggeligt afbalanceret og ekstremt roligt
korende  permanentmagnet-jeevnstremsmotor
sgrger herved for et tilstreekkeligt
omdrejningsmoment og sammen med den
fintfolende, elektroniske regulering for et
omdrejningstal, der passer til det opspendte
veerktoj.

Den slebne spindel med holder til spaendetenger
giver hejeste precision, lang levetid og rolig
kersel med pracisionskuglelejet.

Som opspandingsudstyr anvendes 3-delt
slidsede spaendetenger. Pa den méde kan
selv sma skafter opspandes palideligt og
absolut centrisk. De bedste forudsetninger
for forsteklasses rundleb og dermed et paent
arbejdsresultat!

For at kunne udnytte alle fordele og kunne styre
redskabet godt og uden at blive treet, sidder
derforrest pa Micromot 230/E en ergonomisk
og let handterlig bled komponent: Dette gor det
nemt uden problemer at styre apparatet med
to fingre.



Der er ogsa tenkt pa brugen sammen med
vores borestandere og lignende tilbehgr. Til
dette er Micromot 230/E udstyret med den
kendte 20 mm-systempasning.

3 Leveringsomfang:

1 stk. Micromot 230/E

1 stk. brugsanvisning og sikkerhedsoplys-
ninger

1 st stalspaendetaenger (1-1,5-2-2,4-3
0g 3,2 mm)

4 Tekniske data:

Apparat:

Leengde: ca. 230 mm
Veegt (uden kabel) : ca.270g
Spindelhals: 0 (20 mm).
Motor:

Omdrejningstal: 6000 til 22000/min
Speending: 230V
Effektforbrug: ca. 80 W
Kort tids drift: KD 5 min
Stgjudvikling: <70dB (A)
Vibration: <2,5m/s?

Vér opmeerksom pa, at isar stgj- og vibrations-
mélingerne er blevet gennemfart med Proxxon-
indsatsveerktgjer. Vi kan derfor ved brug af andre
fabrikater ikke garantere for, at de her opforte
udsagn overholdes!

5 Ibrugtagning:

Din Micromot 230/E leveres klar til brug. Ud
over opspanding af varktej kraves ingen
serlige ibrugtagningsforanstaltninger.

Men apparatet og veerkigjet skal altid kontrolleres
for synlige skader, fgr arbejdet pdbegyndes!

Sarg altid for at arbejde sikkert.
Selvom om Micromot 230/E er kompakt, er det
et el-vaerktgj, som har et vist farepotentiale.

Sorg altid for, at stikket er trukket ud,
nar du kontrollerer, renger eller skifter
opspandingsvarktej eller speendeteenger!

0BS:

o Der ma ikke arbejdes uden beskyttelsesbriller.

e Ved kraftig stov eller sundhedsskadeligt stov
skal der baeres beskyttelsesmasker.

e Tiyk aldrig pd liseknappen, mens redskabet
karer.

o Indsatsvaerktajer mé, afheengig af spaendetan-
gens starrelse, have et skaftdiameter pa maks.
32 mm.

o Varktajet skal opspaendes sa kort som muligt.
Kontroller, at vaerktajets skaft ikke rager mere
end 30 mm ud over spaendetangen. Skafter,
som rager langt ud, bliver let bajede og giver
et darligt rundlgb.

e Anvend aldrig indsatsvaerktajer hvor dornen er
leengere end 55 mm!

e Veer ved brug af spaendetaenger altid opmeerk-
som pa, at spaendetangen og det anvendte
vaerktej har samme skaftdiameter! Veerktojets
dorn skal sidde fast og sikkert i spaendetangen!

o Arbejd ikke med beskadigede, bajede eller slidte
indsatsveerktajer! Kontroller, at vaerktajerne er i
fejifri stand. Beskadigede eller slidte vaerktajer
kan breekke og saledes medfare personskader!

o Vaer ved opbevaring af indsatsveerktajerne op-
maerksom pé, at de palideligt er beskyttet mod
beskadigelse!

e Det er ikke kraften, med hvilken der presses,
men derimod et korrekt og jeevnt omdrejnings-
tal, der giver en haj slibeeffekt!

e Var generelt opmeerksom pa falgende: Indsat-
sveerktajer med mindre diameter har brug for
sterre omdrejningstal end nogle med storre
diameter.

© OBS: Var altid opmaerksom pd indsatsveerk-
tojets hojeste tilladte omdrejningstal! Hvis
hgjeste tilladte omdrejningstal overskrides, kan
varktojet breekke. Omkringflyvende dele kan
medfare skader og alvorlige personskader!
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5.1 Istning af opspaendingsveerktej (fig. 2)

Fra fabrikken er der isat en spandetang i
spindelens holder, der passer til vaerktej med et
skaftdiameter p& 2,4 mm. Det er den foretrukne
diameter for opspandingsverktej fra Proxxon.
Brug altid en spaendetang, der passer, og som
er afstemt efter skaftdiameteren. Der mé aldrig
anvendes opspandingsveerktej, hvor skaftets
diameter ikke svarer til speandetangens
indvendige diameter!

Omligbermgtrikken ma ikke strammes for
meget, nar der sidder en spandetang uden
opspandingsverktgj i spindlen!

Alt opspaendingsveerktej skal opspaendes sé kort
som muligt. Skafter, som rager langt ud, bliver let
bejede og giver et dérligt rundlgb.

0BS:
Treek netstikket ud!

1.Tryk pa laseknappen 1

2.Drej spindel med omlgbermetrik 2 en smule
og tryk samtidigt pa laseknappen, indtil den
falder i hak i fordybningen i spindlen.

3.Lasn omlgbermatrikken

4.Tag evt. veerktgjet 3 ud og for et nytind i
abningen i spendetangen.

5. Stram omlgbermetrikken 2, mens laseknappen
holdes nede.

5.2 Udskiftning af spandetzanger (fig. 3)

0BS:
Traek netstikket ud!

1.Tryk pa laseknappen 1

2. Drej spindel med omlgbermgtrik 2 en smule
og tryk samtidigt pa laseknappen, indtil den
falder i hak i fordybningen i spindlen.

3. Skru omlgbermetrikken 2 af

4. Skift spaendetang 3

5. Skru omlghermgtrikken pa, mens laseknappen
holdes nede.
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5.3 Arbejde med apparatet:

0BS:

Der ma ikke arbejdes uden
beskyttelsesbriller.

Der ma ikke arbejdes med beskadigede
sllbeskwer eller bajede skafter.

Teenk pa:

Det er ikke det store tryk ind mod emnet men et
korrekt og jeevnt omdrejningstal, der giver den
heje slibeydelse.

Der findes en tommefingerregel for valget af
det korrekte omdrejningstal:

Sma fraesere / stifter = hejt omdrejningstal,
store fraesere / stifter = lavt omdrejningstal.

0BS:

Arbejdsemnet skal sikres, nar der arbejdes
pa det!

Dette gor ikke bare arbejdet mere behageligt
og effektivt, men nedseetter ogsa risikoen for, at
emnet flyver rundt!

Bemaerk: Der er risiko for at komme til skade
pé grund af omkringflyvende varktej! Brug et
skruestik eller en egnet opspaendingsanordning
til at holde veerktgjet med!

Advarsel:

Det er vigtigt, at du undgar, at el-vaerktgjet
slar tilbage!

Pa grund af f.eks.

o et forkert omdrejningstal

e valget af det forkerte opspandingsveerktoj
o et for hgjt tryk mod emnet

o et ikke korrekt opspaendt emne

o uopmarksomhed under arbejdet

kan opspandingsveerkigjet sette sig fast, hage
sig fast og blokere. | den forbindelse kan der pa
grund af reaktionsmomentet ske en ukontrolleret
acceleration af el-vaerktgjet eller emnet, som kan
veere farligt for den, der bruger veerktgjet! Det er
vigtigt, at man undgér, at dette sker. Teenk p&, at
opspaendingsverktej ogsa kan knaekke, og at de
omkringflyvende dele udger en fare! Der er risiko
for at komme til skade!



Valg af omdrejningstal:

Det er ikke det store tryk ind mod emnet men
et korrekt og jeevnt omdrejningstal, der giver en
hgj slibeydelse.

Der findes en tommefingerregel for valget af
det korrekte omdrejningstal:

Smé fraesere / stifter = hgjt omdrejningstal,
store fraesere / stifter = lavt omdrejningstal.

1.Teend for apparatet pa omskifteren 1 (fig. 1)
og indstil det omdrejningstal, der passer til
arbejdet, pa knappen 2.

2.Fig. 4 viser to typiske mader at holde
MICROMOT 230/E pa. Serg for at du har et
fast greb omkring veerktejet, nar du arbejder,
sa du kan styre det roterende
opspandingsveerktej pa en kontrolleret made.
Serg for ikke at deekke udluftningsslidserne!
Hvis apparatet bliver for varmt, sa lad det
afkele nogle minutter.

5.4 Vedligeholdelse, renggring og pleje

0BS:

Treek netstikket ud inden al indstilling,
vedligeholdelse eller reparation!

Bemaerk:

Hvert apparat bliver stgvet, nar der arbejdes
med tree. Det er ngdvendigt at pleje apparatet.
Hver gang man har brugt el-vaerktgjet, bor det
rengeres med en blgd kiud eller pensel, sa det
holder lzenge. Hertil kan der benyttes mild sebe
eller et andet egnet rengeringsmiddel. Undga
at bruge oplgsningsmidler eller alkoholholdige
reng@ringsmidler (f.eks. benzin, rengeringssprit
osv.), da disse kan gdelegge slibemaskinens
plastkabinet.

Sorg altid for, at bninger, som er ngdvendige
for at kele motoren, er renset for stgv og snavs.

Tilbeher:

Revirer venligst vores maskinkatalog for naer-
mere oplysninger om tilbehgr pa den adresse,
der er oplyst pa sidste side i garantioplysningen.

Ver generelt opmarksom pa:
Proxxon-indsatsveerktejer er udviklet til at arbej-
de sammen med vores maskiner og dermed op-
timalt egnet til at blive brugt sammen med dem.
Ved brug af indsatsveerktgjer fra andre produ-
center overtager vi intet ansvar for en sikker og
korrekt funktion af vores maskiner!

Bemaerk:
Netkablet ma kun udskiftes af vores Proxxon-
serviceafdeling eller kvalificerede fagfolk!

5.5 Bortskaffelse:

Apparatet ma ikke smides i skraldespanden
sammen med husholdningsaffaldet! Maskinen
indeholder materialer, som kan genbruges.
Skulle der vaere spergsmal, sa kontakt
venligst din lokale genbrugsstation eller andre
tilsvarende kommunale ordninger.
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6 EU-overensstemmelseserklaering

Producentens navn og adresse:
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Produktnavn: Bore- og
freesemaskine
Micromot 230/E

Artikelnummer: 28440

Vi erkleerer pa eget ansvar, at dette produkt
er i overensstemmelse med felgende
direktiver og normative dokumenter:

EMC-Directiv 2014/30/EU
DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2 / 11.2014
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

EU-maskindirektiv 2006/42/EF
DIN EN 60745-1/01.2010
DIN EN 60745-2-23 / 11.2013

Dato: 24.04.2016

Dipl.-ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.

Forretningsomréade maskinsikkerhed

Den ansvarlige for CE-dokumentationen er
identisk med undertegnede
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& Overséttning av original-
bruksanvisningen
Proxxon - Micromot 230/E

Bésta kund!

Ha alltid denna bruksanvisning och de bifogade
sékerhetsanvisningarna néra till hands.
Anvdnd endast maskinen nar du &r vl
fortrogen med den och f6lj bruksanvisningen
och séker-hetsanvisningarna.

Detta dr nddvandigt for riskfri drift och gor
det lattare att lara kdnna maskinen och dess
funktioner.

| féljande fall ansvarar PROXXON inte for att
maskinen fungerar pa ett sakert sétt:

e handhavande som inte motsvarar normal
anvéndning

e om maskinen anvénds for annat arbete &dn
det som ndamns i bruksanvisningen

e felaktigt utforda reparationer

e om sékerhetsfdreskrifterna inte foljs

e ytire inverkan som tillverkaren inte kan
ansvara for.

Vi rekommenderar att PROXXON- original-
reservdelar anvénds vid allt reparations- och
underhélisarbete.

Reparationer far endast utforas av kvalificerad
fackpersonal.

Observera: Alla uppgifter i denna bruks-anvisning,
sérskilt tekniska data, motsvarar de som géllde
vid tidpunkten for tryckningen.

Vi forbehéller oss rétten att utfora andringar
pa maskinen i enlighet med den tekniska
utvecklingen: Vi dnskar dig lycka till med maskinen.

Varning:
Séakerhetsanvisningar for alla til-
lampningar. Gemensamma saker-
hetsanvisningar for slipning, sandpap-

perslipning, arbeten med stalborste, polering,
frésning eller arbete med vinkelslip:

a) Detta elverktyg ska anvéndas som slip, sand-
papperslip, stalborste, polermaskin, for frasning
eller som vinkelslip. Beakta alla sakerhetsanvis-
ningar, anvisningar, figurer och data som medftljer
till verktyget. Om inte foljande anvisningar beaktas
kan det medfra elektrisk stot, brand och/eller all-
varliga personskador.

b) Anvénd inte tillbehdr som fillverkaren inte har
forutsett och rekommenderat speciellt for detta
elverktyg. Att tillbehdret kan féastas pa elverktyget
ar ingen garanti for en séker anvéndning.

¢) Tillbehdrets tilldtna varvtal maste minst vara
sa hogt som det pa elverktyget angivna max-
varvtalet. Tillbehor som roterar snabbare &n
tilldtet kan ga sonder och bitar kan kastas ivag.

d) Tillbehorets ytterdiameter och tjocklek maste
motsvara méattuppgifterna hos ditt elverktyg. Fel-
aktig dimensionerade tillbehdr kan inte avskdrmas
eller kontrolleras tillrackligt.

€) Slipskivor, slipvalsar eller andra tillbehor méste
passa exakt i verktygets spannhylsa. Tillbehor som
inte passar exakt i verktygets féste roterar ojamnt,
vibrerar kraftigt och kan medftra forlorad kontroll.

f) Skivor, slipcylinder, skarverktyg eller andra tillbe-
hor maste sattas i helt i spannhylsan eller chucken.
Den utskjutande eller fria delen av dornen mellan
slipkroppen och spannhylsan eller chucken méaste
vara minimal. Om dornen inte spanns tillrackligt
eller om slipkroppen sticker ut for langt kan till-
behdret lossna och kastas ut med hdg hastighet.

g) Anvand inte skadade tillbehdr pa ditt verktyg.
Kontrollera fére varje anvandning fillbehdr, t.ex.
slipskivor for splitter eller sprickor, slipvalsar for
sprickor, slitage eller kraftig nétning, stalborstar for
l6sa eller avbrutna tradar. Om elverktyget eller till-
behdret ramlar ned ska det kontrolleras for skador
eller ett oskadat tillbehér anvéndas. Nar tillbeho-
ret har kontrollerats och satts i ska du sjélv och
personer i narheten befinna er utanfor tillbehdrets
rotationsomréade och verktyget kora en minut pa
max-varvtal. Skadade tillbehor gar oftast sonder
under denna testtid.
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h) Anvand personlig skyddsutrustning. Anvénd
visir, dgonskydd eller skyddsglasdgon beroende
pé arbetet. Anvand vid behov dammask, hor-
selskydd, skyddshandskar eller specialforkiade
som skyddar mot smé slip- och materialpartiklar.
Ogonen bor skyddas mot kringflygande partiklar,
vilka uppkommer vid olika tillimpningar.Damm-
eller andningsskydd maste filtrera det damm som
uppkommer under arbetet.Léngre tids utséttning
for kraftigt buller kan orsaka nedsatt hrsel.

i) Se till att andra personer befinner sig pa sékert
avstand fran ditt arbetsomrade. Alla personer som
betréder arbetsomradet ska anvénda personlig
skyddsutrustning. Fragment av arbetsstycket eller
tillbehor som gatt sonder kan slungas i vdg och
orsaka personskador &ven utanfor det direkta ar-
betsomradet.

j) Hall endast verktyget i de isolerade handtagen
vid arbeten dér tillbehdret kan komma i kontakt
med dolda stromkablar eller den egna stromka-
beln. Kontakt med en spénningssatt ledning kan
medfora att delar av metall blir stromforande vilket
kan ge en elektrisk stot.

k) Hall alltid fast elverktyget ordentligt vid starten.
Vid acceleration till fullt varvtal kan motorns reakti-
onsmoment leda till att elverktyget roterar.

1) Anvand om mdjligt tvingar for att fixera arbets-
stycket. Hall aldrig fast ett litet arbetsstycke i den
ena handen och elverktyget i den andra under
arbetet. Genom att spdnna fast mindre arbets-
stycken ar bada handerna lediga och kan battre
kontrollera elverktyget.Vid kapning av runda ar-
betsstycken som trépluggar, sténger eller ror har
dessa en tendens att rulla ivég, varvid tillbehoret
kan kldmmas och slungas mot dig.

m) Hall anslutningskabeln pa avstand frén rote-
rande tillbehdr. Om man forlorar kontrollen éver
verktyget kan kabeln kapas av eller fastna och
handen eller armen kan da komma i kontakt med
det roterande tillbehéret.

n) Légg aldrig ned elverktyget innan tillbehdret
ar helt i stillestand. Det roterande tillbehcret kan
komma i kontakt med férvaringsytan och man kan
forlora kontrollen dver elverktyget.
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0) Dra &t spannhylsans mutter, chucken eller andra
fastelement ordentligt efter byte av tillbehdr eller
efter installningsarbeten pa verktyget. Losa fast-
séttningselement kan ovéntat flytta sig och orsaka
forlorad kontroll. Icke fastsatta, roterande kompo-
nenter slungas véldsamt ut.

p) Latinte elverktyget vara igang under forflyttning.
Det roterande tillbehdret kan fastna i dina klader
varvid tillbehdret kan orsaka personskador.

q) Rengdr regelbundet elverktygets ventilations-
spar. Motorflékten drar in damm i huset och en
storre ansamling av metalldamm kan orsaka elek-
triska risker.

r) Anvand inte elverktyget i narheten av brénnbara
material. Gnistor kan antéinda dessa material.

s) Anvand inte tillbehdr som kréaver flytande kyl-
medel. Anvéndning av vatten eller andra flytande
kylmedel kan medftra elektrisk stot.

Bakslag och motsvarande
sakerhetsanvisningar:

Bakslag &r en pldtslig reaktion till foljd av ett rote-
rande tilloehdr, som slipskiva, slipband, stélborste
osv. har fastnat eller blockerats. Detta leder till
att det roterande tillbehdret plétsligt stannar. Da-
rigenom accelereras ett okontrollerat elverktyg i
motsatt riktning mot tillbehdrets rotationsrikining.

Om t.ex. en slipskiva fastnar eller blockeras i ar-
betsstycket kan skivans kant, som griper in i ar-
betsstycket, kila fast och dérigenom splittra slips-
kivan eller orsaka ett bakslag. Slipskivan ror sig da
mot anvéndaren eller bort frin denne beroende
pa skivans rotationsriktning vid blockeringsstéllet.
Hérvid kan &ven slipskivor ga snder.

Ett bakslag beror pa att elverktyget anvands pa fel
sétt. Det kan forhindras genom lampliga forsik-
tighetsatgérder enligt nedan.

a) Hall elverktyget i ett ordentligt grepp och hall
kroppen och armarna i en position dér de kan
fanga upp bakslagskrafterna. Anvandaren kan
genom lampliga forsiktighetsatgarder behérska
bakslagskrafterna.



b) Arbeta sérskilt forsiktigt vid horn, skarpa
kanter osv. Forhindra att tillbehéret studsar
tilbaka fran arbetsstycket och fastnar. Det
roterande tillbehdret har en tendens att fastna vid
hoérn, skarpa kanter eller studsar bort vid dessa.
Detta orsakar att kontrollen gar forlorad eller det
uppstar ett bakslag.

¢) Anvand inte tandade sagblad. Sadana tillbehdr
orsakar ofta ett bakslag eller att elverktyget inte
kan kontrolleras.

d) For alltid tilloehéret i samma rikining i mate-
rialet, dvs. i den riktning som skarkanten lamnar
materialet (motsvarar samma riktning som spanor
kastas ut). Om elverktyget fors i fel riktning leder
det till att tillbehdrets skarkant bryts loss, varvid
elverktyget dras i denna frammatningsriktning.

€) Spann alltid fast arbetsstycket vid anvandning av
roterande filar, kapskivor, hdghastighetsfrasverktyg
eller hardmetallsfrésverktyg. Redan vid Iag Iutning
i spéret hakar tillbehdren fast och kan orsaka baks-
lag. Om en kapskiva hakar fast knécks denna van-
ligtvis.Om roterande filar, hdghastighetsfrasverktyg
eller hardmetallsfrasverktyg fastnar kan verktygets
tillbehdr hoppa ut ur sparet och orsaka att man for-
lorar kontroll Gver elverktyget.

Sarskilda sdkerhetsanvisningar vid slipning
och kapning:

a) Anvénd uteslutande slipkroppar som ar godkén-
da for elverktyget och endast for rekommenderade
arbeten. Exempel: Slipa aldrig med en kapskivas
sidoyta. Kapskivor ar avsedda for att med kanten
néta bort material.Om en sidokraft inverkar pa
dessa slipkroppar kan de ga sénder.

b) Anvénd endast oskadade dorn av korrekt stor-
lek och léngd, utan underskérning vid skuldran for
koniska och raka slipstift med génga. Ldmpliga
dornar minskar risken for brott.

¢) Undvik att kapskivan blockeras eller for hogt
anliggningstryck. Utfor inte dverdrivet djupa snitt.
Overbelastning av kapskivan 6kar dess pafrestning
och kanslighet att hamna snett eller blockera och
dérmed mojligheten for ett bakslag eller brott pa
slipkroppen.

d) Undvik omrédet framfor och bakom den rote-
rande kapskivan med handen. Nar kapskivan rr
sig i arbetsstycket bort fran din hand kan, vid ett
bakslag, elverktyget och den roterande skivan
slungas direkt mot dig.

€) Om kapskivan sitter fast eller om arbetet avb-
ryts ska verktyget stédngas av och héllas stilla tills
skivan har stannat. Férsok aldrig att dra ut den
annu roterande kapskivan ur snittet eftersom det
kan orsaka ett bakslag. Ta reda pa och atgarda
orsaken till att skivan har fastnat.

f) Starta inte elverktyget igen sé Iénge det befinner
sig i arbetsstycket. Lat forst kapskivan uppn fullt
varvtal innan kapningsarbetet aterupptas. Annars
kan skivan haka fast, hoppa ut ur arbetsstycket
eller orsaka ett bakslag.

g) Stotta under plattor eller stora arbetsstycken for
att minska risken for ett bakslag p& grund av en
kapskiva som har fastnat. Stora arbetsstycken kan
bdja ner pga. av sin egenvikt.Arbetsstycket méste
ha ett stod pa bada sidor av skivan saval i nérheten
av snittet som vid kanten.

h) Var speciellt forsiktig vid slitssnitt i befintliga
vaggar eller andra dolda omraden. Kapskivan kan
orsaka ett bakslag om den gér in i gas- eller vat-
tenledningar, elekiriska ledningar eller andra objekt.

Sarskilda sakerhetsanvisningar vid arbete
med stélborstar:

a) Tank pa att stalborsten &ven vid vanlig anvand-
ning forlorar trédar. Overbelasta inte tradarna ge-
nom for stort anliggningstryck. Bortflygande tradar
kan mycket enkelt tranga genom tunna klader
och/eller in i huden.

b) Lét borstar kéra minst en minut vid arbetshas-
tighet fore anvéndning. Se till sé att inga personer
star framfor eller i linje med borsten under denna
tid. Under inkomingstiden kan losa tradstycken
flyga ivég.

c) Rikta bort den roterande stalborsten fran dig. Vid
arbete med dessa borstar kan smé partiklar eller
minimala trédbitar flyga ivdg med hog hastighet
och trénga genom huden.
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Far bara anvandas i torra utrymmen
Anvénd skyddsglasdgon!
Skyddsklass Il-apparat

Maskinen fér inte kastas bland
hushallsavfall!

HO@L>

1 Forklaring (bild 1):

1. Strombrytare

2.Varvtalsvred

3.Bygel

4. Anslutningskabel

5. Motorhdlje

6. Spérrknapp

7. Overfallsmutter med stalspannhylsor
8. Chuck med 20 mm passning

2 Beskrivning av maskinen:

Micromot 230/E passar perfekt for finborrning,
frasning, slipning, polering, borstning, rost-
borttagning, gravering, ciselering och kapning
och ar darfor som kompakt, I&tt men trots det
effektiv maskin frsta val for elektronikbyggare,
modellbyggare, finmekaniker, smyckestillverkare
och optiker, konsthantverkare samt for verktygs-
och formbyggnad. Full flexibilitet vid val av
material som ska bearbetas garanteras. For detta
svarar vart vélkanda breda sortiment av de mest
skilda tillbehdr. Det &r inget problem att bearbeta
metaller, ickejarn metaller, glas, trd, mineraler,
keramik, sten och mycket annat!

En noga balanserad likstrtdmsmotor med
permanentmagnet ger extremt jamn géng
och tillrdckligt vridmoment och tillsammans
med den kénsliga elektroniska regleringen
ett lampligt varvtal for det anvanda verktyget.
Den slipade spindeln med spénnhylisfastet har
precisionskullager vilket betyder storsta precision,
lang livslangd och jamn géng.
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For  fastspanning  anvands  hdgklassiga,
tredelade spénnhylsor. Pa s& sétt kan aven
sma skaft spannas fast tillforlitligt och absolut
centriskt. Basta forutséttningar for forstklassig
rotation och pa sa sétt ett snyggt arbetsresultat!
For att utnyttja alla dessa fordelar och kunna styra
maskinen noga och utan anstrangning finns det pa
framre delen av Micromot 230/E ett ergonomiskt
anpassat och mjukt grepp. Med detta kan
verktyget dven styras utan problem med tva fingrar.

Anvindning med véra borrstativ eller liknande
tillbehdr &r ocksa mdjlig. For detta har Micromot
230/E den vélkdnda 20 mm-systemfattningen.

3 Leveransens omfattning:

1st.  Micromot 230/E

1st.  Bruksanvisning och sékerhetsanvisningar

1 sats Stalspannhylsor (1-15-2-24-3
och 3,2 mm)

4 Tekniska data:

Verktyg:

Langd: ca 230 mm
Vikt (utan kabel): ca270g
Spindelhals: 920 mm
Motor:

Varvtal: 6000 - 22 000 v/min
Spénning: 230V
Effekt: ca8ow
Kortvarig drift: KB 5 min
Ljudniva: <70dB (A)
Vibrationer: <2,5m/s?

Beakta att i synnerhet ljud- och vibrationsmét-
ningarna har utforts med Proxxon-tillbehér. Om
tillbehdr fran andra tillverkare anvéands kan vi inte
garantera att har ndmnda uppagifter galler!



5 Idrifttagning:

Din Micromot 230/E &r klar att anvénda nér den
levereras. Forutom att spdnna fast verktygen
som ska anvandas krdvs inga sarskilda
atgarder for idrifttagning.

Kontrollera fore varje arbete att maskinen och
verktygen for synliga skador!

Var alltid noga med din sékerhet!

Trots att Micromot 230/E &r kompakt ar den
ett elverktyg som kan medfora vissa risker.
Kontrollera alltid att nétstickproppen har tagits ut
ur eluttaget vid kontroll av maskinen, rengdring
och byte av tillbehdr eller spannhylsor.

Observera:

e Arbeta inte utan skyddsglasdgon.

e Anvénd skyddsmask vid kraftig dammbildning
eller dammet &r hélsovadligt.

e Tryck aldrig pa sparrknappen nédr maskinen
ar igang.

o Tillbehor far beroende pd spéannhylsans storlek
maximalt ha en skaftdiameter pa 3,2 mm.

o Spénn in verktygen med sa kort utstick som
mdjligt. Se till att verktygsskaftet inte sticker ut
mer &n 30 mm ur spannhylsan. Langt utstickan-
de skaft kan létt bockas och medfor radialkast.

e Anvénd aldrig tillbehdr med en spindelldngd
dver 55 mm!

e Se alltid till att spannhylsan och verktyget som
anvénds har samma diameter! Verktygets spindel
méste vara vél och sékert fixerad i spannhylsan!

e Arbeta inte med skadade, deformerade eller
slitna tillbehdr! Kontrollera att verktygen ar i
felfritt skick. Skadade eller slitna verktyg kan ga
sénder och orsaka personskador!

e Se till att tillbehdren &r sakert skyddade mot
skador nér de forvaras!

e Det &r inte hogt anséttningstryck utan rétt och
jamnt varvtal som ger hdg slipkapacitet!

e Principiellt géller: Tillbehdr med mindre diame-
ter kréver hdgre varvtal dn sadana med storre
diameter.

e Observera: Observera absolut det hdgsta
tilldtna varvtalet for tillbehdret. Om det tilldtna
hdgsta varvtalet Gverskrids kan det handa att
tillbehdret gar sénder. Delar som slungas ivég
kan orsaka skador och allvarliga personskador!

5.1 Sétta i verktyg (fig. 2)

Frén fabriken sitter den passande spannhylsan for
verktyg med skaftdiameter 2,4 mm i spindelns
spannhylsféaste. Det &r den lampligaste diametern
for Proxxon-verktyg.

Se alltid till att anvanda passande spénnhylsa och
anpassa till skaftdiametern! Anvéand aldrig verktyg
dér skaftdiametern inte motsvarar spénnhylsans
invandiga diameter!

Dra inte at Gverfallsmuttern om det i spindeln sitter
en spannhylsa utan verktyg! Spann fast alla verktyg
med sa kort utstick som méjligt. Langt utstickande
skaft kan I&tt bockas och medftr radialkast.

Observera:
Ta ut natstickproppen!

1. Tryck pa spérrknappen 1

2.Vrid spindeln nagot med dverfallsmuttern 2
och tryck samtidigt pa sparrknappen tills
denna gér i lage i spindelns fordjupning.

3. Lossa dverfallsmuttern

4.Ta vid behov bort verktyget 3 och for in ett
nytt i spannhylsans hal

5.Vrid at overfallsmuttern 2 samtidigt som
sparrknappen halls intryckt.

5.2 Byta spénnhylsor (fig. 3)
Observera:
Ta ut natstickproppen!

1.Tryck pé spérrknappen 1

2.Vrid spindeln nagot med dverfallsmuttern
2 och tryck samtidigt pa spérrknappen tills
denna gar i lage i spindelns fordjupning.

3.Skruva av dverfallsmuttern 2

4.Byt spannhylsan 3

5.Skruva pa overfallsmuttern samtidigt som
sparrknappen hélls intryckt.
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5.3 Arbeta med maskinen

Observera:

Arbeta inte utan skyddsglasdgon. Arbeta inte
med skadade slipsskivor eller bojda skaft.
Téank p att: Det r inte hogt anséttningstryck utan
ratt och jamnt varvtal som ger hdg slipkapacitet:
For val av hastigheten finns foljande tumregel:
Liten fras/stift = hogt varvtal,

stor fras/stift = lagt varvtal.

Observera:

Se till att arbetsstycket sitter fast nar du ar-
betar! Det mdjliggér inte bara ett du kan arbeta
bekvamt och effektivt utan minskar dven risken att
arbetsstycket flygker ivég! Observera: Risk for per-
sonskador foreligger om arbetsstycket flyger ivig!
Anvénd ett skruvstad eller Iamplig spannanordning
for att fixera arbetsstycket!

Varning:
Undvik ovillkorligen rekyl frén elverktyget!

Genom t.ex.:

o olampligt varvtal

o val av fel verktyg

o for hogt ansattningstryck

e ¢j korrekt fixerat arbetsstycke

o oaktsamhet vid arbetet

kan verktyget fastna och blockera. Hérigenom
kan pga. reaktionsmomentet en okontrollerad
acceleration av elverktyget eller arbetsstycket
uppkomma vilket kan vara farligt for den
som anvander elverktyget! Darfor ska detta
drifttillstand absolut undvikas. Tank ocksé pa att
verktyg kan ga sonder. Det medfor risk genom
kringflygande delar! Risk for personskador!

Val av varvtal: Det &r inte hogt anséttningstryck
utan rétt och jdmnt varvtal som ger hdg slipkapa-
citet: For val av hastighet finns féljande tumregel:
Liten fras/stift = hogt varvtal,

stor fras/stift = lagt varvtal.

1.Sla till strombrytaren 1 (fig. 1) och stéll in
lampligt varvtal for arbetet med vredet 2.

2.Fig. 4 visar tva typiska satt att halla
MICROMOT 230/E. Se till att hdlla maskinen
ordentligt for att kunna styra verktyget
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kontrollerat. Tack dérvid inte ventilations-
springorna! Stang av maskinen vid éver-
hettning och 1at det svalna i nagra minuter.

5.4 Underhall, rengdring och vard

Observera:

Dra ut néatstickproppen fore varje
instélining, underhall eller reparation!

Notera:

Varje maskin blir dammig vid arbete med tra. Det
&r darfor viktigt att varda maskinen. For en léng
livsldngd skall utrustningen efter varje anvandning
rengdras med en mjuk trasa eller pensel.

For detta far mild tval eller ett annat lampligt
rengbringsmedel anvéndas. Undvik rengdrings-
medel som innehaller ldsningsmedel eller alkohol
(t.ex. bensin, rengdringssprit osv.) eftersom dessa
kan angripa plastdelarna. Hall alltid 6ppningarna,
som &r nodvandiga for motorns kylning, fria frén
damm och smuts.

Tillbehor:

For ndrmare information om tillbehdr kan du
bestalla var katalog under den adress som
anges pa sista sidan i garantianvisningen.

Observera:

Proxxon-tillbehdr &r utformade for anvéandning
med véra maskiner och passar darfor optimatt for
anvandning med dessa. Om tillbehdr fran andra
tillverkare anvénds lamnar vi ingen garanti for
att vdra maskiner fungerar séikert och korrekt!

Observera:
Nétkabeln far endast bytas av var Proxxon-
serviceavdelning eller av en kvalificerad person!

5.5 Avfallshantering:

Maskinen fér inte avfallshanteras som hushallsavfall!
Maskinen innehéller vardefulla &mnen som kan
&tervinnas. Vid fragor angéende avfalishanteringen,
kontakta de lokala atervinningsforetagen eller andra
relevanta kommunala organ.



6 Forsakran om dverensstimmelse
med EU-direktiv

Tillverkarens namn och adress:
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Produktbendmning: Borr- och
frasverktyg
Micromot 230/E

Artikelnummer: 28440

Vi férklarar under ensamt ansvar att denna
produkt uppfyller foljande direktiv och
standarder.

EMC-Directiv 2014/30/EU
DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2/11.2014
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

Maskindirektiv 2006/42/EG
DIN EN 60745-1/01.2010
DIN EN 60745-2-23 / 11.2013

Datum: 24.04.2016

Civ.ing. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Affdrsomrade maskinsékerhet

Befullméaktigat ombud for CE-
dokumentation ar identisk med
undertecknaren.
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Preklad navodu k pouziti
Proxxon - Micromot 230/E

Vazena zakaznice, vazeny zakazniku!

Tento navod k obsluze a piilozené bezpeénostni
pokyny méjte stéle po ruce.

Tento pfistroj pouZivejte jen po dikladném
seznameni s ndvodem a bezpe€nostnimi pokyny
a dodrzujte je.

Je to nutné k bezpetnému provozu a vhodné
ke snazsimu sezndmeni s pfistrojem a jeho
funkcemi.

V' nésledujicich pripadech spolecnost Proxxon
neruc¢i za bezpecné fungovani pristroje:

e manipulace, kterd neodpovida obvyklému
zplisobu pouZivani,

e jinych Ucelech pouZiti, které nejsou uvedeny v
navoau,

e nespravné provedené opravy,

e nedodrZeni bezpecnostnich predpisd,

Pri vSech opravdch a udrzbé doporuéujeme
pouZivat origindini nahradni dily PROXXON.
Opravy svéfujte jen kvalifikovanym odbornym
pracovnikim.

Upozornéni: Vechny Udaje uvedené v tomto
névodu Kk obsluze, zvidsté technické udaje,
odpovidaji stavu v dobé jeho tisku.

Vyhrazujeme si moZnost zdokonalovani v
souladu s vyvojem technickych poznatkd.
Prejeme vam mnoho Uspéch(i s pristrojem.

Varovani:
Bezpecnostni pokyny pro viechny apli-
kace. Spolecné bezpe€nostni pokyny k
broueni, brouSeni brusnym papirem,
praci s draténymi kartaci, leSténi, frézovani nebo
rozbruSovani:

a) Toto elektrické néradi se pouziva jako bruska,
bruska s brusnym papirem, dratény kartac, lesticka,
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k frézovani a jako rozbruSovacka. Dodriujte
bezpeénostni pokyny, instrukce, popisy a data, ktera
jste obdrZeli s pristrojem. Nebudete-li dodrZovat
nasledujici instrukce, mdize dojit k razu elektrickym
proudem, pozéru anebo tézkému poranéni.

b) NepouZivejte prislusenstvi, které vyrobcem neni
uréeno a doporuceno pro toto elektrické néradi.
SkuteCnost, Ze jste schopni pfislusenstvi na vase
elektrické nafadi upevnit nezaruCuje bezpecné
pouZiti.

c) Pripustny pocet otacek nasazeného nastroje musf
byt minimainé tak vysoky jako nejvyssi pocet otacek
uvedeny na elektrickém naradi. PrisluSenstvi, které
se otadi rychleji nez je pripustné, se miize rozbit a
rozlétnout do okoli.

d) Vnéjsi primér a tloustka nasazeného nastroje
musi odpovidat rozmérovym (dajim vaseho
elektrického naradi. Spatné zméfené nasazované
nastroje nemohou byt dostateCné stinény a
kontrolovany.

e) Brusné kotouCe, brusné vélce nebo jiné
pisluSenstvi musi presné sedét na brusném vietenu
nebo upinacim pouzdru vaSeho elektrického
néfadi. Nasazované nastroje, které presné nesedi
v uchyceni vaseho elektrického naradi, se otaceji
nerovnomémé, velmi silng vibruji a mohou vést ke
ztraté kontroly.

f) Na trn namontované kotouce, brusné valce,
fezné nastroje nebo jiné prisluSenstvi musi byt
zcela vsazené do upinaciho pouzdra nebo skliCidla.
"Pfesah”, resp. volnd ¢ast trnu mezi brusnym
nastrojem a upinacim pouzdrem nebo sklicidlem
musi byt minimalni. Neni-li trn dostate¢né upnuty
nebo prrecniva-li brusny nastroj piili daleko, mdze
se nasazovany nastroj uvohit a byt vymrstén
vysokou rychlosti.

9) NepouZivejte poSkozené nasazované nastroje.
Pred kazdym pouzitim zkontrolujte u nasazovanych
nastrojd, jakymi jsou brusné kotouce, odlupovani a
trhliny, u brusnych vaict trhliny, opotfebeni nebo
silny obrus, u draténych kartacli uvolnéné nebo
zlomené draty. Pokud vam elektrické naradi nebo
nasazované nastroje upadnou, zkontrolujte, zda
nejsou poskozeny, nebo pouzite neposkozené



nasazované nastroje. Pokud jste nasazovany
nastroj zkontrolovali a nasadili, budte vy i osoby
pobliz mimo Urovef rotujicho nasazeného nastroje
a nechte pfistroj jednu minutu béZet na nejvyssi
obratky. Poskozené nasazované nastroje se
vétSinou poskodi v této testovaci dobé.

h) Noste osobni ochranné pomticky. Dle zplisobu
vyuziti pouzifte ochranu celého obliceje, ochranu
oci nebo ochranné bryle. Je-li to adekvatni, noste
masku proti prachu, ochranu sluchu, ochranné
rukavice nebo specialni zastéru, coz vas ochrani
pred drobnymi Easteckami obrusu a materiélu. OCi
by mély byt chranény pred odlétajicimi CasteCkami,
které vznikaji pii riznych druzich vyuziti. Ochrannd
maska proti prachu nebo respirator musi pfi pouzivani
fitrovat vznikajici prach. Budete-li dlouho vystaveni
silnému hluku, miZete byt postizeni ztratou sluchu.

i) U ostatnich osob dbejte na bezpecénou vzdalenost
od vasi pracovni oblasti. Kazdy, kdo do pracovni
oblasti vstoupi, musi nosit osobni ochranné
pomlcky. Odlomky nastroje nebo zlomené
nasazené nastroje mohou odlétnout a zplsobit
poranéni i mimo pfislu$nou pracovni oblast.

j) Pristroj drZte jen za izolované rukojeti, pokud
provadite préce, pi kterych mlze nasazeny nastroj
poskodit skryté elektrické vedeni nebo viastni
privod do sité. Kontakt s vedenim pod napétim
mUize dostat pod napéti i kovové Casti pristroje a
vést tak k Uderu elektrickym proudem.

k) Drzte elekirické nafadi pfi spusténi vzdy
dostatecné pevné. PHi rozbéhu na piné otacky
mize vést reakéni moment motoru k tomu, Ze se
elektrické naradi protaci.

I) Je-li to mozné, pouZite k zafixovani obrobku
svérky. Nikdy nedrzte maly obrobek v jedné ruce
a elektrické naradi ve druhé, zatimco jej pouzivéte.
Pevnym upnutim malych obrobkdl si uvolnite
obé ruce k lepsi kontrole elektrického naradi. Pf
roziezavani kulatych obrobkd jako devénych
hmoZdinek, ty¢ového materidlu nebo trubek maji
tyto sklon k odvalovani, ¢Gimz mdze dojit k sevieni
elektrického nafadi a jeho vymrsténi na vas.

m) Pipojovaci kabel udrzuite mimo otaéejici
se nasazované nastroje. Ztratite-li kontrolu nad

pristrojem, mizete sftovy kabel roziiznout nebo
zachytit a vade dlan nebo ruka se mohou dostat do
otagejiciho se nasazovaného néstroje.

n) Elektrické nafadi nikdy neodkladejte dfive, nez
se nasazené naradi zcela zastavi. Otdlejici se
nasazovany nastroj se miize dostat do kontaktu
s odkladaci plochou, ¢imZz byste mohli nad
elektrickym naradim ztratit kontrolu.

o) Utdhnéte pevné po vyméné nasazovanych
nastrojli nebo nastavenich pristroje matici upinaciho
pouzdra, skli¢idlo nebo jiné upeviiovaci prvky. Volné
upeviiovaci prvky se mohou neocekavané prestavit
a vést ke ztraté kontroly; neupevnéné rotujici
komponenty budou nésilné vymrstény.

p) Pristroj nenechavejte v chodu pfi penaseni. Vase
obleceni mdze byt nahodnym kontaktem zachyceno
otacejicim se nasazovanym a nasazovany nastroj
miZe poranit vase télo.

q) Pravidelné gistéte vétraci otvor vaSeho
elektrického naradi. Ventilator motoru vtahuje do
krytu prach a silni nahromadéni kovového prachu
miZe zplisobit elektricka nebezpedi.

1) Elektrické naradi nepouzivejte v blizkosti hoflavych
materiald. Jiskry mohou tyto materialy zapalit.

s) NepouZzivejte nasazované nastroje, které vyZaduiji
tekuté chlazeni. PouZiti vody nebo jinych tekutych
chladiv mdze vést k (irazu elektrickym proudem.

Zpétny réz a odpovidajici bezpeénostni pokyny:

Zpétny raz je nahla reakce nasledkem zahaknutého
nebo blokovaného otaéejicho se nasazovaného
nastroje, jako je brusny kotou, brusny pés, dratény
kartd¢ atd. Zahaknuti nebo blokovani vede k
nahlému zastaveni otacejicho se nasazovaného
nastroje. Tim se zrychli nekontrolované elektrické
naradi proti sméru otaceni nasazeného néstroje.

Kdyz se brusny kotou¢ napf. zahdkne nebo
zablokuje v obrobku, miize se hrana brusného
kotouce, kterd je v obrobku, zachytit a tim zlomit
brusny kotou¢ nebo zplisobit zpétny raz. Brusny
kotou¢ se pak pohybuje smérem k obsluhuijici
osobé nebo od ni, v zavislosti na sméru otaceni
kotou¢e v misté zablokovani. Pfitom se mohou
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brusné kotouce také vylomit.

Zpétny raz je nasledkem $patného nebo chybného
pouzivani elektrického nafadi. Je mozno mu
zamezit vhodnymi preventivnimi bezpeénostnimi
opatfenimi, jak je popsano dale.

a) Elektrické naradi pevné drzte a vae télo i ruce
méjte v poloze, ve které mlzete dobie zachytit
sily zpétného rézu. Obsluhujici osoba mdze diky
vhodnym preventivnim bezpe€nostnim opatfenim
zviadnout sily zpétného rézu.

b) Pracuite zvlasté opatrné v oblasti rohd, ostrych
hran atd. Zamezte tomu, aby se nasazované
nastroje z obrobku odraZely a nebo v ném uvazly.
Rotujici nasazovany néstroj ma sklon se vzpficit v
rozich, ostrych hranach nebo pokud se odrazi. To
pak zplisobi ztratu kontroly nebo zpétny raz.

c) Nepouzivejte ozubeny pilovy kotou¢. Takovéto
nasazované nastroje Casto zplsobuji zpétny raz
nebo ztratu kontroly na elektrickym naradim.

d) Vedte elektrické néradi vzdy ve stejném sméru do
materidlu, ve kterém bfit opousti material (odpovida
stejnému sméru, kterym jsou vyhazovany tfisky).
Vedeni elektrického naradi ve Spatném sméru
zplisobi vylomeni biitu nasazovaného néstroje z
obrobku, ¢imz je elektrické néfadi taZeno do tohoto
SMEru posuvu.

e) Upnéte vidy pevné obrobek pii pouZti
rotatnich  pilnikd,  rozbruSovacich  kotoug,
vysokorychlostnich  frézovacich néstroji  nebo
frézovacich nastrojli z tvrdokovu. Jiz pHi malém
zkrouceni v drazce se tyto nasazované néstroje
zahdknou a mohou zplsobit zpétny réz. Pii
zahdknuti rozbruSovaciho kotouce tento obvykle
praskne.  Pfi  zahaknuti  rotacnich  pilnikd,
vysokorychlostnich  frézovacich nastroji  nebo
frézovacich nastrojli z tvrdokovu miize nastrojovy
nastavec vyskoCit z drazky a vést ke ztraté kontroly
nad elektrickym nafadim.

Zvlastni bezpeénostni pokyny k brouseni a

rozbruSovani:

a) Pouzivejte vyhradné brusné nastroje schvalené
pro vade elektrické naradi a pouze pro doporucené
moznosti pouZiti. Pfiklad: Nikdy nebruste bocni
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stranou  rozbruSovaciho kotouce. RozbruSovaci
kotouce jsou urceny k oddélovani materialu pomoci
hrany kotouge. Bocni plisobeni sil na tento brusny
nastroj jej mize zlomit.

b) PouZivejte pro kénicka a rovna brousici télesa se
zavitem pouze neposkozené trny spravné velikosti
a délky bez spodniho zfezu na nékruzku. Vhodné
trny minimalizuj moznost prasknuti.

c) Zamezte zablokovani rozbruSovaciho kotouce
nebo piilis vysokému pritlaénému tlaku. Neprovadéte
nadmémé hluboké fezy. Pretizeni rozbruSovaciho
kotou¢e zvySuje namahani a nachylnost ke
vzpficeni nebo blokovani a tim i moznost zpétného
rézu nebo zlomeni brusného nastroje.

d) Vyhnéte se rukou oblasti pfed a za rotujicim
rozbruSovacim kotouéem. Pokud pohybujete
rozbruSovacim kotouc¢em v obrobku smérem od
své ruky, mlize se stat, Ze v pfipadé zpétného razu
miZe byt rotujici kotou¢ vymrstén pfimo proti vam.

€) Pokud se brusny kotou¢ vzpfici nebo pokud
prerusite préaci, pfistroj vypnéte a pridrzte jej v klidu,
dokud se kotou¢ nezastavi. Nikdy se nepokousejte
jesté bézici rozbruSovaci kotou¢ vytahnout z fezu,
jinak mize dojit ke zpétnému razu. Zjistéte a
odstrarite pricinu vzpficent.

f) Elekirické nafadi opét nezapinejte, dokud se
nachazi v obrobku. RozbruSovaci kotou¢ nejprve
nechte najet na piné otacky, nez opatrné provedete
fez. V opacném piipadé se kotou¢ miize zahaknout,
vyskoCit z obrobku nebo zplisobit zpétny raz.

g) Desky nebo velké obrobky podeprete,
abyste sniZili riziko zpétného razu vzpficenym
rozbru$ovacim kotoucem. Velké obrobky se mohou
prohybat pod vlastni vahou. Obrobek musi byt
podepren na obou strandch kotouce, a to jak v
blizkosti fezu, tak také na hrané.

h) Budte zvlasté opatrni pfi ponorném fezani do
stavajicich zdi nebo jinych neviditelnych oblasti.
Zafezavajici se rozbruSovaci kotou¢ miize pii
fezani do plynovych nebo vodovodnich trubek,
elektrického vedeni nebo jinych objektd zplsobit
Zpétny raz.



2Zvlastni bezpeénostni pokyny k préci s
dréaténymi kartaci:
a) Zohlednéte, Ze dratény karta¢ ztraci kousky dratu
i béhem béZzného pouzivani. NepfetéZujte draty
pifli§ vysokym piitiaénym tlakem. Odlétajici kousky
dratu mohou lehce proniknout oble¢enim nebo
pokozkou.

b) Nechte kartaCe pred pouzitim bézet nejméné
jednu minutu pracovni rychlosti. Dejte pozor, aby v
této dobé Zadn jina osoba nestala pred nebo ve
stejné linii s karta¢em. Béhem doby zabéhu mohou
odletovat volné kusy dratd.

c) Mifte rotujici dratény karta¢ pry¢ od sebe! Pri

préci s témito karta¢i mohou malé ¢astecky nebo
nepatrné kousky dratli odletovat vysokou rychlosti

a proniknout skrz pokozku.

Jen pro pouZiti v suchych mistnostech ﬁ
Pouzivejte ochranné bryle! @
Pfistroj s tfidou ochrany Il =]

Pristroj nikdy neodhazujte do domovniho E
odpadu!

1 Legenda (obr. 1):

1. Vypina¢

2. Otocny regulétor otacek

3.Zavés

4. Napéjeci kabel

5. Téleso motoru

6. Aretaéni tlacitko

7. Presuvna matice s ocelovym upinacim pouzdrem
8. Virchni matice s upinacim priimérem 20 mm

2 Popis pristroje:

Stroj Micromot 230/E je idedlni k presnému
vrtani, frézovani, brouseni, lesténi, kartaCovani,
odrezovani, gravirovani, cizelovani a fezani.
Jedn4 se o0 kompaktni, lehky, ale presto vykonny
pristroj, ktery oceni elektronici, modelafi, jemni
mechanici, Sperkafi, optici, umélci, nastrojari
i formafi. Poskytuje naprostou volnost pfi
wbéru obrabénych materialli, a to diky nasemu

osvédCenému Sirokému sortimentu nasazovacich
nastrojli. Snadno Ize obrabét Zelezo, nezelezné
kovy, sklo, dfevo, mineraly, keramiku, kdmen a
mnoho dalSich materialdi.

Peclivé vyvaZzeny a velmi tichy stejnosmérny motor
s permanentnim magnetem zajistuje dostatecny
to€ivy moment a pfesna elektronicka regulace
pocet otacek odpovidajici pouzivanému nastroji.

Brousené vreteno s drzakem upinaciho pouzdra
je ulozeno v presnych kuli¢kovych loZiskach, ktera
prispivaji k jeho presnosti, dlouné Zivotnosti a
Klidnému chodu.

K upinani slouzi velmi kvalitni trojdiné upinaci
pouzdro. UmoZiuje spolehlivé a naprosto
vystfedéné upnout i mensi stopky. Je zarukou
presného otaceni a Spickové vysledné kvality prace.

Aby Slo vyuzit vSechny tyto vyhody pfistroje
Micromot 230/E a pracovat s nim presné a bez
namahy, ma v predni Csti ergonomicky feSeny
mékky Uchop. Za néj Ize pristroj snadno drzet i
dvéma prsty.

Je také kompatibilni s nasimi vrtacimi stojany a
dalsim piisluenstvim. K tomu ma pfistroj Micromot
230/E osvédceny 20 mm systémovy kréek.

3 Obsah dodavky:

1ks  Micromot 230/E

1ks  Navod k obsluze a bezpeénostni pokyny

1 sada Ocelova upinaci pouzdra (pro priméry
1-15-2-24-3a32mm)

4 Technické udaje:

Pristroj:

Délka: asi 230 mm
Hmotnost (bez kabelu): asi270 g
Vfeteno: 020 mm
Motor:

Podet otacek: 6000 az 22000/min.
Napéti: 230V
Prikon: asi80W
Kratkodoby provoz: KB 5 min
Hluénost: <70dB (A)
Vibrace: <2,5m/s?
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Pamatujte prosim na to, Ze zejména méfeni hluku
a vibraci bylo provedeno s nastavci Proxxon. Pii
pouzivani cizich vyrobk nem(izeme zarucit zde
uvedené viastnostil

5 Uvedeni do provozu:

Pristroj Micromot 230/E je v dodaném stavu
pfipraveny k pouziti. Kromé upnuti nasazovaciho
nastroje nesou nutng Zadna zvlastni opatfeni k
uvedeni do provozu. Pred kazdym pouzitim ale
zkontrolujte, zda neni pfistroj nebo nasazovaci
nastroj viditelné poskozeny!

Stéle dbejte na bezpecnost!

| kdyz je pfistroj Micromot 230/E maly, jedna
se o elektrické nafadi, které je zdrojem urcitych
rizik. Pri kontrole pfistroje, CiSténi a vyméné
nasazovacich nastrojli nebo upinaciho pouzdra
vzdy zajistéte, aby byla vytazena sitova zastrckal

Pozor:

e P¥i préci vZdy pouzivejte ochranné bryle.

o P¥isilném vyskytu prachu resp. zdravi
Skodlivého prachu noste ochrannou masku.

o Nemackejte nikdy aretacn tiaCitko, dokud je
pristroj v choa.

e Nastavce smimit v zavislosti na velikosti klestin
max. prdmér stopky 3,2 mm.

o Ndstavce upinejte tak, aby byly co nejkratsi.
Dbejte na to, aby presah stopky néstroje
nevycnival z klestin vice neZ 30 mm. Dlouhé
vyCnivajici stopky se snadno ohnou a zpdsobuji
hazeni.

e \/ Zadném pripadé nepouZivejte nastavce s
délkou trnu vétsi nez 55 mm!

o Pii pouZivéni klestin vZdy dbejte na to, aby
Klestiny a pouZivany néstroj mély stejny primér
stopky! Trn néstroje musi v klestindch sedét
pevné a bezpecné!

o Nepracujte s poskozenymi, ohnutymi nebo
opotfebenymi nastavci! Dbejte na bezvadny
stav néstrojti. Poskozené nebo opotiebené
nastroje se mohou zlomit, a vést tak ke zranéni!

e Pyi uchovavéni néstaved dbejte na to, aby byly
spolehlivé chranény pfed poskozenim!

e \lysokého brusného vykonu nedosahnete
velkym piitlakem, ale pouZitim sprévného a
rovnomérného poctu otdcek!
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e Tendencné plati: Nastavce s mensim primérem
vyZaduji vySsi otacky nez nastavce s vétsim
primérem.

e Pozor: Bezpodminecné dodrzujte maximéini
pripustné otacky nastavce! Pi prekroceni
piipustnych maximalnich otacek miZe dojit ke
Zlomeni néstroje. Odlétavajici dily mohou
zpUsobit Skody a vazna zranéni!

5.1 Nasazovani nastrojti (obr. 2)

Z vyroby ma pfistroj v drzaku na vietenu upinaci
pouzdro na nasazovaci nastroje s primérem
stopky 2,4 mm. Tento prdmér je u nasazovacich
nastrojdl Proxxon nejboéznéjsi.

VZzdy pouZivejte upinaci pouzdro, které odpovida
priméru stopky! Nikdy nepouZivejte nasazovaci
nastroje s primeérem stopky nevhodnym pro vnitini
prdmér upinaciho pouzdra! KdyZ je na vietenu
upinaci pouzdro bez nasazovaciho néastroje,
neutahujte presuvnou matici!

Nasazovaci nastroje upinejte vzdy tak, aby byly
co nejkratsi. Dlouhé vyénivajici stopky se snadno
ohnou a zplisobuiji hazeni.

Pozor:
Vytahnéte sitovou zastréku!

1. Stisknéte aretacni tlacitko 1.

2. Drzte stisknuté aretacni tlacitko a trochu otocte
vietenem s pfesuvnou matici 2, aby aretacni
tlacitko zapadlo do otvoru ve vietenu.

3. Povolte presuvnou matici.

4. Pripadné vyndejte nasazovaci nastroj 3 a zasurite
do otvoru v upinacim pouzdru novy néstroj.

5. Pri stisknutém aretaénim tlagitku utahnéte
presuvnou matici 2.

5.2 Vyména upinaciho pouzdra (obr. 3)

Pozor:
Vytahnéte sitovou zastréku!

1. Stisknéte aretacni tlagitko 1.

2. Drite stisknuté aretacni tlacitko a trochu
otocte vfetenem s pfesuvnou matici 2, aby
aretacni tlacitko zapadlo do otvoru ve vietenu.

3. OdSroubuijte pfesuvnou matici 2.

4. \lyménte upinaci pouzdro 3.



5. Pii stisknutém aretacnim tlacitku nasroubuijte
presuvnou matici.

5.3 Préce s pristrojem

Pozor:

Pfi praci vzdy pouzivejte ochranné bryle.
Nepouzivejte poskozené brusné kotouce ani
nastroje s ohnutou stopkou.

Upozornéni: Vysokého brusného vykonu ne-
dosahnete velkym pfitiakem, ale pouZitim spravné-
ho a rovnomérného poctu otacek.

Pri volbé rychlosti plati toto orientacni pravidlo:
malé frézy / koliky = velky pocet otacek,
velké frézy / koliky = maly pocet otacek

Pozor:

Pfi praci zajistéte upevnéni obrobku! Tim si
nejen usnadnite a urychlite praci, ale také snizite
riziko odmrsténi obrobku. Pozor: Odmrstény obro-
bek mize zplisobit drazy! Obrobek upeviiujte do
svéraku nebo vhodného upinaciho zafizeni!

Varovani:
Vzdy zamezte zpétny raz elektrického naradi!

Napfiklad pfi

® nespravném poctu otacek,

® pouziti nespravného nasazovaciho nastroje,

® nadmérném piitlaku,

® nespravném upnuti obrobku,

® nepozornosti pfi praci

se mliZze nasazovaci nastroj zabofit, zaseknout
nebo zablokovat. Pfi tom mlize reakéni moment
vést k nekontrolovanému rychlému pohybu
elektrického nafadi nebo obrobku, ktery mize
ohrozit uZivatele! Proto tomto provoznimu stavu
predchazejte. Upozorfiujeme, Ze také mohou
prasknout nasazovaci nastroje a jejich odletujici
Casti jsou nebezpeéné! Nebezpeci Urazu!

Volba poctu otacek: Vysokého brusného vykonu
nedosahnete velkym pritlakem, ale pouzitim sprav-
ného a rovnomémého poctu otacek. PFi volbé
rychlosti plati toto orientaéni pravidlo:

malé frézy / koliky = velky pocet otacek,
velké frézy / koliky = maly pocet otacek

1. Zapnéte pfistroj vypinacem 1 (obr. 1) a
regulatorem 2 nastavte odpovidajici poCet
otacek.

2. Na obrazku 4 jsou dva nejbéznéjsi zplisoby
drzeni pfistroje MICROMOT 230/E. P¥i praci
drzte pristroj pevné, abyste rotujici nasazovaci
nastroj vedli spolehlivé. Nezakryvejte pfi tom
vétraci $térbiny! PH prehfati pistroj vypnéte a
nechte nékolik minut vychladnout.

5.4 Udrzba, &isténi a osetfovani
Pozor:

Pred kazdym nastavovanim, udrzbou nebo
opravami vzdy vytahnéte sitovou zastréku ze
zasuvky!

Upozornéni:

Kazdy piistroj se pfi praci se dfevem zaprasi. Proto
je nutné ho osetfit. K prodlouzeni Zivotnosti je ale
tfeba pristroj po kazdém pouziti vyCistit mékkym
hadfikem nebo Stétcem.

Mtizete pouzit jemné mydio nebo jiny vhodny
Cistici prostredek. Nepouzivejte Cistici prostiedky
obsahujici rozpoustédia nebo alkohol (napf. benzin,
Cistici alkoholy atd.), protoZe by mohly narusit
plastové kryty.

Z otvorl, které slouzi k chlazeni motoru,
pribézné odstrariujte prach a nedistoty.

PrisluSenstvi:

Pro blizsi informace si prosim vyzadejte nas katalog
piistrojil na adrese, uvedené na posledni strané v
informaci o zaruce.

Zasadné prosim pamatujte na nasledujici:
Nastavce Proxxon jsou koncipovany pro préci
s nasimi stroji, a tim jsou optimainé vhodné pro
pouzivani s nimi. P pouzivani nastavcl od cizich
vyrobedl nepfebirdme ruceni za bezpecnou a sprav-
nou funkei nasich pistrojd!

Pamatuijte na:

Privod sité smi byt ménén pouze nadim servis-
nim oddélenim Proxxon nebo kvalifikovanym
odbornikem!
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5.5 Likvidace:

Nevyhazujte pfistroj do domovniho odpadul
Pristroj obsahuje hodnotné materidly, které Ize
recyklovat. S pfipadnymi dotazy k likvidaci se
obratte na mistni sbérnu nebo jiné odpovidajici
komunalni zafizeni.
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6 Prohlaseni o shodé pro ES

Jméno a adresa vyrobce:

PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Oznaceni vyrobku: Vrtaci frézka
Micromot 230/E

Cislo vyrobku: 28440

Na vlastni odpovédnost prohlaujeme,
Ze tento vyrobek vyhovuje nasledujicim
smérnicim a normativnim predpisim:

Smérnice EU Elektromagneticka compa-
tibilita 2014/30/EU

DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2 /11.2014

DIN EN 61000-3-2 / 03.2015

DIN EN 61000-3-3 /03.2014

Smeérnice EU Strojni zafizeni - 2006/42/ES
DIN EN 60745-1/01.2010
DIN EN 60745-2-23 / 11.2013

Datum: 24.04.2016

Dipl.-Ing. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
oddéleni bezpecnosti pristroji

Zmocnénec pro dokumentaci CE je shodny s
podepisuijici osobou.




Orijinal igletim kilavuzunun
gevirisi
Proxxon - Micromot 230/E

Degerli misterimiz!

Bu isletim talimatini ve ekli givenlik
uyarilanni daima kullamma hazir sekilde
saklayiniz.

Cihazi sadece kesin bilgilerle ve talimat ile
gtivenlik uyarilarina uyarak kullaniniz!

Bu bir yandan tehlikesiz bir isletim icin
gereklidir, diger yandan da cihazin ve
fonksiyonlarinin 8grenilmesini kolaylastirir.

Proxxon asagidaki olaylarda makinenin
emniyetli ¢alismasiyla ilgili mesuliyet kabul
etmez:

o Normal kullanima uygun olmayan her
tirli kullanim,

* Bu kullanma kilavuzunda belirtilmeyen
farkli amaglar igin kullamildiginda,

 Uygun olmayan tamirlerin yapilmasi,

o Emniyet talimatiarina uyulmadiginda.

 Uretici tarafindan sorumluluk alinmayan,
ais etkiler,

Biitiin tamir ve bakim islemlerinde PROXXON
orifinal - yedek parcalarinin - kullanilmasini
dneriyoruz.
Tamirleri yalnizca kalifiye uzman personele
yaptiriniz!

Liitfen g6z dniinde bulundurunuz:  Bu
isletim talimatinda yer alan biitin bilgiler,
ozellikle de teknik veriler basildigi tarihteki
gtincelliktedir.

Teknolojideki  ilerlemeler  cergevesinde
degisiklik yapma hakkimiz sakhidir. Cihazla
basarili galismalar dileriz.

Uyart:

Tam uygulamalar igin  emniyet
bilgileri. Taslama, zimparalama, tel
fircayla calisma, polisaj, frezeleme

veya kesme islemleri igin miisterek emniyet
bilgileri:

a) Bu elektrikli cihaz taglama, zimparalama,
tel firga, polisaj, frezeleme ve kesme makinesi
olarak kullanilabilir. Gihazla birlikte aldi§iniz
tim emniyet bilgilerine, talimatlara, resimlere
ve verilere riayet ediniz. Asagidaki talimatlara
uymadiginiz takdirde, elektrik carpmasi, yangin
ve/veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.

b) Uretici tarafindan bu elektrikli cihaz icin 6zel
olarak 6ngérilmeyen ve tavsiye edilmeyen
aksesuart kullanmayiniz. Aksesuari elekrikli
cihaziniza  baglayabiliyor olmaniz  giivenli
kullanimin garantisi degildir.

¢) Kullanilan takimin izin verilen devri, en az
elektrikli cihaz tizerinde yazili azami devir kadar
yiiksek olmalidir. Izin verilenden daha hizli
donen aksesuar kirilabilir ve etrafa firlayabilir.

d) Kullanilan takimin dig capi ve kalingi
elektrikli cihazin 6I¢u bilgilerine uygun olmalidir.
Yanlig Olgiiye sahip takimlar yeteri kadar
korunamaz veya kontrol edilemezler.

) Kesme taglari, zmpara silindirleri veya bagka
aksesuarlar elektrikli cihazin is miline veya
sikma pensine tam uymalidir. Elektrikli cihazin
baglama yerine tam uymayan takimlar esit
olmayan sekilde déner, asini titresim yapar ve
kontroliin kaybedilmesine yol agabilirler.

f) Bir saft izerine monte edilmis taslar, taslama
silindirleri, kesici takimlar veya bagka aksesuar
sikma pensi veya baglama mandreni igine tam
olarak yerlestirilmemelidir. Taglama govdesi ile
sikma pensi veya ba§lama mandreni arasindaki
"fazlalik" veya saftin bogta kalan kismi asgari
oranda olmalidir. Saft yeterince sikilmadiginda
veya taglama gdvdesi gok ileride duruyorsa
kullanilan takim gevseyebilir ve yiiksek hizla
firlatilabilir.

g) Hasarh takimlar kullanmayiniz. Her
kullanimdan 6nce kesme taglan gibi takimlarda
kirk ve gatlak, taslama silindirleri gibi takimlarda
catlak, aginma veya agiri kullanim, tel firca gibi
takimlarda gevsek veya kirik tel olup olmadiini
kontrol ediniz. Elektrikli cihaz veya takim asagi
diistiigiinde, hasarli olup olmadigini kontrol
ediniz veya hasarsiz bir takim kullaniniz.

-73-



Takimi kontrol ettikten ve taktiktan sonra
kendiniz ve yakinda bulunan diger kisiler donen
cihazin galisma ekseninden uzak durunuz ve
elektrikli cihazi bir dakika boyunca azami devirle
calismaya birakiniz. Hasar gérmiis takimlarin
cogu bu deneme siiresi igerisinde kirilr.

h) Kisisel koruyucu donamim  kullaniniz.
Yapacaginiz uygulamaya gére tam yiiz maskesi,
siperlik veya koruyucu gézIik takiniz. Gerekliyse
eger, kiiclk tag ve malzeme artiklarini sizden
uzak tutacak olan bir toz maskesi, koruyucu
kulaklik, koruyucu eldiven veya 6zel onliikler
kullaniniz. Gézler, cesitli uygulamalar sirasinda
etrafa  firlayabilecek yabanci  cisimlerden
korunmalidir. Toz veya solunum maskeleri
uygulama sirasinda olugan tozu filtre etmelidir.
Uzun siire yiksek guriiltiye maruz kaldiginizda
isitme kaybina ugrayabilirsiniz.

i) Diger insanlanin calisma sahaniza giivenli
mesafede durmasina dikkat ediniz. Galisma
sahasina giren herkes kisisel koruyucu donanim
kullanmalidir. Is pargasi kirklarn veya kinlan
takimlar - savrulabilir ve dogrudan calisma
sahasinin diginda da yaralanmalara neden olabilir.

j) Kullanilan takimin gizli elektrik kablolarina
veya kendi elektrik kablosuna denk gelebilecegi
caligmalar yaparken cihaz yalnizca izolasyonlu
tutma yiizeylerinden tutunuz. Elektrik ileten bir
kabloyla temas etmesi metal cihaz parcalarina
voltaj yiikleyebilir ve bir elektrik carpmasina
neden olabilir.

k) Calistinrken elektrikli cihazi daima sikica
tutunuz. Tam devre ulagirken motorun reaksiyon
momenti elektrikli cihazin dénmesine neden
olabilir.

1) Miimkiinse eger is parcasini sabitlemek igin
iskenceler kullaniniz. Kullandiginiz esnada asla
bir elinizde is pargasini diger elinizde de elektrikli
cihazi tutmayiniz. Kiigiik is pargalarinin sikilmasi
sayesinde elektrikli cihazi kontrol etmek icin her
iki eliniz bosta kalir. Ahsap diibel, cubuk malzeme
veya boru gibi yuvarlak malzemeler kesilirken
bunlar kagmaya meyleder, ki bu yiizden kullanilan
takim sikisabilir ve Gstiiniize firlatilabilir.
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m) Baglanti kablosunu donmekte olan
takimlardan uzak tutunuz. Cihaz (izerindeki
kontrolii  kaybettiginizde elektrik  kablosu
kesilebilir veya dolanabilir ve elleriniz veya
kollariniz dénen takim igine girebilir.

n) Takim tamamen durmadan elektrikli cihazi
asla yere koymayiniz. Dénen takimin birakilan
yiizeyle temas etmesi durumunda elektrikli
cihazin kontroliini kaybedebilirsiniz.

0) Kullanilan takimlari degistirdikten veya cihazda
ayar yaptiktan sonra sikma pensi somununu,
mandreni veya diger sabitleme elemanlarini
sikiniz. Gevsek sabitleme elemanlari beklenmedik
sekilde kayabilir ve kontroliin kaybedilmesine
neden olabilir; sabitlenmemis, dénene bilesenler
siddetli sekilde firlatilir

p) Elektrikli cihazi caligir vaziyette tagimayiniz.
Giysileriniz  donen takma temas etmesi
durumunda  kapilabilir - ve elektrikli  cihaz
viicudunuzu keserek igine girebilir.

q) Elektrikli cihazin havalandirma deliklerini
duzenli olarak temizleyiniz. Motor fani gdvde
icine toz ceker ve asin metal tozu birikmesi
elektriksel tehlikelere neden olabilir.

r) Elektrikli cihazi asla yanici malzemelerin
yaninda  kullanmayiniz. ~ Kivileimlar — bu
malzemeleri tutugturabilir.

s) Sivi sogutma maddeleri gerektiren takimlar
kullanmayiniz. Su veya sivi bagka sogutma
maddelerinin kullanilmasi elektrik carpmasina
yol acabilir.

Geri tepme ve ilgili emniyet bilgileri:

Geri tepme, taglama tasl, zmpara seridi, tel
firca vb. gibi dénen takimin takilmasi veya bloke
olmasi sonucu olusan ani reaksiyondur. Takima
veya blokaj donen takimin aniden durmasina
neden olur. Bu yiizden kontrolsiiz bir elektrikli
cihaz, takimin dénis yoniinin tersine ivmelenir.

Sozgelimi bir taglama diski is parcasi icinde
sikigtiginda veya bloke oldugunda is pargasi
icine dalan taslama tasinin kenari, yakalanip



taglama diskini kirabilir veya geri tepmeye
neden olabilir. Bu durumda taglama diski, diskin
blokaj yerindeki doniig yonune bagh olarak
kullanan kisiye dogru veya ondan uzaga hareket
eder. Burada taslama diskleri de kirilabilir.

Geri tepme, elektrikli aletin yanlis veya hatali
kullanimi sonucunda meydana gelir. Bu asagida
yazili uygun tedbirler alinarak dnlenebilir.

a) Elektrikli cihazi sikica tutunuz ve viicudunuzu
ve kollarinizi  geri  tepme  kuvvetlerini
karsilayabileceginiz bir pozisyona getiriniz.
Kullanan kisi uygun tedbirler alarak geri tepme
kuvvetlerine hakim olabilir.

b) Kose, keskin kenar vb. sahalarda ozellikle
dikkatli calsiniz.  Takimlan i parcasinda
sektitmekten ve  sikistirmaktan  kagininiz.
Dénen takim koselerde, keskin kenarlarda veya
sektiginde sikisma egilimi gdsterir. Bu kontroliin
kaybedilmesine veya geri tepmeye neden olur.

c) Disli testere bicagi kullanmayiniz. Bu gibi
takimlar siklikla geritepmeye veya elektrikli cihaz
lizerindeki kontroliin kaybedilmesine neden olur.

d) Takmi malzeme icine her zaman Kkesici
kenarin malzemeyi terk ettigi ayni yonde
sokunuz (talagin disan atildigi yonle aynidir).
Elektrikli cihazn yanlis ydnde sokulmasi
kullamilan ~ takimin ~ kesici ~ kenarinin is
parcasindan kirilmasina neden olur, bu yiizden
de elekrikli cihaz bu itme yoninde cekilir.

e) Torna egeleri, kesme taglar, yiiksek hizl
freze takimlari veya sert metal freze takimlarini
kullanirken is pargasini daima baglayiniz. Kanal
icinde en kiiglk kastirmada dahi bu takimlar
takilir ve bir geri tepmeye neden olabilir. Kesme
taginin sikismasi durumunda kinlmasi dogaldir.
Torna torpilerinin, yiiksek hizli freze takimlarinin
veya sert metal freze takimlannin sikismasi
durumunda kullanilan takim kanaldan firlayabilir
ve elektrikli cihaz kontroliiniin kaybedilmesine
neden olabilir.

Taglama ve kesme icin dzel emniyet bilgileri:
a) Yalnizca elektrikli cihaziniz igin izin verilmis

taglama takimlarini ve yalnizca tavsiye edilen
kullanim olanaklari igin kullaniniz. Ornek: Asla
kesme tasinin yan yiizeyiyle taglama yapmayiniz.
Kesme taglan, kenarlariyla malzeme agindirmasi
icin 6ngortilmiistir. Yandan kuvvet uygulanmasi
bu zimpara malzemesini kirabilir.

b) Disli konik ve diiz taglama kalemleri icin
yalnizca omuz kisminda arka kesimi olmayan
dogru bilyiklik ve uzunlukta hasarsiz saftlar
kullaniniz. Uygun saftlar kinima olasiigini azaltrr.

¢) Kesme taginin bloke olmasini veya asiri baski
uygulanmasini 6nleyiniz. Gereginden fazla derin
kesimler yapmayiniz. Kesme tasina asir
yiklenilmesi yipranmay! ve sikisma veya bloke
olma olasiligini ve bu yiizden geri tepme veya
zimpara tasi kinlmasi olasiligini da arttirir.

d) Donen kesme tasinin 6niinde ve arkasindaki
alandan elinizi uzak durunuz. Kesme tasini
is parcasi icerisinde elinizden uzafa hareket
ettirdiginizde, bir geri tepme durumunda
elektrikli cihaz donen tasla birlikte dogrudan size
savrulabilir.

) Kesme tagi sikistiginda veya calismaya ara
verdiginizde cihazi kapatiniz ve tas durana kadar
sakince tutunuz. Hala donen kesme tasini kesim
yerinden cikarmaya calismayiniz, aksi takdirde
geri tepebilir. Sikismanin nedenini saptayiniz ve
gideriniz.

f) Is parcasi iginde bulundugu siirece elektrikli
cihazi yeniden calistirmayiniz. Kesim iglemini
stirdirmeden dnce kesme taginin tam devrine
gelmesini bekleyiniz. Aksi takdirde tas sikisabilir,
is parcas icinden firlayabilir veya geri tepmeye
neden olabilir.

g) Sikisan bir kesme tasi nedeniyle olusacak
geri tepme riskini azaltmak igin plakalan
veya biyiik is parcalarini destekleyiniz.
Biyik is parcalari kendi agirliklari nedeniyle
bikulebilir. 13 parcasi hem kesim yerinin
yakinindan hem de kenardan olmak iizere
tasin iki tarafindan desteklenmelidir.

h) Var olan duvarlarda veya ici gériilemeyen
baska bolimlerde dalma kesim yaparken
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ozellikle dikkat ediniz. Malzeme icine dalan
kesme tasl, gaz, su veya elektrik tesisatlarinda
ya da bagka nesnelerde kesim yaparken geri
tepmeye neden olabilir.

Tel fircalaria calisma igin dzel emniyet bilgileri:

a) Tel fircadan normal kullanim sirasinda da
tel parcalan koptugunu unutmayiniz. Tellere
asir baski uygulayarak zorlamayiniz. Etrafa
savrulan tel parcalan ince giysiler ve/veya cilt
icine girebilir.

b) Fircalar kullanmadan 6nce en az 5 dakika
calisma hizinda caligtirniz. Bu sire zarfinda
firganin 6niinde veya ayni ekseninde bagka
kimsenin ~ bulunmamasina  dikkat ~ediniz.
Aligtirma siresi iginde gevsek tel pargalar
ucabilir.

c) Dénen tel firgayr kendinizden uzaklastiriniz!
Bu fircalarla caligirken kiigiik partikilller veya
minik tel parcalar yiksek hizla firlayabilir ve
cildinizden igeri girebilir.

Sirf kuru odalarda kullan 1m igin ﬁ
Koruyucu gozliik takiniz! @
Koruma Sinifi I1-Cihazi =]

Litfen cihazi ev ¢opine atmayiniz! K

1 Lejant (Sek.1):

1.AGIK / KAPALI digmesi

2.Devir sayisi ayar diigmesi
3.Cihaz askisi

4.Baglanti kablosu

5.Motor gévdesi

6.Ayar diigmesi

7.Gelik sikma pensli baslik somunu
8.Govde somunu 20 mm ayar ile

2 Cihazin agiklamast:

Micromot 230/E, hassas delme, frezeleme,
taglama, cilalama, firgalama, pas giderme,
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graviir yapma, oyma ve kesme islemleri icin
idealdir ve bu nedenle kompakt, hafif, ancak
yine de guglii bir cihaz olarak elektronikgiler,
maket imal edenler, ince mekanikgiler,
kuyumcular, optikgiler, sanat atélyesi sahipleri
ve ayrica kalip imalat igin birinci segimdir.
Islenecek malzemelerin segiminde tam esneklik
garanti edilmistir: Bunu birbirinden gok cesitli
takimlar igin sahip oldugumuz cok genis drin
yelpazesi saglar. Metaller, demir olmayan
metaller, cam, ahgap, madenler, seramik, tas ve
cok daha fazlasi hi¢ sorun degil.

Ozenli bir sekilde balanslanmis ve son derece
sessiz galisan daimi miknatis dogru akim
motoru yeterli tork Uretilmesini ve hassas
elektronik regiilasyon ile birlikte kullanilan takim
igin ise uygun bir devir olmasini saglar.

Sikma pensi yuvali taglanmig mil azami
hassasiyet, uzun 6mir ve calisma sessizligi icin
hassas bilye yataklamasina sahiptir.

Baglama malzemesi olarak kaliteli, tiglii yariimig
stkma pensleri kullanilir: Boylece daha kiigik
saftlar da giivenilir ve mutlak merkezi olarak
baglanabilir. Birinci sinif salgisiz doéniis igin
en iyi kogullar ve boylece temiz bir calisma
sonucu!

Bu avantajlarin hepsinden yararlanmak ve
cihazi hassas ve yorulmadan kullanabilmek igin
Micromot 230/E'nin 6n kisminda ergonomik
olarak elverisli ve kullanigl yumusak bilesenler
mevcuttur:  Boylece cihazin ki parmakla
kullaniimasi sorun teskil etmez.

Hatta matkap siitunlanmizla veya benzeri
aksesuarlarla kullaniimalan dahi distindldi:
Bunun igin Micromot 230/E tinlii 20 mm sistem
ayarina sahiptir.

3 Teslimat kapsami;

1 adet Micromot 230/E

1 adet Isletim talimati ve glivenlik uyarilari

1 takim Celik sikma pensi (1-1,5-2-2,4
-3 ve 3,2 mm)



4 Teknik dzellikler:

Makine:

Uzunluk: yakl. 230 mm
Agirlik (kablosuz): yakl. 270 g
Mil boynu: 020 mm
Motor:

Devir: 6000 ila 22000/dak
Voltaj:

Gug sarfiyatr: yakl. 80 W
Kisa sureli igletim: KB 5 dk.
Griltd olugumu: <70dB (A)
Titresim: <2,5m/s?

Litfen Proxxon ig takimlariyla ozellikle gurtiltii
ve titresim 6lgiimlerinin yapildigini unutmayiniz.
Yabanci Griinler kullanildiinda burada yer alan
ifadelere uyulacagini garanti edemeyiz!

5 Devreye alma:

Micromot 230/E cihaziniz teslimat konumunda
kullanima hazirdir. Takimlarin baglanmasindan
baska 6zel devreye alma tedbirleri alinmasi
gerekmez.

Liitfen calismaya baglamadan 6nce her zaman
cihazi ve takimlan gozle goriinen hasarlar
konusunda kontrol ediniz!

Daima giivenliginize dikkat ediniz!
Kompakthgina ragmen Micromot 230/, belirli
bir tehlike potansiyeline sahip bir elektronik
cihazdir. Cihazi kontrol ederken, temizlik
caligmalari sirasinda veya takimlari ya da sikma
penslerini degistirirken elektrik fisinin daima
cekili oldugundan emin olunuz!

Dikkat:

e Koruyucu gozlik olmadan galismayiniz.

 Kuvvetli toz olusumu veya saghga zararl toz
durumunaa koruyucu maskeyi takiniz.

* Kilitteme diigmesine cihaz caligirken asla
basmayiniz.

e s takimlan sikma yiizigii boyutlarna bagh
olarak maks. 3,2 mm saft capina sahip olabilir.

18 takimini mimkdin oldugu kadar kisa tutarak
Sikigtiriniz. I$ takimi saftinin gikintisinin sikma
yiizigiinden 30 mm den fazla sarkmamasina
dikkat ediniz. Saft disarida uzun birakildiginda
kolayca biikiliir ve salgiya neden olur.

Asla mil uzunlugu 55 mm'yi asan is takimi
kullanmayiniz!

Sikma  yiizigii kullanimamasi durumunda
daima sikma yiizigii ve kullanian takimin
aymi saft ¢apina sahip olmasina dikkat edi-
niz! Takim mili sabit ve giivenli olarak sikma
yiiziiginde oturmaliair!

Hasarli, biikilmds veya asinmis is takimiyla
calismayiniz! Takimlarin kusursuz olmasina
dikkat ediniz. Hasarli veya asinmig takimlar
kirilabilir ve béylece yaralanmalara yol agabilir!
Is takimini muhafaza ederken hasar riskinden
glivenilir bir sekilde korunmasini saglayiniz!
Pres basincinin yiiksekligi degil, dogrru ve dii-
zenli devir sayisi yiiksek taslama performansi
saglayabilir!

Genellikle gegerlidir: Kiigiik capl takimlar
biyiik ¢aph takimlaraan daha yiksek devir
sayilarina ihtiyag duyar.

Dikkat: Takimin misaade edilen azami devir
sayisina mutlaka uyunuz! Misaade edilen
azami devir sayisinin asilmasi durumunada
takimin kirlabilir. Firlayan parcalar hasara ve
agir yaralanmalara neden olabilir!

5.1 Takamlarin yerlegtirilmesi (Sek. 2)

2,4 mm saft capinda takimlar igin uygun sikma
pensi fabrika ¢ikisi milin sikkma pensi yuvasina
takilmigtir. Bu Proxxon takimlan icin tercih
edilen captir.

Her zaman uygun sikma pensini kullanmaya ve
saft capina uyarlamaya dikkat ediniz! Asla saft
caplari sikkma pensi gaplarina uygun olmayan
takimlari kullanmayniz!

Mil igerisinde takim olmadan bir sikkma pensi
var oldugunda basglk somununu tamamen
sikmayiniz!

Tim igleme takimlarini miimkiin oldugunca
kisa baglayiniz. Saft disarida uzun birakildiginda
kolayca biikiiliir ve salgiya neden olur.
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Dikkat:
Elektrik figini gekiniz!

1.Kilitleme diigmesine 1 basiniz

2.Mili baghk somunu 2 ile hafifce geviriniz ve
ayni anda yerine mil yerlesimine oturana
kadar sabitleme diigmesine basiniz.

3.Baslik somununu gevsetiniz

4.Gerektiginde takimi 3 gikartiniz ve yenisini
sikma pensi deligine sokunuz

5.Baslik somununu 2 kilitleme diigmesi
basiliyken sikiniz.

5.2 Sikma penslerinin degistiriimesi (Sek. 3)

Dikkat:
Elektrik figini gekiniz!
1.Kilitleme diigmesine 1 basiniz
2. Mili baslik somunu 2 ile hafifce geviriniz ve
ayni anda yerine mil yerlesimine oturana
kadar sabitleme diigmesine basiniz.
3. Baglik somunu 2 vidalayarak cikariniz
4.Sikma pensinin 3 degistiriimesi
5. Baglik somununu kiliteme digmesi
basiliyken aginiz

5.3 Cihazla ¢aligma

Dikkat:

Koruyucu gdzliik olmadan galigmayiniz.
Hasar gdrmis taglama diskleri veya
bikilimiig gaftlarla galigmayiniz.

Liitfen sunu géz éniinde bulundurunuz:
Yilksek taslama glctni bastirma kuvveti
degil, dogru ve esit ayarlanan devir sayisi
saglar.

Hiz se¢imi igin su altin kural gegerlidir:
Kiilik freze / kalem = yiiksek devir sayisl,
Biiyik freze / kalem = digiik devir sayisi.

Dikkat:

Galigirken ig pargasini emniyete aliniz!

Bu yalnizca daha rahat ve verimli bir calisma
olmasini  sa§lamakla kalmaz, aksine ayni
zamanda is parcasinin cevreye savrulmasi
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tehlikesini de azaltir! Su noktalara dikkat
ediniz. Cevreye savrulan aletten yaralanma
tehlikesi kaynaklanir! I pargasini tutmak igin
bir mengene veya uygun bir baglama tertibati
kullaniniz!

Uyan:

Elektrikli aletin geri tepmesini mutlaka
onleyiniz!

Orn. sundan dolay

 calismaya uygun olmayan devir sayisi

e yanlis takimin segilmesi

* ok yiiksek presleme baskisi

* dogru baglanmamis is pargasi

« caligirken dikkatsizlik

takimi sikigtirabilir, kastirabilir ve bloke edebilir.
Burada tepki momenti nedeniyle elektrikli alet
veya is parcasi kontrolsiiz sekilde ivmelenebilir
ve kullanan kisi i¢in tehlikelere neden olabilir!
Bu nedele bu igletim durumundan mutlaka
kacimimaldir.  Takimin  kirllabilecegini  ve
cevreye savrulacak pargalarinin bir tehlike
olugturabileceginiz unutmayiniz! Yaralanma
tehlikesi!

Devir sayisi secgimi:
Yiiksek taslama gucinii bastirma kuvveti
degil, dogru ve esit ayarlanan devir sayisi
saglar. Hiz segimiicin su altin kural gegerlidir:
Kiiglik freze / kalem = yiiksek devir sayisl,
Bilyik freze / kalem = disiik devir sayisi.

1.Cihaz: salterden 1 (Sek. 1) calistiriniz ve
ise uygun devri diigmeden 2 ayarlayiniz.

2.5ek. 4 MICROMOT 230/E icin iki tipik
tutus gostermektedir. Galisirken kontrollii
bir sekilde kullanmak igin donen takimi
siki tutmaya dikkat ediniz. Bu sirada
havalandirma agizlarini kapatmayiniz!
Fazla 1sinmigsa cihazi kapatiniz ve birkag
dakika sogumasini bekleyiniz.

5.4 Bakim ve temizlik

Dikkat:

Her tiirlii ayar, bakim veya onarim igleminden
once elektrik fisini cekiniz!



Bilgi:
Her cihaz ahsapla calisirken toz nedeniyle
kirlenir. Bu nedenle mutlaka bakim gereklidir.
Ancak uzun bir kullamm émri icin makineyi
her kullanimdan sonra yumusak bir bez veya
firca ile temizlemenizi tavsiye ederiz.

Bunun igin yumusak bir sabun veya uygun
baska bir temizlik maddesi kullanilabilir. Plastik
govdeye zarar verebileceginden dolayr gozelti
veya alkol iceren temizlik maddeleri (6rnegin
benzin, temizlik alkolleri vb.) kullanmamanizi
tavsiye ederiz.

Motorun sogutulmasi igin gerekli agikliklari
her zaman tozdan ve kirden arinmig halde
bulundurunuz.

Aksesuar:

Aksesuarlara dair bilgi icin litfen son sayfada
garanti uyanisinin altinda verilen adresten cihaz
katalogumuzu isteyiniz.

Liitfen genel olarak dikkat ediniz:

Proxxon is takimlan kendi merkezlerimizle
kullanim igin tasarlanmigtir ve bunlarla kullanim
iin optimaldir.

Bagka (reticilerin is takimlannin kullaniimasi
durumunda cihazlanimizin giivenli ve usuliine
uygun calismast igin higbir garanti vermiyoruz!

Liitfen dikkat ediniz:

Sebeke besleme hatti yalnizca Proxxon
servis departmani veya Kkalifiye bir te-
knik personel tarafindan degistirilebilir!

5.5 Atija ayirma:

Litfen cihazi normal ev ¢opi ile birlikte
atmayiniz! Cihaz igerisinde geri déniisiimi
mimkin pargalar vardir. Bu konuyla ilgili
sorularinizi ¢op toplama kurulusuna veya
diger belediye kurumlarina yéneltebilirsiniz.

6 AT Uygunluk Belgesi

Ureticinin adi ve adresi:
PROXXON S.A.
6-10, Hérebierg
L-6868 Wecker

Uriin adr: Matkap ve
freze cihazi

. Micromot 230/E

Urlin numarasi: 28440

Isbu driinin asagida yazil direktifler
ve standart belgelere uygun oldugunu,
mesuliyeti tarafimiza ait olmak (izere
beyan ederiz:

EU EMU Directifi 2014/30/EU
DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2 /11.2014
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

AB Makine Direktifi 2006/42/AT
DIN EN 60745-1/01.2010
DIN EN 60745-2-23 / 11.2013

Tarih: 24.04.2016
%/ﬁf‘
Yiiks.Miih. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Makine Giivenligi Bolimii

CE dokiimantasyon yetkilisi ile imza eden
kisi ayni kigidir.
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Ttumaczenie oryginalnej
instrukcji obstugi
Proxxon - Micromot 230/E

Szanowny Kliencie!

Niniejsza instrukcje obstugi i dotaczone uwagi
dotyczace bezpieczenstwa prosze przechowywac
zawsze W zasiegu reki.

Z urzadzenia mozna korzystaé tylko po doktadnym
zapoznaniu sie z instrukcja, przestrzegajac
zawartych w niej zalecen i uwag dotyczacych
bezpieczenstwal

Jest to konieczne w celu zachowania
bezpieczenstwa eksploatacji i utatwia takze
poznanie funkcji urzadzenia.

Proxxon nie odpowiada za bezpieczne dziatanie
urzadzenia w przypadku:

e uzycia urzgdzenia w sposéb niezgodny z
przewidzianymi zasadami jego uzytkowania,

e uzycia urzadzenia do celéw innych, nize
opisane w instrukcji,

e niewlasciwie przeprowadzonych napraw,

e lekcewazenia przepisow bezpieczeristwa.

e zewnetrznej ingerenciji w urzadzenie, za ktdre
producent nie ponosi odpowiedzialnosci

W przypadku przeprowadzania wszelkich prac
naprawczych i konserwacyjnych zalecamy
stosowanie oryginalnych czesci zamiennych
firmy PROXXON.

Wykonywanie napraw powierzac tylko
wykwalifikowanym specjalistom!

Prosimy pamigtac: Wszystkie dane zawarte w tej
instrukcji obstugi, w szczegdlnosci dane
techniczne, byly poprawne w momencie oddania
tekstu do druku.

Zastrzegamy sobie prawo wprowadzania zmian
modernizacyjnych wynikajgcych z postepu
technicznego.  Zyczymy  Paristwu  udanej
eksploataciji urzadzenia.
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Ostrzezenie:

Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa
dla wszystkich zastosowan. Wspdine
wskazéwki dotyczace bezpieczerstwa
podczas szlifowania, szlifowania papierem $ciernym,
pracy z uzyciem szczotek drucianych, polerowania,
frezowania lub przecinania tarcza:

a) To elektronarzedzie mozna stosowa¢ jako
szlifierke, do szlifowania papierem $ciemym, jako
szczotke druciana, polerke, do frezowania i jako
przecinarke tarczowa. Nalezy przestrzega¢ wszys-
tkich wskazéwek dotyczacych bezpieczeristwa,
instrukgji, ilustracii i danych, ktére zostaly dostar-
czone wraz z narzedziem. W razie nieprzestrzega-
nia ponizszych instrukcji moze doj$¢ do porazenia
pradem elektrycznym, pozaru ilub powaznych
obrazen.

b) Nie wolno stosowaé wyposazenia, ktére nie
jest wyraznie przewidziane lub zalecone przez
producenta dla tego elektronarzedzia. Fakt,
ze dane wyposazenie mozna zamocowaé nha
elektronarzedziu, nie gwarantuje bezpiecznego
uzytkowania.

c¢) Dopuszczalna predko$é obrotowa narzedzia ro-
boczego powinna by¢ co najmniej réwna najwyzszej
predkosci obrotowej podanej na elektronarzedziu.
Wyposazenie, ktdre obraca sie szybciej, anizeli jest
to dopuszczalne, moze ulec rozerwaniu i wylecie¢
W powietrze.

d) Srednica zewnetrzna i grubos¢ narzedzia robo-
czego powinny odpowiada¢ danym wymiarowym
posiadanego elektronarzedzia. Niewtasciwie do-
brane narzedzia robocze moga nie by¢ nalezycie
ostoniete lub kontrolowane.

e) Sciernice, walce szlifierskie lub inne elementy
wyposazenia powinny by¢ dokfadnie dopasowa-
ne do wrzeciona szlifierskiego Iub tulei zaciskowej
posiadanego elektronarzedzia. Narzedzia robocze,
ktére nie sa doktadnie dopasowane do uchwytu
elektronarzedzia obracajg sie nieréwnomiernie,
powoduja mocne drgania i mogg prowadzié¢ do ut-
raty kontroli nad nim.



f) Zamontowane na trzpieniu tarcze, cylindry szli-
fierskie, narzedzia tnace lub inne akcesoria muszg
by¢ catkowicie wlozone w uchwyt mocujacy lub za-
ciskowy. ,Nadwyzka” lub swobodnie lezaca czgs¢
trzpienia miedzy $cierica a uchwytem mocujacym
lub zaciskowym musi by¢ minimalna. Jesli trzpien
nie jest wystarczajaco napiety lub ciernica za bard-
20 wystaje, narzedzie robocze moze sie poluzowacé
i zosta¢ wyrzucone z duza predkoscia.

g) Nie wolno uzywac uszkodzonych narzedzi robo-
czych. Przed kazdym uzyciem narzedzi roboczych,
takich jak $ciernice nalezy je skontrolowa¢ pod
katem odtamar i peknie¢, walce szlifierskie pod
katem peknie¢, zuzycia lub znacznego starcia, sz-
czotki druciane pod katem Iuznych lub potamanych
drutéw. W razie upadku elektronarzedzia lub
narzedzia roboczego nalezy sprawdzi¢, czy nie
zostalo ono uszkodzone, lub nalezy uzy¢ nieusz-
kodzonego narzedzia roboczego. Podczas kont-
roli i uzytkowania narzedzia roboczego nalezy sie
odsuna¢ oraz odsuna¢ znajdujace sie w poblizu
osoby z plaszczyzny wirowania narzedzia robo-
czego i wigczy¢ urzadzenie z maksymalng liczbe
obrotéw na jedng minute. Uszkodzone narzedzia
robocze najczesciej pekaja w czasie tego testu.

h) Nalezy uzywa¢ $rodkéw ochrony indywidualnej.
W zaleznosci od zastosowania nalezy uzywaé peinej
ostony twarzy, ochrony oczu lub okularéw ochron-
nych. Jesli jest to konieczne, nalezy uzywaé ma-
ski przeciwpytowej, ochronnikéw stuchu, rekawic
ochronnych lub specjalnych fartuchéw, chronigcych
przed czastkami $cierniwa i czastkami materiatu.
Oczy nalezy chroni¢ przed rozpryskujgcymi sie
ciatami obcymi, powstajacymi podczas réznych
prac. Maska przeciwpytowa lub maska chronigca
drogi oddechowe powinny filtrowaé powstajacy pyt.
Osoby narazone przez diuzszy czas na dziatanie
nadmiernego hatasu moga doznaé utraty stuchu.

i) Nalezy zwracaé uwage, aby inne osoby
przebywaly w dostatecznej odlegtosci od stano-
wiska roboczego. Kazda osoba, wkraczajaca do
obszaru stanowiska roboczego, powinna posiada¢
$rodki ochrony indywidualnej. Odtamki obrabiane-
go materiatu lub pekniete narzedzia robocze moga
ulatywa¢ w powietrze i powodowa¢ obrazenia
réwniez poza bezposrednim obszarem stanowiska
roboczego.

j) Podczas wykonywania prac, w trakcie ktérych
narzedzie robocze moze dotkna¢ do ukrytych
przewoddéw elekirycznych lub wiasnego kabla
zasilajacego, nalezy trzyma elektronarzedzie tylko
za izolowane powierzchnie chwytow. Zetkniecie
sig z przewodem znajdujacym sie pod napieciem
moze spowodowag, iz réwniez metalowe czgsci
urzadzenia znajda sie pod napieciem i moga
doprowadzi¢ do porazenia pradem elektrycznym.

k) Podczas rozpoczynania pracy nalezy zawsze
mocno trzymaé elektronarzedzie. Przy osiaganiu
peinej predkosci obrotowej moment reakcji silnika
moze spowodowag przekrecenie elektronarzedzia.

I) Jezeli jest to mozliwe, obrabiany przedmiot
nalezy zamocowac przy uzyciu zaciskéw. Podczas
pracy nigdy nie nalezy trzyma¢ matego obrabiane-
go przedmiotu w jednej dioni, a elektronarzedzia w
drugiej. Dzigki zamocowaniu mafych obrabianych
przedmiotéw obie rece sg wolne w celu lepszej
kontroli elektronarzedzia. Podczas cigcia okragtych
obrabianych przedmiotdw, takich jak kofki drewni-
ane, materiat pretowy czy rury, maja one tenden-
cje do staczania sie, wskutek czego urzadzenie
moze sie zakleszczy¢ i zosta¢ odrzucone w strong
uzytkownika.

m) Kabel przylaczeniowy nalezy trzyma¢ z dala
od obracajacych sie narzedzi roboczych. W razie
utraty panowania nad urzadzeniem moze dojs¢
do przeciecia lub zahaczenia kabla, a dtor lub reka
moze dosta¢ sie do obracajacego sie narzedzia
roboczego.

n) Nigdy nie nalezy odkladaC elektronarzedzia,
dopdki narzedzie robocze nie zatrzyma catkowicie.
Obracajace si¢ narzedzie robocze moze dotknaé
do powierzchni oparcia, przez co mozna utraci¢
kontrole nad elektronarzedziem.

o) Po zmianie narzedzi roboczych lub ustawien
urzgdzenia nalezy mocno dokreci¢ nakretke tulei
zaciskowej, uchwyt zaciskowy lub pozostate ele-
menty mocujgce. Luzne elementy mocujace moga
sie nieoczekiwanie przesunaé i doprowadzi¢ do
utraty kontroli; niezamocowane, obracajace sie
komponenty sg odrzucane z duzg sita.
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p) Nie wolno przenosi¢ pracujacego elektro-
narzedzia. Ubranie moze zostaé porwane wsku-
tek przypadkowego zetknigcia si¢ z obracajacym
sie narzedziem roboczym, ktére z kolei moze
spowodowac obrazenia ciafa.

q) Regulamie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Wentylator silnika wciaga pyt do
whnetrza obudowy, a duze nagromadzenie pytu me-
talowego moze spowodowac zagrozenie porazenia
elektrycznego.

1) Nie wolno uzywaé elektronarzedzia w poblizu
materiatow palnych. Iskry moga spowodowaé za-
palenie sig tych materiafow.

s) Nie wolno uzywa¢ narzedzi roboczych,
wymagajacych piynnych $rodkéw chiodzacych.
Uzycie wody Iub innych plynnych $rodkéw
chtodzacych moze prowadzi¢ do porazenia pradem
elektrycznym.

Odrzut i odpowiednie wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa:

Odrzut jest gwattowna reakcjg na skutek za-
czepienia lub zablokowania obracajacego sie
narzedzia roboczego, takiego jak $ciernica, tasma
szlifierska, szczotka druciana itd. Zaczepienie lub
zablokowanie prowadzi do gwaftownego zatrzy-
mania obracajacego si¢ narzedzia roboczego. W
wyniku nastepuje niekontrolowane przyspieszenie
elektronarzedzia w kierunku przeciwnym do kierun-
ku obrotu narzedzia roboczego.

W razie zaczepienia lub zablokowania np. $ciernicy
w przedmiocie obrabianym, krawedZ $ciernicy
zagtebionej w obrabianym przedmiocie moze
zaplata¢ sie i na skutek tego moze doj$¢ do
peknigcia Sciernicy lub odrzutu. Sciemica porus-
za sie wtedy w kierunku operatora lub w kierunku
przeciwnym, w zaleznosci od kierunku obrotow
Sciernicy w miejscu zablokowania. W konsekwencji
Sciernice moga rowniez peknac.

Odrzut jest wynikiem nieprawidtowego lub
niewfasciwego uzycia elektronarzedzia. Mozna mu
zapobiec, podejmujac odpowiednie opisane nizej
$rodki ostroznosci.
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a) Nalezy mocno trzymac elektronarzedzie oraz
ustawi¢ ciafo i utozyé rece w pozycji, umozliwiajacej
przeciwstawienie sig sitom odrzutu. Operator moze
opanowac sity odrzutu poprzez zastosowanie od-
powiednich $rodkéw.

b) Nalezy pracowa¢ ze szczegdlng ostroznoscig
w obszarze narozy, ostrych krawedzi itd. Nalezy
zapobiega¢ odbijaniu sie elektronarzedzia od
obrabianego przedmiotu lub jego zakleszczenia
sie w nim. Obracajace sie narzedzie robocze ma
skfonnosci do zakleszczania sie na narozach,
ostrych krawedziach lub podczas jego odbicia od
obrabianego przedmiotu. Powoduje to utrate kon-
troli nad nim lub odrzut.

c) Nie wolno uzywa¢ brzeszczotéw zebatych. Ta-
kie narzedzia robocze powodujg czesto odrzut lub
utrate kontroli nad elektronarzedziem.

d) Narzedzie robocze zawsze nalezy wprowadza¢ w
materiat w tym samym kierunku, w ktérym krawedz
tnaca opuszcza materiat (odpowiada temu samemu
kierunkowi, w ktérym odrzucane sa widry). Prowad-
zenie elektronarzedzia w niewtasciwym  kierunku
spowoduje wyrzucenie krawedzi tnacej narzedzia
roboczego z obrabianego przedmiotu, wskutek
czego elektronarzedzie zostanie pociaggniete w tym
kierunku posuwu.

€) Zawsze nalezy napina¢ obrabiany przedmiot po-
dczas uzywania pilnikéw obrotowych, tarcz do prze-
cinania, narzedzi do frezowania o duzej predkosci
lub frezarek do metali twardych. Juz przy niewie-
lkim uszkodzeniu krawedzi we wpuscie narzedzia
robocze zaczepia si¢ i moga spowodowaé odrzut.
Gdy tarcza do przecinania zaczepi sie, zazwyczaj
peknie. W przypadku zaczepienia sie pilnikéw obro-
towych, narzedzi do frezowania o duzej predkosci
lub frezarek do metali twardych zastosowane
narzedzie moze wyskoczy¢ z wpustu i doprowadzic
do utraty kontroli nad elektronarzedziem.

Dodatkowe wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa przy szlifowaniu i przecina-
niu $ciernym:

a) Nalezy uzywa¢ wytacznie $ciemic przeznac-
zonych dla danego elektronarzedzia i zalecanych
mozliwosci stosowania. Przyktad: Nigdy nie nalezy



szlifowa¢ boczng powierzchnig tarczy do przeci-
nania. Tarcze do przecinania sg przeznaczone do
obrébki materiatu za pomoca jej krawedzi. Bocz-
ne dziatanie sity na tarcze moze spowodowaé jej
pekniecie.

b) Do stozkowych i prostych $ciernic trzpieniowych
z gwintem nalezy uzywaé wylgcznie nieuszkod-
zonych trzpieni o wiasciwej wielkosci i dtugosci,
bez podciecia na ramieniu. Odpowiednie trzpienie
zapobiegng mozliwosci zlamania sie.

c) Unika¢ blokowania tarczy do przecinania lub
zbyt duzych dociskéw. Nie nalezy wykonywac zbyt
glebokich cie¢. Przeciazenie tarczy do przecinania
zwigksza jej naprezenia i sktonno$¢ do zakleszcza-
nia sie lub blokowania, a tym samym mozliwos$¢
odrzutu lub jej pekniecia.

d) Nalezy unika¢ trzymania dfoni w obszarze przed
obracajaca sie tarcza do przecinania i za nig. Jesli
tarcza do przecinania, znajdujaca sig w obrabianym
przedmiocie, wysunie sig z dioni, elektronarzedzie
z obracajaca sie tarcza moze w przypadku odrzutu
zostac odrzucone bezposrednio na operatora.

€) W razie zakleszczenia si¢ tarczy do przecinania
lub przerwania pracy nalezy wylaczy¢ urzadzenie i
trzymac je spokojnie dopoki tarcza sie nie zatrzyma.
Nigdy nie wolno prébowaé wycigga¢ obracajacej
sig jeszcze tarczy z migjsca przecinania, poniewaz
moze to spowodowac jej odrzut. Nalezy ustali¢ i
wyeliminowa¢ przyczyne zakleszczenia.

f) Nigdy nie wolno ponownie wigcza¢ elektro-
narzedzia, jesli znajduje sie ono w obrabianym prze-
dmiocie. Przed rozpoczeciem przecinania, nalezy
najpierw doprowadzi¢ tarcze do pefnych obrotéw.
W przeciwnym razie tarcza moze sig zakleszczyc,
odskoczy¢ od obrabianego przedmiotu lub
spowodowaé odrzut.

g) Piyty lub wigksze obrabiane przedmioty nalezy
podeprzec, aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu na sku-
tek zakleszczonej tarczy. Wigksze obrabiane prze-
dmioty moga sie wygia¢ pod dziataniem wiasnego
cigzaru. Obrabiany przedmiot nalezy podeprze¢ z
obu stron tarczy i to zaréwno w poblizu miejsca
ciecia, jak rdwniez na krawedzi.

h) Nalezy zachowaé szczegdlng ostrozno$¢ pod-
czas cie¢ kieszeniowych w istniejacych $cianach
lub innych obszarach, ktére nie s na wskro$ wido-
czne. Zagtebiajaca si¢ tarcza do przecinania moze
spowodowa¢ odrzut na skutek zetkniecia sie z
przewodami wodnymi, gazowymi lub elektrycznymi
lub innymi obiektami.

Szczegolne wskazowki bezpieczenstwa pod-
czas pracy z uzyciem szczotki drucianej:

a) Nalezy pamieta¢ o tym, iz szczotka druciana gubi
swoje druty réwniez podczas normalnej pracy. Nie
nalezy przeciaza¢ drutéw nadmiernym dociskiem.
Odrywajace sig i odrzucane druty moga przebi¢
cienkie ubranie i/lub whi¢ sie w ciato.

b) Przed zastosowaniem szczotki powinny pracowaé
przynajmniej przez minute z predkoscig robocza.
Nalezy uwaza¢, aby w tym czasie zadna osoba nie
stafa przed szczotka lub w tej samej linii. Podczas
rozruchu moga zosta¢ odrzucone Iuzne kawatki
drutu.

) Obracajace sie szczotki druciane nalezy skierowac
w odwrotnym kierunku od siebie! Podczas pracy z
tymi szczotkami mate czasteczki i drobne kawatki
drutu moga zosta¢ odrzucone z duza predkoscia i
whié sie w skore.

Mozna stosowag tylko w suchych
pomieszczeniach

Zaktadaj okulary ochronne!

Urzadzenie o klasie ochronnosci Il

Nie wyrzucaé zuzytego urzadzenia
do odpadéw komunalnych!

O@ [

1 Legenda (rys. 1):

1. wigcznik/wytacznik

2. pokretto regulacji predko$ci obrotowej

3. kabtak

4. kabel zasilajacy

5. obudowa silnika

6. przycisk blokady

7. nakretka zigczkowa ze stalowa tulejg zaciskowa
8. nakretka obudowy z pasowaniem 20 mm
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2 Opis urzadzenia:

3 Zakres dostawy:

Micromot 230/E idealnie nadaje sie do precyzyjnego
wytaczania, frezowania, szlifowania, polerowania,
szczotkowania, usuwania rdzy, grawerowania,
cyzelowania oraz cigcia. Jako kompaktowe,
lekkie, a mimo to wydajne urzadzenie, jest bardzo
czesto wybierane przez elektronikéw, modelarzy,
mechanikow precyzyjnych, jubileréw, optykéw,
rzemie$inikéw artystycznych oraz osoby zajmujace
sie budowa narzedzi i form. Pelng elastycznos¢
przy wyborze materiatéw do obrébki gwarantuje
nasz szeroki asortyment roznych narzedzi. Dzigki
temu bez problemu obrabia¢ mozna metale zelazne
i niezelazne, szkto, drewno, mineraty, ceramike,
kamien i wiele innych materiatow!

Starannie wywazony silnik pradu stafego z
magnesem trwalym o niezwykle spokojnej pracy
zapewnia wystarczajagcy moment obrotowy i,
wraz z czulg regulacjg elektroniczng, predkosc
obrotowg odpowiednig do wykonywanej pracy i
zastosowanego narzedzia.

Szlifowane wrzeciono z uchwytem z tulejg
zaciskowg jest umieszczone na precyzyjnym
tozysku kulkowym, co zapewnia najwyzszg
precyzje, diugg zywotno$¢ i spokojng prace
urzgdzenia.

Elementami  mocujacymi sg  wysokogatunkowe
tuleje zaciskowe z trzema szczelinami, dzieki czemu
niezawodnie i centrycznie zamocowa¢ mozna
nawet mniejsze chwyty. To najlepsze warunki
uzyskania dokfadnego ruchu obrotowego, a tym
samym dobrych wynikéw obrdbkil

Aby umozliwi¢ pelne wykorzystanie tych zalet
oraz odpowiednie - precyzyjne i niemeczace
- prowadzenie urzadzenia Micromot 230/E,
na jego przodzie umieszczono ergonomiczng
i poreczng cze$¢ z migkkiego materiafu, dzieki
ktérej prowadzenie urzadzenia dwoma palcami nie
stanowi zadnego problemu.

Urzadzenie przystosowane jest takze do uzytku z
naszymi statywami lub podobnymi akcesoriami: w
tym celu Micromot 230/E wyposazono w znane
pasowanie systemowe 20 mm.
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1szt.  Micromot 230/E

1szt.  instrukcja obstugi i uwagi
bezpieczenstwa

1 zestaw stalowych tulei zaciskowych (1; 1,5; 2;
2,4;313,2mm)

4 Dane techniczne:

Urzadzenie:

Diugosé: ok. 230 mm
Ciezar (bez kabla): ok.270g
Szyjka wrzeciona: 020 mm
Silnik:

Predko$¢ obrotowa: 6000 do 22000/min
Napiecie: 230V
Pobér mocy: ok. 80 W
Praca krétkotrwata: KB 5 min
Poziom emisji hatasu: <70dB (A
Drgania: < 2,5m/s?

Nalezy pamieta¢, ze w szczegéinosci pomiary
hatasu i wibracji zostaly przeprowadzone z udzialem
narzedzi roboczych Proxxon. W przypadku stoso-
wania produktéw innych producentéw nie gwa-
rantujemy poprawnosci podanych w tym migjscu
wynikow!

5 Uruchomienie:

Urzadzenie Micromot 230/E po dostawie jest od
razu gotowe do uzytku. Poza zamocowaniem
narzedzi nie ma koniecznosci  dokonywania
zadnych specjalnych czynnosci zwiazanych z
uruchomieniem.

Jednak przed kazdym rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzi¢ urzadzenie i narzedzia pod katem
widocznych uszkodzen!

Zawsze dbac o wiasne bezpieczeristwo!

Mimo swojej kompaktowosci Micromot 230/E jest
elektronarzedziem, ktére moze generowaé pewne
potencjalne niebezpieczenstwa. Upewni¢ sie, ze
podczas sprawdzania urzadzenia, czyszczenia,
wymiany narzedzi lub tulei zaciskowych wiyk
sieciowy jest zawsze wyciagniety z gniazdka!



Uwaga:

e Nie nalezy pracowac bez okularéw ochronnych.

o W razie duzej emisji pylu badz pytow szkodliwych
dla zdrowia nalezy zakfadac maske ochronna.

e Nigdy nie naciskac przycisku blokady, dopdki
urzgdzenie sig nie zatrzyma.

o NarzedZzia robocze w zaleznosci od rozmiaru
tulejki zaciskowej moga mie¢ chwyt o Srednicy
wynoszacej maks. 3,2 mm.

e Wszystkie narzedzia robocze mocowa¢ mozliwie
Jjak najkrcej. Zwrdeic uwage, aby wysuniecie
chwytu narzedzia z tulejki zaciskowej nie
przekraczato 30 mm. Nadmiernie wystajace
chwyty fatwo sie wyginajg i powodujg bicie
promieniowe.

e Pod Zadnym pozorem nie uzywac narzedzi
roboczych z trzpieniem o diugosci
przekraczajacej 55 mm!

e Przy korzystaniu z tulejek zaciskowych zawsze
zwracac uwage, aby tulejka zaciskowa i stoso-
wane narzedzie miaty te sama srednice chwytu!
Trzpieri narzedzia musi by¢ mocno i niezawodnie
osadzony w tulejce zaciskowej!

e Nie uzywac do pracy uszkodzonych, zgietych
ani zuzytych narzedzi roboczych! Zwracac
uwage na nienaganny stan narzedzi. Uszkodzone
lub zuzyte narzedzia moga pekac i doprowadzic
do obrazeri ciafa!

e Podczas przechowywania narzedzi roboczych
2zwracac uwage, aby byly one niezawodhie
zabezpieczone przed uszkodzeniem!

o Wysoka wydajnos¢ szlifowania uzyskuje sig nie
na skutek duzego docisku, lecz dzigki
prawidfowej i réwnomiernej preakosci obrotowej!

o Zasada ogoina: narzedzie robocze o mniejszej
Srednicy wymagajg wyzszych predkosci obro
towych niz narzedzia o wigkszej Srednicy.

© Uwaga: Koniecznie przestrzegac dopuszczalnej
maksymalnej predkosci obrotowej narzedzia
roboczego! W przypadku przekroczenia
dopuszczalnej maksymalnej predkosci obrotowej
moze dojs¢ do zlamania narzedzia. Odrzucone
w powietrze elementy moga doprowadzi¢ do
szkdd i powaznych obrazeri ciala!

5.1 Zakladanie narzedzi (rys. 2)

W uchwyt wrzeciona fabrycznie wiozona jest tuleja
zaciskowa pasujaca do narzedzi o $rednicy chwytu
2,4 mm. Jest to preferowana $rednica dla narzedzi
Proxxon.

Uwazaé, aby zawsze stosowane byly odpowiednie
tuleje zaciskowe i aby dopasowane byly one do
$rednicy chwytu! Nigdy nie stosowaé narzedzi,
ktorych $rednica chwytu nie odpowiada $rednicy
wewnetrznej tulei zaciskowej!

Nie dokreca¢ mocno nakretki ztaczkowej, jesli
tuleja zaciskowa wiozona jest we wrzeciono bez
narzedzial

Wszystkie narzedzia robocze mocowaé mozliwie
jak najkrocej. Nadmiernie wystajace chwyty fatwo
sie wyginaja i powoduja bicie promieniowe.

Uwaga:
Odtaczy¢ wiyk od sieci!

1. Nacisna¢ przycisk blokady 1.

2. Lekko obrécié wrzeciono z nakretka zlaczkowg
2, naciskajac jednoczesnie przycisk blokady
do momentu, az zatrzasnie sie on we
wgflebieniu wrzeciona.

3. Odkreci¢ nakretke ztaczkowa.

4. W razie potrzeby zdja¢ narzedzie 3 i
wprowadzi¢ nowe w otwor tulei zaciskowej.

5. Dokrecic nakretke ztaczkows 2 przy
wcisnietym przycisku blokady.

5.2 Wymiana tulei zaciskowych (rys. 3)

Uwaga:
Odtaczy¢ wiyk od sieci!

1. Nacisna¢ przycisk blokady 1.

2. Lekko obréci¢ wrzeciono z nakretka ztaczkowg
2, naciskajac jednoczesnie przycisk blokady
do momentu, az zatrzasnie sie on we
wgfebieniu wrzeciona.

3. Odkreci¢ nakretke zlaczkowa 2.

4. Wymienic tuleje zaciskowa 3.

5. Dokrecic nakretke ztaczkowg przy weisnietym
przycisku blokady.
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5.3 Praca z urzadzeniem

Uwaga:
Nie nalezy pracowac bez okularéw ochronnych.
Nie nalezy pracowa¢ z uszkodzonymi tarczami
szlifierskimi lub z wygigtymi chwytami narzedzi.

Uwaga:
Wysoka wydajno$¢ szlifowania uzyskuje sie nie na
skutek duzego docisku, lecz dzigki prawidfowej i
réwnomiernej liczbie obrotowej.Wyboru predkosci
dokonuje sie wedfug nastepujacej zasady:
mate frezy/trzpienie = wysoka liczba obrotowa,
duze frezy/trzpienie = niska liczba obrotowa.

Uwaga:

Podczas pracy zabezpieczy¢ obrabiany przed-
miot!

Zabezpieczenie nie tylko sprawi, ze praca
bedzie przyjemniejsza i bardziej wydajna, lecz
takze zmniejszy niebezpieczenstwo wyrzucenia
obrabianego przedmiotu w powietrze! Uwaga:
wyrzucone W powietrze obrabiane przedmioty
moga spowodowac obrazenia! Uzy¢ imadfa lub
odpowiedniego przyrzadu mocujacego, ktére
przytrzyma narzedzie!

Ostrzezenie:

Bezwzglednie unikaé efektu odskoku
narzedzia elektrycznego!

Na przyktad z powodu

o predkoci obrotowej niedopasowanej do danej
pracy,

 blednego wyboru narzedzia,

o zbyt duzej sity docisku,

* nieprawidtowo zamocowanego narzedzia,

® nieostrozno$ci podczas pracy

narzedzie moze zapiec sig, zahaczy¢ Iub

zablokowac. W rezultacie moment reakcyjny moze

spowodowaé  niekontrolowane  przyspieszenie

narzedzia  elektrycznego  lub  obrabianego

przedmiotu, ktére moze by¢ niebezpieczne dla

uzytkownika!  Dlatego  nalezy — bezwzglednie

unika¢ takiego stanu. Nalezy pamietaé o tym,

Ze réwniez narzedzia mogg wylamaé sig, a ich

wyrzucone W powietrze elementy moga stanowi¢

niebezpieczenstwo! Niebezpieczenstwo obrazen!
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Wybér predkosci obrotowej:

Wysoka wydajno$¢ szlifowania uzyskuje sie
nie na skutek duzego docisku, lecz dzigki
prawidtowej i rownomiernej liczbie obrotowej.

Wyboru  predkosci
nastepujacej zasady:
mate frezy/trzpienie = wysoka liczba obrotowa,
duze frezy/trzpienie = niska liczba obrotowa.

dokonuje sie  wediug

1. Wigczy¢ urzadzenie wytacznikiem 1 (rys. 1) i za
pomoca pokretfa 2 ustawic predkos¢
obrotowa odpowiednig do wykonywanej pracy.

2.Rys. 4 przedstawia dwa typowe utozenia dfoni
podczas pracy z MICROMOT 230/E. Podczas
pracy nalezy zwraca¢ uwage na pewny chwyt,
aby méc prowadzi¢ w sposdb kontrolowany
obrotowe narzedzie robocze. Nie nalezy przy
tym zakrywa¢ szczelin wentylacyjnych! W razie
przegrzania wytaczy¢ urzadzenie i pozwoli¢ mu
wystygnag przez pare minut.

5.4 Konserwacja, czyszczenie i pielegnacja

Uwaga:
Przed rozpoczeciem jakiegokolwiek ustawiania,
prac konserwacyjnych lub napraw wyciagnaé
wiyk sieciowy!

Wskazoéwka:

Podczas obrébki drewna kazde urzadzenie ulega
zanieczyszczeniu pytem. Stad tez nieodzowne
jest jego czyszczenie. Celem zapewnienia diugiej
zywotnosci po kazdym uzyciu urzadzenie nalezy
jednakze oczysci¢ miekka szmatka lub pedzlem.

Mozna przy tym uzywa¢ fagodnego mydta lub
innych odpowiednich $rodkéw czyszczacych.
Nalezy unika¢ $rodkéw myjacych zawierajacych
rozpuszczalnik lub alkohol (np. benzyny, alkohole
myjace etc.), poniewaz moga one dziata¢
agresywnie na plastikowe czesci obudowy.

Otwory stuzace do chtodzenia silnika winny by¢
zawsze wolne od pylu i zanieczyszczen.



Wyposazenie:

Odnoénie blizszych informacii dotyczacych akces-
oriéw prosimy o zapytanie o nasz katalog urzadzen.
Katalog mozna uzyska¢ pod adresem podanym na
ostatniej stronie informacii dotyczacych gwarancii.

Prosimy pamietac:

Narzedzia robocze Proxxon zostaly skonstruo-
wane pod katem naszych urzadzen, dlatego sa
optymalnie przystosowane do wspétpracy z nimi.

W przypadku korzystania z produktéw innych
producentéw nie przejmujemy odpowiedzialnosci
za bezpieczne i prawidlowe dziatanie naszych
urzadzen!

Uwaga: P
rzewod zasilajacy moze by¢ wymieniany tylko przez
nasz dziat serwisu Proxxon lub wykwalifikowanego
specjaliste!

5.5 Utylizacja:

Narzedzia prosze nie wyrzucaé do $mieci
domowych!  Urzadzenie zawiera surowce,
nadajace si¢ do ponownego wykorzystania. W
przypadku pytan dotyczacych utylizacji prosimy
zwrécié sie do najblizszego zaktadu utylizacji
odpaddw lub do wiasciwej jednostki komunalnej.

6 Deklaracja zgodnosci WE

Nazwa i adres producenta:

PROXXON S.A.

6-10, Hérebierg

L-6868 Wecker

Nazwa produktu: Urzadzenie do
wiercenia i
frezowania
Micromot 230/E

Numer artykutu: 28440

O$wiadczamy na wiasng odpowiedzialnosc,
ze ten produkt jest zgodny z nastepujacymi
dyrektywami i dokumentami normatywnymi:

Dyrectywa UE dotyczaca zgodnosci
elektromagnetycznej 2014/30/UE
DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2 /11.2014

DIN EN 61000-3-2 / 03.2015

DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

Dyrektywa maszynowa UE 2006/42/WE
DIN EN 60745-1/01.2010
DIN EN 60745-2-23/11.2013

Data: 24.04.2016
%/ﬂ”
Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Dziat Bezpieczenstwa Urzadzen

Petnomocnik ds. dokumentacji CE jest
identyczny z sygnatariuszem.
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MNepeBoa opuriHanbHoOro
pykoBO/CTBa N0 3KCNyaTaLmuu

Proxxon - Micromot 230/E

YBaxxaeMblii KnneHT!

Mpockba Bcerpa fepxatb MOA PyKOA fAaHHOe
PYKOBOACTBO MO 3KCTNyaTaUuu W Mpunaraemble
ykasaHus no 6e30MacHoCTH.

Mcnonb3yiTe  MHCTPYMEHT  TONBKO  Mocnie  ero
MOAIPOBHOrO U3yUeHns U C y4ETOM PyKOBOACTBA, @
TaKxe ykasaHuii no 6esonacHocT!

370 HEOOXOANUMO, C OFHOI CTOPOHI, AN 6830MACHOM
paboTbl W, C APYroi CTOPOHbI, 3TO obneryaet
U3YUEHNE UHCTPYMEHTA U €r0 PYHKLWH.

Komrarmns PROXXON He rapanTvpyet 6e3onacryto
paboTy MHCTPYMEHTA B CTIEAYIOLLMX CITYHasX:

 060pyA0BaHME NPUMEHSIETCS He 110 CBOEMY
3a5B/IEHHOMY HA3HAYEHNIO;

© 000pyA0BaHNE NPUMEHSIETCA B ADYINX
LensiX, He yroMsIHyTIX B PYKOBOACTBE;

® DEeMOHT TPON3BEAEH HeHaaneXxalymm
o6pasom;

© He COOTIOfIEHbI YKa3aHusi o 6e30MacHoCTH;

© 060pyA0BaHME MOABEPrAETCS BHELUHUM
BO3JEICTBUSM, 38 KOTOPbIE M3rOTOBUTE b
He HeceT 0TBETCTBEHHOCTH.

Mol pexoMeHzyem — rpu  BCEX — DEMOHTHbIX
pabotax  u  paboTax [0 TEXHNYECKOMY
OOCTYXMBaHMIO ~ MCTIONb30BaTb  GHYDMEHHbIE
sanacubie dactn komnanmn PROXXON. llpock6a
nopy4ate  BbIMOSHEHME — PEMOHMTOB  TOJIbKO
KBAMQHLMPOBAHHBIM CrieLmammcTam!

[pocs6a yanTbiBaTh creayrolee: Bee cBeneHms v,
B YaCTHOCTY, TEXHUHECKUE JiaHHbIE, COBEPXALMECS
B 3TOM DYKOBOACTBE, COOTBETCTBYIOT TEXHUHECKOMY
COCTOSIHIIO HA MOMEHT rleYaTy.

Mo ocTasnisiem 3a coboii npaso Ha fanbHelilee
JCOBEPLLEHCTBOBAHMe napemms Cc y4eTom
TpeboBaHmi TexHMeCKoro rporpecca. Mol xenaem
Baw ycriexo B paoTe ¢ MHCTDYMEHTOM.
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Mpenoctepexetve:

YkasaHus no GesomacHocTH Ans
Bcex  obnacteil  nMpUMeHeHus.
Oblume ykasaHus no 6e3onacHocTv

npu  WAKcpoBaHMM, LANGOBAHUM  HAXAAUHON
LUKYPKOIA, paboTax C MPOBOMOYHLIMY LLETKAMM,
nonMpoBaHuk, (pe3epoBaHni MaM  0Tpe3aHn
LMMEHOBANbHBIM KPYroM:

a) [laHHblii 3NEKTPOUHCTPYMEHT paspelLaeTcst
1CNI0Nb30BATb TOMLKO B KA4ECTBE LLUNMEIOBANBHON
MALLMHKY, WAKEOBANLHON MALLMHKM C HAKJa4YHO
LUKYPKOIA, MPOBOMOYHON LUETKY, MOAMPOBAbHOM
Unu- ppe3epoBanbHON MaLLMHKK, W abpasuBHO-
0TpesHoro cTaxka. Cobnozalite BCe ykasaHus no
6€30MacHOCTH, MHCTPYKUMM, PUCYHKU U [aHHble,
KOTOpbIE Bbl MOMYYUIN BMECTE C YCTPOICTBOM.
Ipy HecobMIOAEHM HUKENPUBEAEHHDIX YKa3aHMiA
BO3MOXHbI MOPAXKEHUA 3NEKTPUYECKAM TOKOM,
10Xap 1/ Un CepbesHbIe TPaBMbI.

b) He wucronb3yiiTe HuKakve [LeTanM  Kpome
CneuvanbHo npefHasHa4eHHbIX U PEKOMEHA0BAHHbIX
V3rOTOBUTENEM At AHHOTO SMEKTPOMHCTPYMEHTA.
ToT chakT, YT Bbl MOXETE 3aKENUTL AeTamb Ha
BalleM 3MeKTPOMHCTPYMEHTE, €Lle He rapaHTupyeT
€ro 6e30MacHoro MCMoNb30BaHHS.

c) [onycTmas uacTota BpaLLeHMs BCTAaBHOMO
VHCTDyMEHTa  JomkHa  ObiTo  He  Hike
MaKCManbHOA 4aCTOTbI BPALLIEHHS, YKa3aHHOW Ha
NEKTPOMHCTPYMeHTe. [leTank, koTopas BpaLLaeTcs
6biCTpee, 4em 3T0 JOMYCTUMO, MOXET PaspyLLMTLCS
1 BINETETb U3 3NIEKTPOMHCTPYMEHTA.

d) HapyxHbid mMametp M TOMUWMHA BCTaBHOMO
VHCTPYMEHTA JJ0MKHbI COOTBETCTBOBATH YKa3aHHbIM
paamMepam BaLLIero 3NeKTPOMHCTPYMeHTa. BeTasHble
VHCTPYMEHTbI HECOOTBETCTBYIOLMX PA3MEpOB He
MOrYT 6bITb HAANEXKALLMM 06PA30M OTPEryMpOBaHbI
MY MPOKOHTPOMMPOBAHbI.

€) LLnucposanbHble Avcku, WindoBanbHbie Bankv
WM [ipyrvie [eTamt OMKHbI TOYHO MOAXOMMTL
K LWMMGOBATBHOMY  LUMMHAEMO WM LIaHrOBOMY
32KAMY BALLErO MEKTPOMHCTPYMeEHTA. BeTasHble
VHCTPYMEHTbI, KOTOpbIE HETOYHO MOAXOBAT K
6a3VpyHoLLIEMY SMIEMEHTY BALLIENO SMIEKTPOMHCTPYMEHTA,
BPAAKOTCA  HEPABHOMEPHO,  O4eHb  CUMbHO
BMOPMPYHOT 11 MOTYT MPUBECTM K NOTEPE KOHTPOMS.



f) CMOHTUpOBaHHble HAa  OMpaBKe  ANCKM,
LWANEOBaNbHbIE LMMAHADbI, PEXYLLME MHCTPYMEHTbI
WM fpyrie  MPUHAANEXHOCTU  [OMKHbI  BbiTb
MONHOCTbIO  BCTABMEHbl B LIAHMOBbIA  320KiM
WM 3QKMMHOA MaTpoH. [invHa «BbiCTyna» Wi
€BOBOAHOM YaCT ONpaBkv MeXAy LMcpoBanbHbIM
VHCTPYMEHTOM M LIQHrOBbIM  3aKVMOM U1K
3DKMMHBIM NaTPOHOM JI0MXKHA BbiTb MUHVMANBHOIA.
Ecrv onpaska 3axaTta HefocTatouHo MpoYHO Wi
BbICTYNaeT Briepeav LUMOBANLHOrO MHCTPYMEHTA
CIMILKOM [aneKo, BCTABHOW WHCTPYMEHT MOXET
OTCOEAMHUTECS U BbINETETb C BbICOKOW CKOPOCTbHO.

g) He ucnonb3yiite MoBpeX/eHHble BCTaBHbIE
VHCTPYMEHTbI.  Tlepes KakabM  CoNb30BaHMEM
MPOBEPSIATE BCTaBHbIE WHCTPYMEHTbI, Takie Kak
LWNMGOBANbHBIE [MCKW, HA OTCYTCTBME CKOMOB W
TPELWH, LWMoBabHbIE BaKM — Ha OTCYTCTBUE
TPEWMH, W3HOCA WM CWTIBHOTO  MCTUpaHMs,
MPOBOJIOUHbIE LUETKY — HA OTCYTCTBIE OCNIABNIEHHbIX
WM CROMaHHbIX MPOBOMOK. B cry4ae nagenws BHu3
IEKTPOMHCTPYMEHTA WM BCTABHOMO MHCTPYMEHTa
MpoBeEpbTE  €r0  Ha  OTCYTCTBME  MOBPEXAEHMUN
WM MCMOMb3yiTe  HEMOBPEX/EHHbIA  BCTABHOM
VMHCTPYMeHT.  ToCNie  MpOBEPKM M YCTAHOBKM
BCTABHOT0 WHCTPYMEHTA BbIBEAUTE HAXOASLLMXCS
PSIIOM tOZeiA 3a Mpeienbl NNOLAAV ero BpalLeHns
W JaiiTe yCTPOCTBY NopaboTaTb B TeUeHUe OFHOM
MVHYTbI TIpU MaKCAMaIbHOW 4acToTe BpaLLieHus.
loBpex/ieHHble  BCTaBHble  WMHCTPYMEHTBI B
6ONbLUMHCTBE CNy4aeB NOMAIOTCS! UMEHHO BO BPEMS
37070 TeCTa.

h) Hocure cpeAcTea WHAVBMAYanbHOW 3aluTbl.
B 3aBucumocTi 0T 06nacTu NpuMEHeHMs, HocuTe
3ALLMTHYI MacKy ANS NULIA, 3aLLMTHYKO Macky Ans
a3 WA 3aWMTHbe 04K, [Tpn HEoBXOAMMOCTU
HOCUTE  MbINE3ALWTHYIO  Macky,  3alLTHble
HayLLHUKY, 3aLUMTHBIE NEpYaTKU WM CrieLmanbHbIi
hapTyK, NpefoXpaHsioLLMe BaC OT MEMKUX YacTuL
Marepuana ¥ - WMOBANLHOM  Mbink.  [Masa
LOMXKHbI  ObITb  3ALLMILEHbI OT  PadneTaloLLyXcs
MOCTOPOHHYX MPEAMETOB, KOTOpbIE MOSIBASKOTCS NPy
CamblX Pa3Hblx 06nacTsx npumeHeHns. [binesas
Macka WM pecrupatop AOMKHbI  3afepxuBaTh
Mbib, O6PA3yHOLLYIOCH BO BPEMS WCTIONb30BaHMS
ycTpoiicTBa.  [nuTensHoe BO3AEACTBUE CUMLHOMO
LLyMa MOXET MOBPEAVTb CAYX.

i) He noaBonsitTe ApyriM niLiam HaxoauTbCA B BaLLEH
paboyedt 30He. [lomkHo cobntogatbes GesonacHoe
paccTostve. Kaxablii BXOAALMIA B pabouyto 30Hy
JIOMKEH HOCUTb CPEACTBA MHAVBIAYANbHOI 3aLLMTbI.
O6riomk1 3aroTOBKA MMM CIOMAHHOMO  BCTABHOMO
VHCTPYMEHTa MOryT pasneTarbcs U MpuBOMTL K
TpasMam Takxe 3a Mpefenamy HenocpeacTBeHHoN
paboqen 30HbI.

j) Ecnn Bbl BbinonHsieTe paboTbl, Mpu KOTOPbIX
BCTABHOA  MHCTPYMEHT ~ MOXET  COMpuKacathCs
CO  CKPBITbIMA BNIEKTPUYECKUMA  KaBensamMM i
C0BCTBEHHbIM  CeTeBbIM  kabenem,  Aepxute
YCTPOACTBO TOMBKO 3a M30MPOBAHHbIE MOBEPXHOCTA
AN 3axgara. [py KOHTaKTe € TOKOBEAYLLNM Kabenem
B METAMYECKVX [eTansX YCTPOWCTBA MOXET
TaKKe BOHUKATL BNEKTPUUECKOE HaMPSKEHNE, YTO
MPUBOMUT K MOPAXKEHMIO 3NEKTPUYECKUM TOKOM.

k) Mpu nycke HeobxomimMo BCErja  MPOYHO
fiepxarb  3NeKTPOMHCTPYMeHT. [Mpn pasrode Ao
MOMHOA  YacTOTbl  BPALLEHMS MOMEHT  peakLum1
[BATaTEN MOXET MPUBECTU K MPOBOpa4MBaHMIO
AEKTPOMHCTPYMEHTA.

1) Tpn BOSMOXHOCTV wcnoMb3yiTe Ans 3axmuma
3aroTOBKM  CTPYOLMHY. Hukorga He  jepxute
3ar0TOBKY B OBHOW PyKe 1 9NEKTPOMHCTPYMEHT B
JIpyroii B0 Bpems ero ucronb3osanis. brarogaps
MPOYHOMY 3aKPEnneHnio HeBOMbLLMX 3ar0TOBOK, Bbl
JCTI0MNb3yeTe 06e Pykyt NS HaUYHLLEro yrpaBneHns
9NIEKTPOMHCTPYMEHTOM. [T peske  Kpyrmbie
3ar0TOBKY, Takve Kak EPeBAHHbIE LIMNOHKM, LUTaHM
WM TPyGbl, MOTYT OTKATUTLCS, B Pe3ynbTate uero
BCTABHOI MHCTPYMEHT MOXET 3aKINMHUTb U BbINETETh
npsimMo Ha Bac.

m) [lepxute CoevHUTENbHbIA Kabenb Baamu Ot
BPALLAIOLLMXC BCTABHbIX MHCTPYMEHTOB. ECn Bbl
TepseTe KOHTPOMb Hajl YCTPOICTBOM, Kabenb MoXeT
6biTb pa3pesaH WM 3axBadeH, v KUCTb pyku Wi
pyka MOXET onacTb BO BPALAIOLMIACA BCTABHOM
VHCTPYMEHT.

n) Hukoraa He 0TKnazblBaiTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT B
CTOPOHY, M0Ka BCTABHOM UHCTPYMEHT MOMHOCTbIO He
0CTaHOBUTCS. BpaLLiatoLLmiicst BCTaBHOM MHCTPYMEHT
MOXET  COMPUKOCHYTbCS  C  MOBEPXHOCTbIO
CKaAMPOBaHWS, B Pe3ynbTaTe Yero Bbl MOXETe
noTepsTb KOHTPOSb Hafl ANEKTPOUHCTPYMEHTOM.
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0) Mocne CMeHbl BCTABHbIX MHCTPYMEHTOB Wi
PEryMMPOBOK YCTPOMCTBA HAZEXHO 3aTSHUTE raiiky
LiaHrOBOr0 3a>KiMa, 3aXMMHOV MaTpoH Wi pyrie
KpenexHble anemenTbl. OcnabnenHble KpenexHble
SfIEMEHTbI  MOTYT  HEOXMAAHHO ~ CMeLIaThest 1
MPUBOAMTL K NOTEPE YpaBeHus; He3aKpenneHHble
BPALLAIOLLMECS  KOMMOHEHTbI  BbIOPACHIBAIOTCA  C
OrPOMHOIA CUOIA.

p) He  ocTaBnsitTe  BNEKTPOMHCTPYMEHT
BPALLAHOLLMMMCS, Korga Bbl ero HeceTe.
Bpawaroumiics  BCTABHOW ~ WHCTPYMEHT — npu

CﬂyHaﬁHOM KOHTaKTe MOXET 3axBaTuUTb OAEXAY W
BOH3UTLCA B BAC..

q) PerynsipHo 04uLLaiiTe BEHTUNSLMOHHOE OTBEPCTHE
BALLIEr0 3NeKTPOUHCTPYMeHTa. BeHTunsiTop ABuratenst
BCACHIBAET MblfTb B KOPMYC, Y 3HAUUTENBHOE CKOMIIEHE
METaIMYECKOT MbII MOXET MPUBECTY K OMACHOCTSM,
CBA3AHHbIM C SMIEKTPUYECTBOM.

1) He ucnonb3yiiTe aneKTPOMHCTYMEHT BOMM3N
BOCMNIAMEHSIOLLMXCS  MaTepuancs. Mckpsl  MoryT
MPUBECTY K BOCTINAMEHEHMIO 3TVX MaTEepuaros.

s) He ucnonb3yitTe BCTaBHbIE WHCTPYMEHTBI,
KOTOpble ~ TPEGYIOT ~ OXTIXAAIOLMX  XKWAKOCTEN.
Vcnonb3oaxie BOAbI MM AYTUX OXNaXKARKOLLMX
KUIKOCTEA  MOXET MPUBECTM K MOPaXeHUo
IEKTPUHECKVM TOKOM.

0TA24a U COOTBETCTRYIOUIME YKA3AHWA 0
GesonacHocTu:

Orpava — 370 BHE3anHas peakuysi, 06yCroBneHHast
3aefaHveM WM GIOKVPOBKOA  BpaLLjatoLLerocs
BCTABHOr0 MHCTPYMEHTA, TAKOro KaK LLdpoBarbHast
TNeHTa, MpoBOMOYHAs LieTka 1 T.4. 3aefaHue umm
6nokvpoBKa MPUBOAST K PE3KOMy  OCTAHOBY
BpALLAIOLLErocs BCTABHOMO MHCTPYMEHTa.

B pesynbrate  STOrO  HEKOHTPOSMPYEMblii
IEKTPOMHCTPYMEHT ycKkopsieTest npoTua
HarpaBneHvst BPaLLEHst BCTABHOTO MHCTPYMEHT.

Ecrv, Hanpumep, wwnudposanbHblil muck 3aepaeT
M OnokvpyeTcs B 3arOTOBKE,  KpOMKA
WNncOBANLHOTD  AMCKa,  KOTopast BpesaeTcss B
3aroTOBKY, MOXET 3acTpsTb M TakiM 06pasoM
BbINOMATb LLIAMGIOBANBHBIA AMCK UM MPUBECTU K
otaave. MoTom wwmcoBanbHbIA ANCK ABUXETCA
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M0 HanpaBieHU0 K Monb30BaTeNto WM OT Hero,
B 3aBMCMMOCTM OT HanpasfeHus  BpaLLeHus
[mcka B MecTe 6J'IOKMp0BKVI. an 9TOM BO3MOXXHA
TaKxe nonomka UJJ'II/Iq)OBa.I'IbeIX [IUCKOB.

Otpaya - 9TO CMEACTBUE HEMPABUTIBHOTO Wi
OLLMGO4HOTO MCTONb30BAHMS SNEKTPOMHCTPYMEHTA.
OTpady MOXHO MPesoTBPATUTL  HAANEXALLMMA
Mepamy MPESOCTOPOXKHOCTH, KaK OMUCAHO HKE.

a) [lepxwute  3neKTPOMHCTPYMEHT — [OCTATOMHO
Kpenko 1 fepkuTe CBOA KOPMYC U Pyku B Takom
TONIOXEHIN, MPU KOTOPOM Bbl CMOXETE COXPaHUTb
paBHoBeCME MpW [edcTBiM can oTdaum. [lyrem
MPUHATUS  HaZNeXalmx Mep MpesoCTOPOXHOCTH
110AIb30BaTeNb MOXET COBNAAATh C OTAAYEN.

b) CobntopaiiTe 0coByto OCTOPOXHOCTL Npy paboTe
B 30He YIII0B, OCTPbIX KPOMOK ¥ T.J. He onyckaiite
33e/jaHn 1 OTCKOKA BCT@BHbIX MHCTPYMEHTOB OT
3aroToBku. Ha yrnax, oCTpbIX KpomKax wiv npu
OTCKOKE ~ BPALLAIOLMIACS  BCTABHOM  MHCTPYMEHT
WMEET CKIMOHHOCTb K 3aefjaHuto. 910 NpUBOAUT K
rioTepe KOHTPONS UMM OT/Aave.

¢) He wucnonb3yiite 3y64atoe MUAbHOE MOMOTHO.
Takue BCTaBHblE VHCTPYMEHTbI 4aCTO MPUBOAAT
K OTHa4e WWM  noTepe  KOHTPONS  Haf
EKTPOUHCTPYMEHTOM.

d) Beer,ia BBOAMTE BCTABHOM MHCTPYMEHT B MaTepuan
B O/IHOM ¥ TOM XK€ HarpaBfIeH, B KOTOPOM pexyLLias
KpOMKa  CXOQMT C  Marepuana  (COOTBETCTBYeT
HarpaBeHyio B KOTOPOM BbIGPACHIBAETCS CTPYXKA).
Befexve BNIEKTPOMHCTPYMEHTA B HEMPABUIbHOM
HanpaBeH NPUBOAVT K BbIKPALUVBAHVIO PEXyLLEH
KPOMKM BCTABHOrO WHCTPYMEHTA M3 3aroTOBKY, B
Pe3ynbTaTe Yero AMEeKTPOMHCTPYMEHT BbITATVBAETCS
B [JAHHOM HanpasIeHn Nofaqm.

€) Beerfia HafexHo 3akpennsiite  3aroToBky
npu YCr0f1b30BaHMM BpaLLAOLLIXCS
HAMUIIHYKOB, OTPE3HBIX LLMMGYOBATIBHBIX AVCKOB,
BbICOKOCKOPOCTHbIX (IPE3EPHBIX MHCTPYMEHTOB UIH
TBEPAOCTINABHbIX (DPE3EPHbIX MHCTPYMEHTOB. [laxke
npi HEGOMbLLIOM MEPEKOCE B M1a3y 3T BCTaBHblE
WHCTPYMEHTbI 33EaI0T M MOTYT MPUBECTY K OTAAYE.
Tpy 3aeJaHW OTPE3HOTO LLNMGHOBAITBHOTO AMCka OH
0Bbl4HO NIomaeTest. [pu 3aefaHuy BpaLLKOLMXCS
HAMUNbHAKOB,  BBICOKOCKOPOCTHBIX  (DPE3EPHBIX



UHCTDYMEHTOB WM TBEPAOCTINABHBIX (DPE3EPHBIX
UHCTDYMEHTOB ~ BCTABHOW  UHCTDYMEHT  MOXET
BbICKOUMT 13 11a3a v MPUBECTY K NOTEPE YpaBeHust
TEKTPOVHCTPYMEHTOM.

CrieuvanbHble Yka3aHus 1o 6e30nacHoCTM npi.
Wwn1hoBaHUM ¥ 0TPe3aHNN WNNOBATEHBIM.
kpyrom:

a) Vcnonb3yiiTe UCKIMOUMTENBHO  LWANAOBAbHbIE
VHCTDYMEHTbI,  pa3pelleHHble  Ans  Bawero
EKTPOMHCTPYMEHTA, 1 TOMBKO s
PeKoMeH0BaHHbIX 06nacTeit npumeHerns. Mpumep:
Hukorpa He wwmdbyiTe GOKOBOA MOBEPXHOCTHH
0TPe3Horo Avcka. OTpeaHble LWMoBasbHbIE AUCKA
npeaHasHayeHbl AN Cbema Marepuana KpoMKOW
aveka. Tpu BO3MEACTBN Ha 3TW LWNMGHOBAbHbIE
VHCTPYMEHTbI GOKOBBIX CUM OHY MOTYT PadpyLUMTLCS.

b) [Inst KOHMHECKVX UM MPSIMbIX a6Pa3iBHbIX FONOBOK
C pe3boil MCTIoMNb3yiiTe TOMbKO HEMOBPEX/EHHbIE
OMpaBKi Haanexallero pasmepa M AfvHbl, 6e3
TOAHYTPEHNs Ha 3anneuuke. ToaXoAsLMe OnpaBKy
YMEHBLLIAHOT PUCK MOIOMKA.

€) He ponyckaitTe 6nOKMpOBaHMS  OTPE3HOMO
LIJJ'IMd)OBaJ'IbHOI'O [UCka WM CIULLIKOM - BbICOKOTO
AaBNeHnss npwxuMa. He BBINOMHSIATE  CAMLLKOM
rny6okve pesbl. [l neperpyske  OTPE3HOro
LIJJ'IMd)OBaJ'IbHOI'O [McKa MOBbILLIAETCA MX Harpyska
11 CKNOHHOCTb K MEpeKocy Ui 3aefjiaHuto, 1 Tem
CambIM — BEPOSTHOCTb OTAAYM UMM Pa3PYLUEHNS
LWMMEHOBANBHOMO MHCTPYMEHTA.

d) He npubmuxaiite pyky K 30He nepes v 3a
BpALLAIOLLMMCS OTPE3HbIM LUANEIOBATbHBIM AVICKOM.
Korna Bbl BepeTe OTPe3HON  LumcpoBanbHbIA
IMCK B 3arOTOBKE OT CBOEA pyKM, B Cnyyae
OTAQYM  9NIEKTPOMHCTPYMEHT € BpALLaIOLLMMCS
AMCKOM MOXET YCKOPSTHCA HENOCPEACTBEHHO MO
HarpaseHvio K BaM.

€) Ipu 3aenaHuy OTPE3HOTO LANAPOBANEHOTO Ancka
WM NPV NepepbIBE B paBoTe BbIKTKO4MTE YCTPOICTBO
11 NOAOXKANTE, NOKA AVCK He 0cTaHoBHUTCS. Hukoraa
He MbITAATECh BbIHYTb ELLE BPALLAKOLLMIACS OTPE3HO
LMMdhoBaNbHbIA ANCK M3 Pa3pesa, MHaue MOXeT
BO3HMKHYT OTAa4a. OrpepenuTe W ycTpaHuTe
MPUYMHY 3aeaHNs.

f) Hukorna He BKKOHAiTE  AMEKTPOMHCTPYMEHT
3aHOBO, MOKA OH HAXOAMTCS B 3aroToske. Mpexae
4eM OCTOPOXHO MPOAOMKUTL paspesatie, faite
OTPE3HOMY  LUNMCOBANBHOMY — AMCKY  AOCTUYb
MONHOA 4aCTOThI BpaLLeHUs. B npoTvBHoM cnydae
JZMCK MOXET 3a€CTb, BICKOUMTL M3 3ar0TOBKM MM
MPMBECTY K OTAYE.

) A1 yMeHbLUEHAS: ONacHOCTV OT/auY 3aeBLUETO
OTPE3HOrO LLUNMAHOBAIBHOTO AvCKa MOAREPKVBAITE
MNNTbI UK KPYMHbIE 3ar0TOBKM. prI'IHbIe 3aroToBKK
MOTYT  MporuGarbcs  OT  COGCTBEHHOTO  Beca.
3aroToBKy HEOOXOMMMO TMOAEPXUBAT C  [BYX
CTOPOH AMCKa, @ UMEHHO: BON3M PA3Pe3a v Ha Kpato.

h) Cobriopaiite  0cobylo  OCTOPOXHOCTb MK
BbINONHEHAN NOTalHbIX PA3PE30B B CYLLECTBYHOLLMX
CTEHax WM [pyrix CKpbITbIX 30Hax. B mpouecce
pe3kv  BPE3AOLMIACA OTPE3HOA  LUMEPOBANbHbIA
AVCK MOXET MpUBECTM K OTAa4e B pesynibTate
CTO/KHOBEHMS  C  raso- WM BOZOMPOBOAOM,
AMEKTPUHECKVMM KaBENAMIA U ApYrMIA OO BEKTaMM.

CreuuanbHble yKka3aHua no 6e3onacHoCTy Npu.
paboTax ¢ NPOBONOYHLIMA WETKAMM:

a) YunTbiBaiATe, 4TO Aaxe B mpouecce 06bI4HOMO
1ICIONb30BAHIA OT MPOBOMOYHBIX LLETOK OTAENAL0TCS
yacTv npoBoniok. He neperpyxaiite npoBOnOKy
CIVILKOM  BbICOKAM  [aBfIEHMEM  MPIKUMA.
OtneTarolme yacTv  MPOBOMIOKA  MOTy  NIErko
MPOHMKATb Yepes TOHKYHO OAEXKAY 1/ M B KOXY.

b) Tlepen wcronb3oBaHvem faiTe  LieTkam
nopaboTath ¢ Paboyen CKOPOCTBIO HE MEHEe OFHOM
MuHYTbI. CneavTe 3a Tem, UTobbl B 3TO BPEMS HIKTO
He HaxoBUncs Nepen LUETKOM Wi Ha OAHO NPAMON
C Heit. Bo Bpems npupaboTkn MOryT BbineTaTh
OTCOEAVHUBLUMECS YACTV MPOBOJTOKY.

) HanpasnsitTe BpaLLAIOLLYKOCS  MPOBONOYHYIO
wetky ot ceos! Mpn pabote ¢ TakumK LieTKammn
MeJIKUe YaCTvLbl 1Nk KPOLLEYHbIE YaCTW MPOBOJIOKM
MOrYT BbINETATb C BbICOKOA CKOPOCTbO 1 MPOHMKATh
uepes KoXy.

TonbKO A5 SKCTINYaTaLMM B CyXMX G
MIOMELLIHHSIX
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Heo6x0anMo HOCUTb 3aLUMTHbIE O4KM! @
Knacc 3aumTsl ycTpoiicTsa Il @

Mpock6a He BbIGpacsIBaTh YCTPOIHCTBO E
BMECTE ¢ 6bITOBbIMM OTXOAaMM!

1 YcnoBHble 0603Hauenus (puc. 1):

1. Boiknosarens BKJ/BbIKI

2. PyuKa ¢ KHOMKOA N5 HACTPOIAKY YaCTOTbI
BpaLLieHns

3. Ckoba MHCTpyMeHTa

4. Kabenb npucoesHNTENbHbIA

5. Kopnyc anextpoasurarens

6. KHonka coukcaym

7. HaknaHas raiika co CTaslbHbIMM LiaHrOBbIMM
naTpoHamy

8. laifka kopryca ¢ nocaakon 20 Mm

2 OnucaHue ycTpoiicTBa:

WHeTpymeHT Micromot 230/E mpeansHo nopxoaut
ANS TOHKOrO — pacTauusaHus, — ppeaeposaHms,
WmcpoBaHMS,  MOMMPOBAHMS,  KpaleBaHus,
yAaneHus PXaBYvHbl, rPaBUPOBAHNS, YeKaHKM W
pa3fenenis, v noaToMy — Kak KOMMaKTHbIA, flerkii,
HO  OBHOBPEMEHHO  BbICOKOMPON3BOAUTENbHIA
VHCTPYMEHT ~—  SIBNISIETC  MEPBbIM  BbIGOPOM
MEKTPOHLUMKOB, MOAENbILMKOB, MEXaHWKOB MO
TO4HbIM padoTam, t0BENMPOB, ONTUKOB, MACTEPOB
MPUKNaAHBIX MCKYCCTB, @ Takoke ANS U3roTOBREHNS
npecc-popM M WTamnoB.  [apaHTupyeTcs
mofHas rMBKOCTb Mpu BbIGOpe 06pabaTbiBaeMbix
Matepuanos. [lns aToro Mbl npeanaraeM Hau
3BECTHbIIA LUIMPOKMIA COPTAMEHT Camoro pasHoro
CMEHHOr0  MHCTpymeHTa. OBpaboTka  MeTassos,
HEMETaNNoB, CTeKNa, APEBECHHbI, MVHEPanoB,
Kepamuk1, KamHS M MHOTOrO  Apyroro  He
Mpe/CTaBAsSeT HUKaKoi npobnembi!

Ipu 3TOM 3nexTpoaBMraTenb NOCTOSHHOMO Toka C
TOCTOSHHBIM MarHUTOM U C UCKIIOUUTESTEHO MNaBHbIM
BpalLieH1eM 00eCneunBaeT Hapnexallnii MOMEHT
BpalleHns ¥ 6naroaapst BbICOKOHYBCTBUTENLHOM
MEKTPOHUKE NOAAEPXKMBAET 4aCcTOTy BpALLEHUS B
paBoyeM AnarnasoHe UCT0Mb3yEMOro MHCTPYMEHTa.

[ns  obecreyeHnst  BbicOYaiALLel  TOMHOCTH,
LONrOBEYHOCTM M MNABHOrO  BpaLleHust
WAMEOBAHHBIA  LWNMHAEMb € MOCAZOYHbIM

0TBEPCTMEM AN LIGHTOBOrO 3aXMMa YCTaHOBIIEH B
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MPELV3IOHHOM LIAPUKOMOALIMIHYKE.
B KadectBe CpeAcTBa 3aXMMa MCTIONb3yHOTCS
BbICOKOKAUECTBEHHbIE TPEXKYNIAUKOBbIE LiaHrOBbIE
3KMMbl. TaeM CambiM  BO3MOXHO HafieXHoe
3aKpenneHne Takxe XBOCTOBUKOB YMEHbLIEHHOMO
paamepa C abCoMOTHO TOYHbIM LIEHTPUPOBAHMEM.
Haunyuume ycnosust 4nst nepBOKIIACCHOro TOHHOMO
BpalleHUs W Takum 06pasoM — AN UMCTOrO
peaynbTarta pabots!

[Ins nCToNb30BaHMA BCEX BTAX  MPEUMYLLECTB
W, COOTBETCTBEHHO, AN  TOYHOTO U He
TPEOYIOLLEro YCUNUA HanpasneHns WHCTPYMeHTa
B nepeHeid vact Micromot 230/E npepycmoTpeH
SPrOHOMMYHBIA ¥ yAOOHbIA NS YAEpXKuBaHUS
KOMTMOHEHT 13 MSArKOro Matepuana: Takum 06pasom,
HanpaBneHne MHCTPYMEHTa ABYMA Masnblamu He
MPE/CTaBNSAET HUKAKOA MPOGEMb.

lpopymaa Takxe BO3MOXHOCTb MCMIONb30BaHUS
C Haweil CBEPNWNLHON CTOMKOA ANS Apenu umi
C aHanoriiHoM ocHactkoii: [na atoro Micromot
230/E BbINONHEH C OOLLEV3BECTHIM MOCAA0YHBIM
pasmepom 20 MM.

3 06beM nocTaBKm:

fwr.  Micromot 230/E

fwr.  PyKoBOACTBO NO aKcnnyaTaumm u
yKa3aHusi no 6e3onacHocTu

1 KOMNA. CTanbHbIX LaHroBbIX 3aXuMoB (1 - 1,5
-2-24-3132mm)

4 TexHUYecKue XapaKTepucTHKM:

NHCTpYMeHT:

[nuHa: OK. 230 MM

Macca (6e3 kabensi): oK. 2701

["OpnoBuMHa WNUHaEns 020 MM
OneKTpoaBuUraTens:

YacToTa BpaLlexus: 6000 — 22000/MuH.
Hanpsbxetne: 230B
Motpebnsiemast MOWHOCTb: oK. 80 BT
KpaTkoBpemeHHbIi pexxiM

pabdoTbI: (KB) 5 muH

YpoBeHb Luyma: <70 ab(A)
Bu6pauus: <25m/s?

Mpockba  yuuTbiBaTh, 4TO  ANA  BCTABHbIX
VHCTPyMEHTOB  Proxxon  Gbinv  NpoBeZeHb!



13MepeHst YpoBHed LLyma W BuGpaumn. Ecnm Bbl
VenonbayeTe UAEns ApYrvX hpM, Mbl He MOXEM
rapaHTpoBaTh COGMIOAEHVE MPUBELEHHbIX 3[ech
MONoXeHuiA!

5 MNyck B akcnnyaraumio:

Baw wHcTpymeHt Micromot 230/E noctasnsetcs
B rOTOBOM Ans ucnonmb3oBaHus Bupe. Kpome
3aKPEMNEHNS  CMEHHBIX  MHCTPYMEHTOB, HUMKaKWX
JIPYrVX MEpOMPUSITHIA 10 NyCky He TpeByeTcs.
OpHako ~ mepef  KaXAbM  MCTIONb30BaHUEM
YCTPOACTBA ¥ CMEHHbIX WHCTPYMEHTOB MPOCKM
Bac npoBepsiTb WX HA OTCYTCTBUE BUAMMbIX
MOBPEXAEHMIA!

MocTosHHO cneaute 3a Baweit
6esonacHocTbio!

HecmoTpst Ha cBoto komnakTHocTb, Micromot 230/E
— 370 3NEKTPOMHCTPYMEHT, KOTOpbIA SBRSETCA
VICTOYHUKOM ~ OMPEfENieHHo  MOTEHLMasbHOM
onacHocTy. [Mepes NPoBEPKOi YCTPORCTBA, O4MUCTKON
WK 3aMEHOM CMEHHBIX VHCTPYMEHTOB W LIaHr0BbIX
3QKMMOB  00513aTeNbHO  M3BNEKAIATE  LUTEKEPHbI
pasbem 13 po3eTkm!

Bhumatue:

He paboTaiite 6e3 3aLLUTHbIX OHKOB.

[ov CurbHOM MbLIE00PA30BAHNN I BOSHUKHOBEHIH
OMaCHbIX 151 BAbIXaHNS NIETY X BIBECEI
00513aTeJ1bHO HaeBaiTe 3alLUTHYO MacKy.
3anpeLLaeTcs HaxuMaTh KHOMKY coukcaLmmt npu
paboTaroLLem yCTpoiCTBe.

BcTasHbie MHCTDYMEHTbI MOTYT MMETb AMaMeTp
XBOCTOBYKA He 60s1ee 3,2 MM B 38BACHMOCTH OT
DasMEPa LiaHr0BOro 3aXXMMa.

[To Bo3MOXHOCTY 3aKpennisiiiTe BCTasHble
MHCTDYMEHTBI C MAHUMATSHO KOPOTKOI
BbICTYrakOLLEN acTbio. [lpocs6a yumTbIBaTs,

YT0 BLICTYNAKOLLAS U3 LIAHTOBOTO 38)XMMA YaCTb
XBOCTOBYKA MHCTDYMEHTA He O/KHA
rpesbiLLats 30 Mu. XBOCTOBUKY C GO/bLLON
[UIMHON BbITIETA JIETKO [DOTMOAKOTCA M YXyALLIAIOT
[1aBHOCTb BDALLEHNS.

Meronb308aHe BCTaBHbIX MHCTDYMEHTOB C JUHON
onpasky 6onee 55 Mm 3anpeLyaetcs!

[p ncriosib308aHM LIAHT0BbIX 3EXVMOB Brer/ia
VHUTLIBAIATE, YTO LIAHIOBLIA 3aXXNM 1
HCTIONb3YEMBbIii HCTPYMEHT JOIKHbI MMETb
0AnHakoBbIvi auameTp xsoctosukal Orpaska

MHCTPYMEHTA 0/KHA BbITb MPOYHO M HAZEXHO
3aKperIeHa B LaHr0BOM 3axvme!
BanpeLyaeTcs paboTa ¢ oBpexAeHHbIMA,
N30THY ThIMM WITH U3HOLLIEHHbIMM BCTABHBIMA
nHeTpyMeHTamu! [IpoBepSITe MHCTDYMEHTI
Ha 6e3yrpeyroe cocTosHue. [ToBpex aeHHsIe
I U3HOLLIEHHBIE MHCTDYMEHTBI MOTYT
JIOMAaTCS! ¥ TEM CaMbIM [DMBOAUTS K Tpasmam!
[Tov xpaHer BCTaBHbIX MHCTDYMEHTOB 00ECTIYbTE
WX HABEXHYH0 3aLLUTY OT 10BDEXAEHMA!
Bbicokasi npon3BoUTENIbHOCTS LLMGHOBAHMS
006CTIeYMBAETCS HE JABIEHNEM MDKIMA, HO
TIPaBUITBHO OTPEry/MPOBAHHO M MOCTOSHHOM
yacToToi BpatLjerus!

YuutisaiTe criegyrolme npuHLmne:: s
BCTaBHbIX MHCTDYMEHTOB MEHbLUEO AMameTpa
Tpe6yeTCs 0/1ee BbICOKAS YacToTa BpaLLEHHS,
Yem 151 MHCTPYMEHTOB GOJIbLLIEr0 ANaMeTpa.
Brumarme: O6s3aTesnbHo cobnogaiTe
MaKCMasbHo OMYCTAMYHO YacTOTy BDALLEHNS
11 BCTABHOIO MHCTPYMeHTa! [y rpeBbilLieHm
MaKCUMaTbHO AOMYCTUMON HacTOTb! BPALLEHNS
BO3MOXHA M0/OMKA MHCTYMEHTA. BbineTaroLime
[T MOryT MDMYMHANTS YLLEPO U HaHECTH
CEPbE3HbIE TPABMbI!

5.1 YcTaHOBKA CMEHHBIX MHCTPYMEHTOB (PHC. 2)

Ha  3aBoge-usrotoutene B nocapouHoe
0TBEPCTUE LUMMHAENS AN LAHrOBOrO 3XvM @
YCTaHOBNEH MOAXOASILMIA LiaHrOBbIA 3KUM  Anst
CMEHHbIX MHCTPYMEHTOB C [MaMeTpOM XBOCTOBMKA
24 wmm. OTOT pvameTp SBRseTCS  Haubonee
NPEANOYTUTENbHbIM ANt CMEHHBIX MHCTPYMEHTOB
Proxxon. Bcerpa ncnonb3yiiTe TOMbKO MOAXOASLLMA
LiaHrOBbIA B COOTBETCTBIM C AMaMETPOM XBOCTOBMKA!
Hukoraa He WMCMIONb3yiTE CMEHHbIE WHCTPYMEHTbI,
IvameTp XBOCTOBMKA KOTOPbIX HE COOTBETCTBYET
BHYTPEHHEMY ~ AMameTpy  LGHrOBOrO  3axwmal
He 3atdrvBaiiTe CANBHO HaKuAHYKO raiiky, ecnu
LaHroBbIA 32XUM BCTABNSETCS B LUNMHAEN 6e3
CMEHHOrO MHCTPyMeHTal

IMpu 3akpenneHun BCeX BCTABHbIX WMHCTPYMEHTOB
HE0BXOMMMO 0BECTIEYNTb MUHMASTEHO BOSMOXKHYHO
ATIMHY BBICTYNAOLLIER YaCTV U3 3XMMa. XBOCTOBIKY
¢ GonbLUOA ANMHOM BbNeTa Nerko nporubaioTes u
YXYALLAIOT NNBHOCTb BPALLIEHNS.

Brumanve:
BbIHyTb CETeBOM WTENCenb U3 ANeKTPUIEcKoit
posetku!
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1. Haxxarb Ha KHorKy dovkcaLim 1

2. Cnerka npoBopaYBaiTe LUMMHAENb C HaKWAHOM
raiikoiA 2 v npu 3TOM OAHOBPEMEHHO HaXKuMaiTe
Ha KHONKY chvKcaLvm o Tex nop, noka oHa He
3achvIKCUPYETCA B Nasy WMMHAENs.

3. OcnabbTe HakMaHYro raiiky

4. Tpv HeOBXOAMMOCTY yAANUTE CMEHHbIA
VHCTPYMEHT 3 1 BCTaBLTE B 0TBEPCTUE
LIaHrOBOrO 32)K/Ma HOBbIiA.

5. 3aTaHNTE HaKUHYHO raifky 2 npu Haxartoit
KHOMKe chmkcaLmm.

5.2 3aMeHa LiaHr oBbIX 3aUMOB (puc. 3)

Bhumanve:

BbIHYTb CeTeBOW wTencenb U3 3NeKTPU4eckoi

poseTku!

1. OmXaTb KHomKy chvkcaun 1

2. Cnerka npoBopauBaiiTe LLNMHAEMb C HAKUHON
raiikoiA 2 v Npu 3TOM OAHOBPEMEHHO HaXxuMaiTe
Ha KHOMKy chvkcaLi o Tex Mop, noka oHa He
3a(hvKCMYeTCA B Nasy LUNMHAENS.

3. OTBEPHYTb HaKNAHYHO raviky (2)

4. 3aMeHTb LiaHroBbIA 3aXMM 3

5. HaBepHyTb HakuaHyto raiiky npu Haxaron
KHOMKe chukcaLym

5.3 Pa6oTa C MHCTPYMEHTOM

He pa6oTaTb 6€3 3alMTHBIX O4KOB.

Kateropuyeckn  3anmpewjaetcs  pa6ota ¢
noBpeMX/AeHHbIMA WAKGOBANbHBIMA KpyraMu 1
MHCTPYMEHTaMM C M3OTHYTbIMM XBOCTOBHUKAMM.

MomuuTe:
Bbicokas  MpOM3BOAMTENBHOCTL  LWNCPOBAHMS
00€Creu1BaeTCs He BbICOKVM AABNIEHVEM MPUXMMA,
HO MPaBMbHO OTPEryMMPOBAHHOA W MOCTOSHHON
4aCTOTON BPALLIEHNS.
IMpn BbIGOpE CKOPOCTM [AEVCTBYET CreaytoLee
oblLee npasuno:
Menkue chpesbl / WTnGTHI = BbiCOKas YacToTa
BpaLLEHNs,, KpYNHble (pesbl / WTUGTHI = HU3KasA
4acToTa BpaLLeHHs.

Brumatue:
HapexHo 3akpennsiiTe 3aroToBKYy BO Bpems
pa6oTbi!
Takum  06pa3oM, He TOMbKO —oBecrednBaeTcs
BO3MOXHOCTb MPUSTHOM 1 3chepeKTUBHON PaboTbl,
HO TaKkXe CH/XAeTcs OnacHoCTb  BblnETaHUS

-94-

3arotoku! [pockba  yuuTbiBaTL — CRiefytoLLee:
BbineTatolmin MHCTPYMEHT SIBNAETCS WCTOYHUKOM
0nacHocTM  noyyenns  Tpasmbl!  Vicnonb3yitte
ANS 3aKPENneHns 3aroTOBKA TUCKA WIM [ipyroe
MOAXOAAILLIEE 3aXKMMHOE Npucrocobnexue!

W3beraiite 0TAAUM OT ANEKTPOMHCTPYMEHTa!

Hanpwuvep, BerieacTeve

4acTOTbl BPALLEHNS, He NOAXOAALLER AN

JiaHHoi paboTbl

HerpaBINbHOr0 BbIGOPA CMEHHOTO MHCTPYMEHTa
CIMLLKOM BbICOKOTO AABIEHNS MPHXIMA
HeHaAnexaLLymM 06pa3om 3akpenneHHoi
3aroTOBKY

HEBHUMATENbHOCTI BO BPEMSst paboTl
MIEKTPOMHCTPYMEHT MOXET 3aefaTb,
3aLennsThCs U 61I0KMPOBATLCA. oy 3TOM

B pe3ynbTaTe 06paTHOro MOMEHTa MOXET
BO3HMKATb  HEKOHTPONMPYeMOE  YCKOpeHue
9MIEKTPOMHCTPYMEHTA MMM 3arOTOBKYW,  KOTOPOE
MOXeET GbITb OnacHbiM Ans nonb3osarens! Takoe
pabouee COCTOSHME HEOBXOMMMO NpedoTBpaLaTh.
OMHUTE, 4TO CMEHHbIE WHCTDYMEHTbI TakxKe
MOTYT JIOMaTbCSl, ¥ WX pasneTatolyecs 4actv
MPEeACTaBASIOT onacHocTb! OnacHoCTb MonyyeHmns
Tpaembi!

BbIGOp YacToTbI BpalieHus:

Bbicokasi  MpOM3BOAMTENBHOCTL  LUNMEIOBAHMS
066CreumMBaeTCs He BbICOKVM AABNIEHVEM MPUXMMA,
HO MPaBUbHO OTPEryMMPOBAHHOA W MOCTOSHHOM
4acTOTON BpALLEHMS.

Mpn BbI6OpE CKOPOCTM AEICTBYET CrieAytoLLee

oblLiee npasuno:

Menkue chpesbl / WTKTHI = BbICOKas YacToTa

BpaLLeHus, KpynHble (pesbl / WTUGTHI = HU3Kast

4acToTa BpaLLeHus.

1. BkntouuTe YCTPOACTBO NpH NOMOLLM
BbIKIto4aTens 1 (puc. 1) v Ha py4ke HacTpoiikv 2
YCTaHOBMTE PaBouyto YaCTOTy BPaLLEHNS.

2. Ha puc. 4 nokasaHbl isa TMMOBbIX MpveMa
paboTb! ¢ MHeTpymeHToM MICROMOT 230/E.

B npoLecce paboTbl NPOYHO yaepKuBaiTe
PYKOSITKY - 9TO N03BONSET NPABWIbHO YIPaBASTL
nepemeLLeHVem BPALLAHOLLIEr0Cs CMEHHOrO
VHCTPyMeHTa. Py 3TOM He fonyckaeTcs
33KPbIBATb BEHTUALIMOHHYO Lenb! Mon
rieperpeBe BbIKMIOUUTE MHCTPYMEHT W JaiiTe eMy
OXNIaANTLCS B TEHEHME HECKOMbKMX MUHYT.



5.4 TexHnueckoe 06CNyUBaHNE, OYUCTKA W YXOR
Brumanve:

MMepen Tem Kak BbINOAHATL NioBble onepaumuA no

PerynvpoBKke, MPOCIMNAKTUHECKME  MEPOMPUSTS

VN PEMOHT, BbIHbTE CETEBOI LUTENCENb M3 po3eTKm!

Ykasanve:

Bo Bpemst pabotbl C [peBECHHON  Kaxpdblid
VHCTPYMEHT ~ 3arpsisHsieTc  Mbinbto.  [oaTomy
YXOA SBNAETCA 00s3aTeNbHbiM. TeM He MeHee,
uToGbl  06ECTEUNTb  MPOAOIDKUTENBHBIA  CPOK
Cny>6bl MHCTPYMEHT, KaX/bliA pa3 nocne paboTb
HE0BXOAMMO MPOU3BOATH Er0 OUMCTKY NP MOMOLLM
MSITKOIA BETOLLIM MM KUCTH.

Mpn aTOM fonycKkaeTcst UCMONb30BAHWE MSTKOrO
Mbina WM JPYror0  MOAXOASALIEr0  MOHLLEro
cpencTaa. He paspeLuaeTes NpuMEHSITb 04MCTATENH,
COfiepXaLLMe pacTBOPUTENM UMK CIIPT (HanpUMep,
GEH3NMH, CTMPTLI ANS OYUCTKM W T.N.), TK. OHX
MOTYT 0Ka3blBaTb arpeccuBHOE BO3AEACTBUE HA
NN1acTMaccoBbIe AeTanu kopnyca.

Bcerna COAEPXUTE B 4YUCTOM  COCTOAHMM
0TBEPCTMA And OXNa>KAEHWA 3MNeKTpoABUraTens,
He I.'lOI'IyCKaﬁTe UX 3arpsi3HEHNS MbINbH UK MPSA3BHO.

TMpnHaANeXHOCTY M AONONHUTENbHAA OCHACTKA:
[ins nonyyennss Gonee MOAPOGHbIX AaHHBIX O
MPUHAANIEXHOCTAX  3anpocuTe  Haw — Karanor
VHCTDYMEHTOB MO ajpecy, ykasaHHoMy B
MHAOPMALMA O apaHTUM Ha NOCNEAHel CTpaHMLe.

Mpockba yuuTbiBaTL Crefiylowee: BcrasHble
VHCTPYMeHTb  Proxxon  paspabotaHbl ANt
VCIONb30BAHNA C HALLMMY YCTPOACTBAMM 1 MO3TOMY
ONTAMANLHO NOAXOAAT AN PAGOTbI C HAMM.

B cnyyae ucnonb3osaHs BCTBHbIX MHCTPYMEHTOB
IPyrvX MpM Mbl HE rapaHTvpyem GesonacHoe
W Hagnexallee  (DyHKUMOHVPOBaHME  HALMX
ycTpoiicTs!

Mpocbba yuuTbiBaTH  Ccrepyiolee:  3ameHy
CeTeBoro  kabens  paspelaeTcs  BbINOMHATH
TONbKO Halleid CepBuCcHOA cnyxGoii Proxxon umm
KBanMULMPOBAHHBIM CrieamcTom!

5.5 Ytunusaums:

He yTunuavpyiite yCTpOICTBO BMECTE C BbITOBbIM
Mycopom! CTaHOK COREPIXUT MaTepuansl, MpuroaHble

AN BTOPUUHOA NepepaboTky. Mpu BO3HUKHOBEHIN
BOMPOCOB M0 [J@HHOMY acrekTy 06paLLaiiTecs Ha
MECTHbIE MPEeANPUATUS, CrieuManianpyrolmecs Ha
YTUNU3aLMA OTXOAIOB, UMM B Apyrie KOMMYHasbHble
CNy>X6bl COOTBETCTBYHOLLIErO NpodUns.

6 [eknapaums cootBeTcTBUsA EC

HavuMeHoBaHWe 1 afpec U3roToBuTeNs:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

HanmeHosaHne

n3penvs: DpesepHo-pacTouHoi
VHCTPYMEHT
Micromot 230/E

ApTukyn Ne: 28440

HacTofmm Mbl 104 CBOW  €AMHONMYHYIO
OTBETCTBEHHOCTb  3asBSEM, 4TO JaHHoe
n3jenMe  COOTBETCTBYET — TPeGOBaHMAM
CrefyloLmMX — [MPEKTMB M HOPMATVBHbIX
JIOKYMEHTOB:

[lmpektuBa EC no SMC 2014/30/EU
DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2/11.2014

DIN EN 61000-3-2/03.2015

DIN EN 61000-3-3/03.2014

[DvpexTuea EC 2006/42/EG no
MaLUMHOCTPOEHMIO

DIN EN 60745-1/01.2010

DIN EN 60745-2-23/11.2013

[lata: 24.04.2016

%/ﬁ‘
[unn. uxenep Vopr Bartep

PROXXON S.A.
CexTop 6e30MacHoCTV 060pyAOBaHMS

Jinwom, YMIOHOMOUEHHbIM corniacHo
[okymentaumm  EC,  sBnsetcs  nmuo,
MOANMCABLLEE HACTOSLUMIA JOKYMEHT.
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Ersatzteilliste

Ersatzteile bitte schriftlich beim PROXXON Zentralservice bestellen

(Adresse auf der Riickseite der Anleitung)

ET - Nr.:

28440-01
28440-02
28440-03
28440-04
28440-05
28440-06
28440-07
28440-08
28440-09
28440-10
28440-11
28440-12
28440-13
28440-14
28440-15
28440-16
28440-17
28440-18
28440-99
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Benennung:

Uberwurfmutter
Spannzange (Zubehor)
Gehdusemutter
Gummikappe
Kugellager

Rechte Gehéusehlfte
Wellenarretierung
Gehduseschraube
Drehzahlregelknopf
Gerateschalter
Zuleitung mit Tiille und Stecker
Gehdusekappe
Geratebugel

Platine

Linke Gehdusehélfte
Motor
Motorhalteplatte
Welle mit Liifter
Bedienungsanleitung

~ — — — — — —— —— ——— o~~~ —~

Swivel nut for collet chucks (accessories)
Collet chuck (accessory)

Locking ring

Rubber cap

Ball bearing

Right housing half

Shaft lock

Housing screw

Speed regulating knob

Device switch

Supply cable with support sleeve and plug
Housing cap

Device bracket

Board

Left housing half

Motor

Motor holding plate

Schaft with fan

Operating instructions



Ersatzteilbild
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Notizen
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Notizen
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Notizen

-100 -



PROXXGN

Service henvisning

Alle produkter fra PROXXON kontrolleres omhyggeligt
efter produktionen. Hvis der alligevel skulle veere en
defekt, sa kontakt den forhandler, hvor du har kebt
produktet. Deter kunham, der er ansvarlig for afviklingen
af den lovmessige reklamationsret, som udelukkende
geelder for materiale- og produktionsfejl.

Forkert brug som f.eks. overbelastning, beskadigelse pa
grund af udefra kommende pavirkninger og normal
slitage herer ikke ind under reklamationsretten.

Du kan finde yderligere oplysninger om ,Service og
reservedele” & www.proxxon.com.

@ Service-Garanti

Alla PROXXON-produkter ~genomgar  noggranna
kontroller efter tillverkningen. Om det anda skulle intréffa
néagon defekt ska ni kontakta aterforséljaren som nikopte
produkten av. Det &r endast aterforséljaren som &r
tillganglig for hantering av garantiansprak, som
uteslutande ror material- och tillverkningsfel.

Felaktig anvandning som t.ex. dverbelastning, skador pa
grund av yttre paverkan och normalt slitage utesluts fran
garantin.
Ytterligareinformationgéllande”Serviceochreservdelar”
finns p& www.proxxon.com.

@ Servisni upozornéni

VSechny vyrobky PROXXON se po vyrobé peclivé
kontroluji. Pokud presto dojde k zavadé, obratte se
prosim na prodejce, u kterého jste vyrobek koupili. Jen
tento prodejce mize vyfidit veskeré zakonné naro-
ky vyplyvajici ze zéruky, které se vztahuji pouze na
materidlové a vyrobni vady.

Zaruka se nevztahuje na zavady zplisobené nespravnym
pouzivanim, napf. pretizenim, poskozeni cizim vlivem
nebo normalnim opotfebenim.

Dalsi informace k tématu ,Servis a nahradni dily* najdete
na adrese www.proxxon.com.

Satis Sonrasi Hizmet Bilgisi

Tiim PROXXON drtinleri iiretimden sonra dzenle test
edilir. Buna ragmen bir ariza meydana gelirse, litfen
Griinti satin aldiginiz satis temsilcisine bagvurunuz.
Sadece o yalnizca malzeme ve iretici hatalaryla
iliskili yasal garanti taleplerinin isleme alinmasindan
sorumludur.

Asin yiiklenme, yabanci etkisiyle hasar ve normal
asinma gibi uygunsuz kullanim garanti kapsamina
dahil degildir.

,Servis ve yedek parcalar® konusuyla ilgili
aciklamalari www.proxxon.com sayfasindan bula-
bilirsiniz.

Wskazowki dotyczace serwisu
Wszystkie produkty firmy PROXXON sa poddawane
starannej kontroli fabrycznej. Jezeli jednak mimo
wszystko wystapia defekty, prosimy o kontakt ze
sprzedawca produktu. Tylko on jest odpowiedzialny za
realizacje wszystkich ustawowych uprawnien gwaran-
cyjnych, wynikajacych wytacznie z wad materiafowych i
produkeyjnych.

Nieprawidtowe uzycie, np. przeciazenie, uszkodzenie
przez wptywy obce oraz normalne zuzycie nie sg objete
gwarancja.

Wiecej informacji na temat ,Serwisu oraz czesci
zamiennych” mozna znalez¢ pod adresem
WWW.Proxxon.com.

CepBycHoe 06CNyXMBaHNE

Bce w3penns  komnawmn  PROXXON  nocne
M3rOTOBIEHMS  MPOXOAST  TLIATENbHbIA  KOHTPOMb.
Ecrm Bce e oBHapyxuTcs JecpeT, obpatuech K
Mpojasly, y KOTOPOro MpUOBPETEHO W3Aenue.
WMeHHO OH OTBEYaeT Mo BCEM MpeaycMaTpUBaEMbIM
3aKOHOM  MPETEH3WAM N0  rapaHTUiiHbIM - 06513a-
TENbCTBaM,  KACAIOWMMCS  MCKTIKOUMTENbHO  Aedhek-
TOB MaTepuasnos 1 U3roToBIEHNUS.

lapaHTusi He PacrpoCTPAHSETC Ha  HeHaanexallee
NpUMEHeHNe, Takoe, HanpuMep, Kak neperpysa,
NOBPEX/eHe BCRIEACTBIE MOCTOPOHHEr0 BO3-
[eiCTBYS, & TaK)KE ECTECTBEHHbIN M3HOC.
[JlononHuTenbHble  ykasaHus no  Teme ,CepeicHoe
o6enyxuBaHme 1 3anyactu cM. Ha caiite www.prox-
xon.com.



PROXXGN

Service-Hinweis

Alle PROXXON-Produkte werden nach der Produktion
sorgféltig gepruft. Sollte dennoch ein Defekt auftreten,
wenden Sie sich bitte an den Handler, von dem Sie das
Produkt gekauft haben. Nur dieser ist fiir die Abwicklung
aller gesetzlicher Gewéhrleistungsanspriiche zusténdig,
die sich ausschlieBlich auf Material- und Herstellerfehler
beziehen.

UnsachgemaBe Anwendung wie z.B. Uberlastung,
Beschadigung durch Fremdeinwirkung und normaler
VerschleiB sind von der Gewahrleistung ausgeschlossen.
Weitere Hinweise zum Thema ,Service und Ersatzteil-
wesen* finden Sie auf www.proxxon.com.

Service note

All PROXXON products are thoroughly inspected after
production. Should a defect occur nevertheless, please
contact the dealer from whom you purchased the pro-
duct. Only the dealer is responsible for handling all
legal warranty claims which refer exclusively to material
and manufacturer error.

Improper use, such as capacity overload, damage due to
outside influences and normal wear are excluded from
the warranty.

You will find further notes regarding ,,Service and Spare
Parts Management*“ at www.proxxon.com.

Instruction en cas de réclamation

Tous les produits PROXXON font I‘objet d‘un controle
soigneux a I‘issue de leur fabrication. Si toutefois un
défaut devait apparaitre, veuillez contacter le revendeur
chez qui vous avez acheté le produit. Il est seul habilité a
gérer la procédure de traitement de toutes les prétentions
légales en matiére de dommages et intéréts relevant
exclusivement des défauts de matériaux ou de
fabrication.

Toute utilisation non conforme, comme la surcharge ou
les dommages provoqués par exercice d‘une contrainte
extérieure, ainsi que |‘'usure normale, sont exclus de la
garantie.

Vous trouverez de plus amples informations concernant
le « Service aprés-vente et les piéces détachées », a
|‘adresse www.proxxon.com.

@ Avvertenze per Iassistenza

Dopo la produzione tutti i prodotti PROXXON vengono
sottoposti ad un controllo accurato. Qualora si dovesse
comunque verificare un difetto, si prega di rivolgersi al
proprio rivenditore dal quale si & acquistato il prodotto.
Solo questo & autorizzato a rispondere dei diritti di
garanzia previsti dalla legge che si riferiscono
esclusivamente a difetti di materiale ed errori del
produttore.

E escluso dalla garanzia qualsiasi utilizzo improprio quale
ad es. un sovraccarico, un danneggiamento per effetti
esterni e la normale usura.

Ulteriori avvertenze sul tema ,Assistenza e pezzi di
ricambio® sono disponibili all'indirizzo
WWW.ProXxon.com.

@ Garantias y Reparaciones

Todos los productos PROXXON se verifican
cuidadosamente tras la produccion. Si a pesar de ello
presentara algdn defecto, dirfjase por favor al distribuidor
donde haya adquirido el producto. Solo éste, es
responsable de la gestion de todos los derechos legales
de garantia que se refieren exclusivamente a fallos de
material y de fabricacion.

El uso indebido como p.ej. sobrecarga, dafios por
acciones externas y desgaste normal estan excluidos de
la garantia.

Encontrard mas informacion sobre ,Servicio técnico y
gestion de repuestos” en www.proxxon.com.

@ Voor service

Alle PROXXON-producten worden na de productie
zorgvuldig getest. Mocht er toch een defect optreden,
dan kunt u contact opnemen met de leverancier van wie
u het product hebt gekocht. Alleen de leverancier is voor
de afwikkeling van alle wettelijke garantieclaims die
uitsluitend materiéle of fabricagefouten betreffen,
verantwoordelijk.

Ondeskundig gebruik zoals overbelasting, beschadiging
door inwerking van vreemde stoffen en normale slijtage
zijn uitgesloten van de garantie.

Verdere aanwijzingen over het thema “Service en
reserveonderdelen” vindt u op www.proxxon.com.

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, bleiben vorbehalten.

Art.-Nr. 28440-99 PR703716705S



